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PROJEKT WYKONAWCZY
branza konstrukcyjna

1. Przeznaczenie i prograniytkowy obiektu budowlanego

Przedmiotem inwestycji jest remont ,starego” reaktbiologicznego oczyszczalétiekoOw

w Sierakowicach, ktéra znajduje: sia dzialce o numerze ewidencyjnym gruntu 62/2.

Reaktor stanowi wielokomorowy zbiornik zalgiony 5,5 m w ziemi, o obrysie zewnznym
scian 36,2m x 28,85m. Wysokb catkowita 6,5 m, napetnienie max. 6,0 m. Konstfakc
monolityczna zelbetowa z betonu hydrotechnicznego B25, wodosmozel kl. W6,
mrozoodporn& M100, zbrojony stalA-1 — 18G2.
Z dokumentacji projektowej, wykonanej przez B.SIEEKOMETRIA Sp. z 0.0. z Gdaka
wynika, ze podczas budowy reaktora skiadniki betonu bylyod@ne laboratoryjnie aby
utrzyma beton o dobrej urabialdo. Beton zaggszczany byt wibratorami webnymi. Ilosci
uzytego cementu byly nie mniejszezr800 kg/ni i nie wicksze nk 400 kg/m. Wskanik
W/C réwny lub mniejszy od 0,55. Kruszywo o rgkdiwosci nie przekraczagej 3%
i granulacji mieszcxej sk w tzw. obszarze szczegdlnie dobrego uziarnieniakkzgwych
granicznych PN-88/B-06250. Do betonu dodawano addadydrozol = 1,5% do wagi
cementu. Powierzchnie betorgzone byly w nagpujacy sposob:

a) powierzchnie betonu oczyszczano i naaslo,

b) nasiczone powierzchnie pokrywano zaczynem cementowyntzym hiezwitocznie

przystpowano do betonowania,
c) w okresie wysipowania wysokich temperatur przeprowadzano ¢giecg scian
przez polewanie wagd ostonkcie.

Fundament zbiornika stanowelbetowa ptyta grubiei 50 i 70 cm, zbrojona siatkz prtow
#20. Z uwagi na znacarpowierzchn¢ przewidziano dylatacje z zastosowaniegnta PCV
szerokéci 35cm. Pod dylatagj tawa betonowa, zbrojonaSciany komoér betonowano
w deskowaniu gtadkim (bez wypraw) pawane z dnem przez wystawionegtyr Styki
pretow spawane, otulenie gidw 5 cm. Styk pgtOw pionowychsciany powyej przerwy
roboczej wykonywano, zachowvagj postanowienia normy PN-84/B3264.¢Hyrtaczono na
diugasci minimum 10 érednic spoia pachwinow. Prze§cia rurocagdw przez sciany
szczelne tulejowe. W miejscu przerw roboczyaht@my uszczelniagice PCV. Pod dnem
znajduje si warstwa z betonu B7,5 i izolacja papovw&tiany stykajce sie z gruntem
izolowano powtokami z roztworéw bitumicznych. Reakbbsypany jest do wysoka ok.

1,15 m od koronycian.



Dla obstugi urzadzer technologicznych przewidziano pomosty. Pomostgibetowe
powiazane monolitycznie zécianami i pomosty stalowe przykryte kratkami poroagtmi
oparte na belkach. Pomosty zabezpieczone bariermormta z profilu zimnogtego.
Dopuszczalne obgienie wytkowe pomostow stalowych - 200 kg/m orazzer uradzenia
wg danych technologa. Dzniektore belki pomostéwasna tyle skorodowanege nadaj si¢
do wymiany, poniewaubytek masy ze wzgtiu na korozj jest tak day, ze nie przeniasone

projektowanego obgienia.

Obsypka zbiornika gruntem sypkim z wierzehniarstw obsianej ziemi organiczneciany

wystapce ponad grunt pomalowane fafiasadow do betonu.

Reaktor jest zamkaly zadaszeniem wykonanym z laminatu poliestrowo zklamego

z ociepleniem piank poliuretanow. Oparcie stanowisciany komér. Pokrycie w kolorze
zielonym — RAL 6011. Zastosowany materiat wyria st od innych materiatdow tego
przeznaczenia gdyjest odporny na korogj erozg, gnicie i dziatanie drobnoustrojow.

Posiada odporr$é na wilga: i trwatosé barwy.

Elementy stalowe pomostow wei zabezpieczone antykorozyjnie, pomalowane w lzaor

zielonym. Czs¢ powitok ulegta korozji.

Wokot reaktora w poziomie korony obsypki wykonaiwiezke o szerokéci 1,0 m wytazona

kostka betonowy.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowychumznych w cieczy $€iekach
oczyszczonych) sktadatoesz nas¢pujacych warstw:

a) warstwa gruntowa — powtoka smotowo-epoksydowa,

b) warstwa nawierzchniowa — powtoka smotowo-epoksydowa
Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowydjdupcych se na zewntrz skladato
Sie z warstw:

a) podkiad epoksydowy,

b) powloka epoksydowa,

c) powitoka nawierzchniowa.
Stan czes¢ komory rozdziatu sciekdw stanowi monolityczna,zelbetowa komora

z wewretrznymi przegrodami i wmontowanymi zastawkami. Bet®-25, W-4, stal A-Il.



Przykrycia stanowi ocynkowane kraty pomostoweSciany betonowano w gtadkim
deskowaniu bez malowania. C&@abezpieczona barteochronmn z ksztattownika 45x45x5

jak na reaktorze.

Na czsci zbiornika reaktora wielofunkcyjnego osadu czygmezamontowano przekrycie
laminatowe dachowe o konstrukcji korytkowo prostokj z ptytami ptaskimi. Korytka
wykonane g z laminatu poliestrowo-szklanego. Elementy przelay wspieraj sie na
wiencach i pomostachelbetowych reaktora. Mdzy elementami korytkowymi zamontowane
Sa stalowe pomosty. Powrdzy zelbetowym wiécem zbiornika, a laminatowymi elementami
przekrycia zamontowano okapnik z laminatu pol@st-szklanego. Odprowadzenie wody
pochodacej z opadéw atmosferycznych, odbywa gioprzez konstrukcyjne odchylenie
laminatowych elementow przekrycia na zewn zbiornika. Woda opadowa spada na
przylegty teren na catym odwodzie zbiornika.
Przekrycie sktada siz nastpujacych elementéw wykonanych z laminatu poliestrowo-
szklanego:

a) 12 elementow korytkowo-prostataych o rozpgtosci 9112mm,

b) 18 elementéw korytkowo-prostatkych o rozpgtosci 6070mm,

c) 4 elementow korytkowo-prostatnych o rozpgtosci 5300mm,

d) 12 elementow korytkowo-prostataych o rozpgtosci 7120mm,

e) 12 elementow korytkowo-prostatkych o rozpgtosci 6900mm,

f) elementéw ptaskich z wtazami,

g) okapnika z laminatu na catym obwodzie fda zbiornika.
Polczenie elementdéw przekrycia w cégpolega na skiceniu elementéw za pompérub
wykonanych ze stali A4. Pgizenie przekrycia zelbetowym wiécem zbiornika polega na
przykreceniu laminatowych elementow wspiei@jch sé na wieicu, do zelbetowej

konstrukcji wieica, za pomackotew rozpgznych.

Elementy laminatowe przekrycia, za wat§iem okapnikow wykonano z warstwowego
laminatu poliestrowo-szklanego o uktadzie warstwrjee;:
« od strony atmosfery warstwaelkotu izostalowego odpornego na dziatanie
promieniowania UV oraz opadow atmosferycznych wkot RAL 6011,
* warstwa laminatu rimego wykonana zzywicy ortoftalowej odpornej na dziatanie

wysokich temperatur oraz ze szkfa typu E w postatii tkanin,



» warstwa zywicy poliestrowej odpornej na dziatanie par i gk zwiazkdw
wystepujacych pod przekryciem (zadaniem tej warstwy jest afkowe
zabezpieczenie laminatu dmego przed agresywnym dziataniem atmosfery pod

przekryciem).

Elementy laminatowe przekrycia zaprojektowano dieposzenia nagiujacych obcizen:
* obciazenie cezarem wiasnym,
* obcihzeniesniegiem,
» obciazenie wiatrem,
* obcizenie siy skupiory 1,5 [KN], przystolm w dowolnym miejscu przekrycia

(symulacja sytuacji poruszanig §io przekryciu pracownika z ngdziami).

2. Charakterystyczne parametry techniczne

Reaktor stanowi wielokomorowy zbiornik zagiony 55 m w ziemi, o obrysie

zewretrznymscian 36,2m x 28,85m. Wysok®catkowita 6,5 m, napetnienie max. 6,0 m.

3. Uktad konstrukcyjny obiektu budowlanego

Przedmiotowy obiekt budowlany jest zbiornikiegibetowym nd&cieki, zagébionym w
gruncie. Na jego goérnej (nadziemnej:&ad znajduj sie pomosty inspekcyjne i przekrycie
reaktora.

Elementy przekrycia przeznaczorned® przenoszenia napujacych obcazen:

* obciazenie cezarem wiasnym,

* obchzeniesniegiem,

e obciazenie wiatrem,

* obcizenie sih skupiorm 1,5 [kN], przystom w dowolnym miejscu przekrycia

(symulacja sytuacji poruszania §io przekryciu pracownika z naadziami).

4. Podstawowe dane technologiczne oraz wspd&lmadei urzgdze: i wyposaenia

ZWigzaneqo z przeznaczeniem obiektu i jego gzamiami budowlanymi

Reaktor biologiczny wypogany jest w nagpujace uradzenia:

* komora beztlenowa: mieszadto mieszaj

» komora niedotleniona (denitryfikacji): mieszadtoasaajgce,

* komora tlenowa (nitryfikacji): mieszadto pompeog oraz system napowietrzania

drobnogcherzykowego,



» osadnik kacowy: pompa osadu powrotnego,
» komora stabilizacji tlenowej z systemem napowieatiaarobnopcherzykowego,
e zag:szczacz: pompa osadu,

» zbiornik wody do ptukania filtra z pomgciekdw oczyszczonych.

Pozostate informacje jak w punkcie 1.

5. Rodzaj planowanych rob6t budowlanych

Remont ,starego” reaktora biologicznego oczyszdzétiekdéw w Sierakowicach, ktéra

znajduje st na dziatce o numerze ewidencyjnym gruntu 62/2.

6. Zakres planowanych robét budowlanych

*  Wykona nowe powloki antykorozyjne skorodowanych elementamstrukcyjnych
pomostow inspekcyjnych (belki, balustrady).

* Wykona nowe powitoki antykorozyjne skorodowanych elemenséalowych reaktora
biologicznego; elementy z ubytkiem masy >5% aaleymienk.

* wymiana wspornikOw rury instalacyjne wegtrznych reaktora biologicznego na
stalowe ze stali kwasoodpornej OH18N9

* wymiana wspornika koryta przelewowego osadnika mégo na stalowe ze stali
kwasoodpornej OH18N9

* pokrycie powitols ochronm zewrgtrznych elementéw zelbetowych reaktora,
(wystapcych ponad powierzchgterenu),

* uzupetnienie ubytkow betongcian reaktora w miejscach podpapomostow
inspekcyjnych itp.,

e uzupetnienie ubytkbw masy w szczelinie dylatacyjnej

* uzupetnienie masy szczeliny dylatacyjnej,

* uzupetnienigrub mocujcych laminatowych elementow przekrycia reaktora,

* wykonywanie nowych powlok izolacyjnych epoksydowyeh oparciu o jeden z
wybranych systemowrodkéw naprawczych spad dosgpnych marek.

Przed przysipieniem do prac nalg:

- opr&ni¢ reaktor z zalegagych wod opadowych.

- zdemontowa i zabezpieczyistniepcy ruszt napowietrzagy

- zdemontowa i zabezpieczyistniepce pompy i mieszadta

- zabezpieczy pozostate instalacje i wdzenie technologiczne, elektroenergetyczne i

AKPIA



Po zakaczeniu robot budowlanych nale
- Zamontowa ruszt napowietrzagy
- Zamontowa pompy i mieszadta
- Dokon& uzupetni@ i napraw ewentualnych uszkodzestalacji i uradzea
technologicznych, elektroenergetycznych i AKPIA
-PrzeprowadZirozruch technologiczny reaktora.

Rozruch technologiczny reaktora obejmuje szczegolioi:

Rozruch mechaniczny

Sprawdzenie zainstalowanej armatury, sprawdzezieypddw technologicznych,
sprawdzenie wspoétpracy silnikéw, raldw urzdzer w trybie pracy ¢cznej i
automatycznej, praaurzadzer z uwzgkdnieniem sygnalizacji i sterowania zdalnego.

Rozruch technologiczny ri@iekach doptywajcych do oczyszczalni

hodowla osadu czynnego, wypracowanie parametrowwiagrzana, recyrkulacji osadu,
pracy uradzen, sterowania automatycznego doagsiiccia zaktadanego efektu
oczyszczania. Wykonanie niezinych bada prébeksciekdw surowych i czyszczonych.
Po zakaczeniu rozruchu i oggnicciu zaktadanego efektu naleopracowa
sprawozdanie z rozruchu.

Sposodb wykonania robét budowlanych
Dla prawidtowego przeprowadzenia napraw i zabezgfepodtaze betonowe powinno by

przygotowane wg posszych zaleag
a) usunkcie zniszczonych powtok ochronnych i gigthacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszcze(smarow, sadzy itp.),
b) usunkcie stabo zwjzanych warstw betonu, mleczka cementowego, pytaywo
c) usungcie osadow chlorkow i siarczanow lub ich wyptukamimiejsc niedogpnych
dla uradzeh mechanicznych (np. ze szczelin dylatacyjnych),
d) usunkcie substancji magych mi€ negatywny wpltyw na patzenie naktadanych

materiatdw z betonem lub na koretjetonu lub stali zbrojeniowe;.

W zalenosci od potrzeb stosowanea sponizsze metody przygotowania powierzchni
betonowych:
A. Metody mechaniczne (zalecane dla materiatdbw wgajpaych suchego podia)
» odkucie uszkodzonego betonu przy pomocy przecinakomitotkOw
pneumatycznych (lekkich igikich), szlifierek, pistoletéw igtowych,
* usunicie mleczka cementowego i zanieczysiczerzez szczotkowanie lub

czyszczenie strumieniowo-cierne, tj. piaskowasnetowanie, kulowanie,



» odkucie otuliny betonowej wzdiu skorodowanych ptow zbrojeniowych
I oczyszczenie ich z rdzy.
B. Metody hydrauliczne (zalecane dla materiatéw \agapcych mokrego podia)
. hydromonitoring-czyszczenie czysvoda pod cénieniem ok. 60-120 MPa,
. hydropiaskowanie-czyszczenie wo@dod cénieniem 6-15 MPa z dodatkiem
scierniwa np. piasku.
C. Metoda termiczna (zalecana do czyszczenia pwlegmarow i materiatdw bitumicznych):
opalanie acetylenowo-tlenowe.
W wyniku wysokiej temperatury zniszczeniu ulegailstura kwarcu w przypowierzchniowej
strefie betonu. Spaleniu ulegajdwniez rézne zanieczyszczenia. W metodzie tej konieczne
jest kacowe oczyszczenie opalonych powierzchni metodamichau@cznymi lub
hydraulicznymi. Zabronione jest stosowanie tej rdgtgesli w strefie powierzchniowej

wystepuje zbrojenie.



D. Metody chemiczne:
1. zmywanie powierzchni betonowych roztworem kwasmegb lub fosforowego

albosrodkami neutralizujcymi sole.
Po oczyszczeniu chemicznym konieczne jest doktatmgcie powierzchni wad Koncowe
odpylanie, bezpwednio przed naktadaniem materiatdbw naprawczycbwipk ochronnych
obejmuje alternatywnie:

1. odkurzanie

2. zdmuchiwanie sgzonym powietrzem

3. mycie wody zimma lub gorca.

Uzupehianie ubytkéw betonowych (szczegdlnie w sdach pknied i rys)

Do uzupetnienia ubytkbw betonowych zaleca sitosowa szybkospraws zaprave
niskoskurczow PCC do wypetniania ubytkbw w betoni€hodzi o jednosktadnikow
zaprawe zawierajca mikrokrzemionlk, ktdra po zmieszaniu z weddaje szybkospraven
zapraw naprawcg o wysokich parametrach mechanicznych.
Zaprawa ma charakteryzuje siastpujacymi wiasciwosciami:

» szybkie wiazanie

e zaprawa o niskim skurczu,

* bardzo dobra przyczepfiodo betonu i stali,

» zaprawa jednoskiadnikowa wymaga jedynie dodaniayvod

» zwigkszona odporn@ chemiczna na wody zasiarczone.

Charakterystyka zaprawy uzupetnienia ubytkéw betgm:

DANE TECHNICZNE Norma
Charakterystyka

Wyglad zewngtrzny szary proszek

Zawartosc nadziama, powyzej 0,5(mm) =5 PN-EN 1015-1
Gestosé nasypowa, (g/cm’) 0,90+ 0,05 PN-EN 1097-3:2000
Aplikacja i warunki dojrzewania

Gestodt Swiezej zaprawy (gicm’) 1,95+0,15 PN-EN 1015-6:2000
Czas zachowania wiasciwoéci roboczych, 20° C, [min] =210 PN-EN 1015-2:2000
Kensystencja [mm] 125+ 12 PN-EN 1015-3:2000




Charakterystyka utwardzonej zaprawy

Gestost objetosciowa (g/cm”) 1,85 20,15
Wytrzymatosc na zginanie [MPa]
_ = :E,
-3h 21,7
-24n 24,0
- po 7 dniach =45
- po 28 dniach =6,0
- po 90 dniach =75
Wytrzymatos¢ na sciskanie [MPa]
- =8,0
-3h =10,0
-24h >20,0
- po 7 dniach >30,0
- po 28 dniach =450
- po 90 dniach =60,0
Skurcz po okresie twardnienia 90 dni,%e =12
Mrozoodpornosé badana w wodzie po 150 cyklach
zamrazania | odmrazania, w temp.. - 18"/ +18'C
- ubytek masy, % <5
- spadek wytrzymatosci na zginanie, % <20
- spadek wytrzymaloci na Sciskanie po 28 dniach, % <20
Whytrzymatosc na odrywanie od podtoza betonowego po 28 dniach,
Metoda pull-off”, MPa =20
Zuzycie 1 kg wypelnia ok. 550 cm® 1.8 kg/m?mm

Podtaze musi by czyste i wystarczago nane. Wytrzymaté¢ na odrywanie powinna Bynie

mniejsza ni 1,5 MPa. Naprawiane miejsca nateodpowiednio wyprofilowé. Efektywne

przygotowanie podita uzyskuje si przez naspujacy tok pos¢powania:

* usury¢ luzne i zniszczone fragmenty do ,,zdrowego” betonu,

» usuny¢ wszelkie substancje mace mi€ wptyw na przyczeprig zaprawy do podiaa

(oleje, powtoki malarskie, smary),

rozkwe rysy i mxknigcia na gébokas¢ 10 mm, tworac prostolgtna lub trapezow
bruzc,

wyprofilowa¢ krawedzie naprawianych miejsc tak, aby byly one prostépado
powierzchni konstrukcji, uzyskag minimalra grubgé¢ warstwy 5mm,

odstont skorodowane zbrojenie na catej dlago

rozkut beton do potowy grubdai preta, jezeli slady korozji wystpuja na powierzchni
mniejszej nt potowa jego obwodu,

rozkit beton do gibokasci 10 mm w gib pod petem, jeeli korozja obejmuje
powierzchn¢ wigksz niz potowa obwodu pita,

oczysci¢c podiaze przez piaskowanie, hydropiaskowanie lub frezowanPoza
mechanicznymi, dopuszczalnetakze inne metody np. termiczne i chemiczne,
oczysci¢ zbrojenie przez piaskowanie lub czyszczenie skgzot

jezeli otulina zbrojenia ma grubé mniejsz niz 2 cm, zaleca si wykonanie

zabezpieczenia antykorozyjnego materialem pasyayn) i zabezpieczagym
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powierzchnie stalowe przed utlenieniem i dziataniewasow i zasad, twogzym
warstwe tlenku, ktora daje catkowite zabezpieczenie pikamzja i dziataniem zasad;

Wspomniany materiat pasyvagyy powinien spetniawymagania:

Wyglad i kolor pojedynczy komponent, mleczno-biata ciecz
Gestose , kgl litr 1.18 + 0,2

Zawartosc substancji statych (%) 0+ 2

Czas niesczepnosci w 20°C (h) 2-3

Czas schnigcia miedzy warstwami (h) 24

Zuzycie na warstwe/calkowite (ka/m?) 0,15/0,3

Grubosc blony warstwy/calkowita (mikrony) 501100

Ognioodpornosé spelnia Brytyjskie standardy BS 473-7

* przed wykonaniem naprawy zépodtaze wody pod cénieniem.

W celu uzyskania zaczynu grurdcggo do naczynia wsyfpanateriat i dolewa wock, az do

powstania zaczynu o konsystengjstgjsmietany tj. ok. 0,25 | na 1 kg zaprawy.

Do przygotowanej porcji materiatu dadevock w ilosci 14 — 15% masy materiatu sypkiego —
ok. 3,5 — 3,75 na 25 kg zaprawy naprawczej. Miesak dtugo, a woda doktadnie wniknie
w materiat i zostanie uzyskana jednolita masa oskstencji wilgotnej. Przygotowataka
porci zaprawy, ktég mazna zuy¢ w ciagu 10 minut (w temp. otoczenia ok. 2Q¥).

Doktadnie zwiky¢ naprawiane miejsca. Powierzchnia powinnat byatowo wilgotna.
Powloke gruntupca nalery wykon& przy wyciu szczotki. Nie dopicic do wyschngcia
warstwy gruntujcej. Wykona naprawe przy wyciu kielni warstwami o grubi ok. 5 — 30
mm. W przypadku uzupetnienia ubytkow oclybkasci wickszej nz 30 mm zrapowa
wykonary warstwe. Po 10-15 min. zwily¢ i natazy¢ warstwe nastpna.

Wykonary warstwe nalezy chront przed zbyt szybkim wysychaniem. Zalecazwilzanie jej
przez 1 godz. W przypadku wysokich temperatur lulmysh wiatréw naprawione
powierzchnie naley pieleggnowa przez 24h. Naprawione powierzchnie ngleabezpieczy
sztywra powtoka mineralm dodatkowo uszczelnigga przez krystalizagj Aktywnie
chemicznie dodatki wygpujace w takiej powtoce powinny powodowprzenikanie pewnych
zwiazkébw materiatu w gib powierzchni betonowej oraz ich krystalizaajv porach betonu.
Dzigki zjawisku krystalizacji tzn. wytworzeniu ¢iw porach i kapilarach betonu
nierozpuszczalnych struktur krystalicznych, uzyskuge dodatkowe powierzchniowe
uszczelnienie podia. Powloka taka powinna charakteryzéwasic nastepujcymi

parametrami:
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Max wielkost kruszywa (mm) 0,63

Gestost suchej mieszanki (g/cm’ ) 120 + 5%
Konsystencja robocza, cm 1201
Czas wstepnego twardnienia, min =60

Woda do mieszania (%, do wagi produktu) 26+2
Wytrzymalosé na sciskanie [MPa] =30

-

Whytrzymatosc na zginanie [MPa] =7
Przyczepnos¢ do betonu [MPa] =1

Nasigkliwos¢ woda, % =120
Wodoszczelnose — brak przecieku przy cisnieniu, [MPa) 04
Wytrzymuje parcie na powloke [atm}:

- pozytywne 10

- negatywne 35

odpomy na oddziatywanie srodowisk agresywnych odpowiadajacych klasie ekspozycji XA3

Wyrdéwnanie i ochrona zewtrznych elementéw betonowych reaktora

W celu wigciwej ochrony i wyrdéwnania zewtrznych elementow betonowych reaktora
wystapcych ponad powierzchgi terenu proponuje @i ich pokrycie szpachlowk
epoksydowo-mineraindo betonu (chodzi o trzysktadnikowy produkt opargybaziezywicy

epoksydowej i cementu) o nagtijacych parametrach:

DANE TECHHICZNE
Charakterystyka produktu

Proporcje komponentow & © B : C (ko) 075:225:17

Maksymalna wielkost kruszywa (mm) 05

Aplikacja i warunki dojrzewania

Gestost SwieZej zaprawy (glem’) 1,85

Gestosé zwiazane] zaprawy (glom’) 1,85

Temperatura aplikacii [':C ) e -

Cnentacyjny czas przydatmosci produktu po Zmieszaniu , temp. 20°c {min.} 30 — 40

Czas wiazania, temp. 20°C (godz.) 4-5

Czas dojrzewania dla pojedynczej warstwy oraz przed aplikacjg kolejnej,

temp. 20°C (godz.) 24

Pslen czas dojrzewania 20°C (dni) T

Charakterystyka produktu dojrzatego

Wytrzymaliost mechaniczna (MPa) zZginanie sciskanie
7 dni 45 225

28 dni 85 30,5

Przyczepnost do betonu (MPa) =25

Cdpomost chemiczna na cieki, sole, olgje, tuszcze bardzo dobra

Zuzycie ok. (kg/m3mm) 1,95

Grubost warstwy (mm) 5

Szpachléwka ta ma Byprzeznaczona do napraw, wyréwnywania i ochrony ip@eghni
betonowych zaréwno poziomych jak i pionowych, w stasach o grubici do 5mm.
Zastosowanie materiatu:

 do szpachlowania, szlamowania i naprawy powierzchodiazy mineralnych,

w warstwach o grubei od 1 do 5mm,
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* renowacja i ochrona powierzchni betonowych nangch nascieranie: obiekty
oczyszczalniciekdw, podtogi przemystowe itp.

 warstwa ochronna betonu przed agresywnym oddziahgma srodowisk
chemicznych.

* wyréwnanie i wygtadzenie wilgotnego podé przed aplikagj powtok zywicznych

lub cementowych.

Charakterystyka szpachléwki epoksydowo-mineraliogpetonu:

» bardzo dobra przyczepfiodo poditay mineralnych,

* nie wymaga gruntowania

e stanowi szybkoschita barieg paroszczelp umazliwiajaca aplikacg powtok

zywicznych na podiza wilgotne, po uptywie minimalnego czasu oczekiaani

» wysoka odporn& nascieranie i zaycie,

» zapewnia wysakodpornd¢ chemiczn,

» kolorystycznie zbliony do betonu,

» bardzo dobra tiksotropia i urabiakéo

* jest nietoksyczny, bezzapachowy, bezrozpuszczalniknie palny, m

* mozliwos¢ aplikacji na $wiezy beton”.

W celu przygotowania powierzchni naje usuraé wszystkie line i zniszczone
fragmenty a do mocnego betonu. Pode powinno by czyste, wolne od brudu,
niezaolejone, naly usura¢ wszelkie substancje mgge mi€ wplyw na przyczepng
produktu do podiza. Podiage naley zmy czyst woda, nie pozostawiag na nim wody
zastoiskowej. Przed aplikacmateriatlu podtee powinno mié otwarte pory. Powierzchnia
betonowa po oczyszczeniu powinna speétmarunki: srednia warté¢ badania przyczepsoi
nie mniejsza ri 1,5MPa, pojedynczy odczyt nie mniejszy tiMPa.

Wigksze ubytki w podhau naley wczeniej wypelnt wybrara zaprava naprawca.
Przez pierwsze 24 godziny po aplikacji zaprawa niysi chroniona przed deszczem, gos

oraz wod.
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Ochrona elementéw stalowych reaktora

Powierzchnia stali jest bardzo wlava na dziatanie wielu substancji chemicznych jak
i atmosfery przemystowej czy naturalnych czynnik@mosferycznych. W przypadku
dziatania kwasOw czy alkaliow na stal rgmtje reakcja w wyniku ktorej, stal zostaje
strawiona w cigu krotkiego czasu, zwlaszcza kiedy mediarseszane. Tylko w niektorych
przypadkach nagpbuje pasywacja stali i reakcja zostaje powstrzymana
W atmosferze przemystowej czy pod wpltywem czynnikatmosferycznych (powietrze,
woda, kwane deszcze, opary przemystowe, opary pocimmzze sciekdw) nasipuje
stopniowa korozja stali, ktora trwa do przetworzenia catej masy stali w ¢dbzieje s¢ tak
dlatego, poniewardza nie stanowi bariery ochronnej i w tatwy sgomsaynniki korozyjne
przedostaj si¢ pod ni, powodujc dalszy posp koroziji.
Niezabezpieczona stal zaczyna ttastasciwosci mechaniczne, a elementy konstrukcyjne z
niej wykonane tragcswop Nosnosc.
Elementy stalowe reaktora biologicznego to:

* pomosty inspekcyjne,

* wsporniki

* balustrady.
Jak wid& na zadczonych zdjciach elementy stalowe reaktora ulegayrozji zamieniajc sk
w rdz. Nalezy je odpowiednio zabezpieazya te ktdrych ubytek masy stanowi 5% ugle
wymieni. Do wymiany nadaj sic np. wszystkie wsporniki, znajcige s¢ w komorach
reaktora.
Zabezpieczenie elementow stalowych powinno pdlega

a) oczyszczeniu powierzchni metalowych np. poprzeskmaanie — usurcie starych

powtok malarskich i rdzy,

b) oczyszczenie i odttuszczenie elementow,

c) zastosowaniu ochronnegmdka pasywujcego,

d) pokryciu farka podkiadowy,

e) pokryciu farka wierzchna.
Po oczyszczeniu ze starych powtok rdzy mplgpokrye element metalowysrodkiem
pasywujacym, opisanym wiej (jednosktadnikowa ciecz do ochrony stalowych jgorchni
przed utlenieniem i dziataniem kwaséw i zasad, raowarstwe tlenku, ktéra daje catkowite
zabezpieczenie przed korezjdzialaniem zasad).
Srodek ten naktada sipedzlem, pistoletem lub przez zanurzenie w celu zaieezenia
elementow. Twardnienie zaee jest od temperatury. Na ogét ngleodczekd 2—-3 godziny
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przed nataeniem kolejnych warstw wykmzeniowych np. farb, poliuretanow itp.zyvac
rekawic i gogli ochronnych. 3 produkt dostanie gido oczu naley dokfadnie przemy
czysth woda, ale nie pociera W przypadku kontaktu ze skdzmy¢ starannie czystwods i
mydtem. Jé&li podraznienie s¢ utrzymuje, nalgy zwrock sig do lekarza.
Zaleca st odtworzenie pierwotnych powtok malarskich. Dla egtieczenia antykorozyjnego
elementow stalowych zanurzonych w ciecggidkach oczyszczonych) zaleca siykona
nastpujace warstwy:
A warstwa gruntowa — powtoka smotowo-epoksydowa rubgci powtoki suchej 150
um i nasgpujacych parametrach:
B warstwa nawierzchniowa — powloka smotowo-epoksydosvagrubdci powtoki
suchej 15Qum.

OPIS: Farba smolowo-epoksydowa, dwuskiadnikowa, utwardzana adduktem polia-
minowym

CHARAKTERYSTYKA — doskonata odpornosc na zalegajaca wode 1 rope naftowa

PODSTAWOWA: _

doskonata odpornoéé na korozje

— dobra odpornosé na dziatanie wody chemicznie zanieczyszczong]

— moze by¢ aplikowana i utwardzana w niskich temperaturach (dopusz-
czalne temperatury do — 5°C pod warunkiem, ze na powierzchni nie ma
lodu)

— dobra odpornosé na Scieranie

— uznana jako powloka antykorozyjna (w rejestrze Lloyda)
patrz arkusz nr 1886

— odpoma na dobrze zaprojektowana ochrone katodowa

KOLOR | POLYSK:
DANE PODSTAWOWE w 20°C:

Gestose:
Zawartos¢ substancji statych:
WOC

Zalecana grubos¢ powtoki:

Wydajnosc teoretyczna:

Suchos¢ dotykowa po:

Przerwy migdzy naktadaniem kolgjnych
powlak

Czas petnego utwardzenia:

Okres przechowywania
(chtodne i suche miejsce):
Temperatura zaptonu:

czarny | brazowy; potmatowy

ok. 1,5 glcm?

ok. 71+ 2%

maksymalnie 207 g/kg (dyr. 1999/13/EC)
maksymalnie 305 g/l

125 — 500 pm zaleznie od systemu
57m?/l dla 125 pm ~

po 4 godz.

min. 6 godz.”

maks. 5 dni *

7dni ™

(dane dla sktadnikow)

co najmniej 12 miesigcy

baza = 25°C; utwardzacz =26°C

Dla zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw statbvenajdujcych s¢ na zewatrz
zaleca si wykon& nastpujace warstwy:
A podkitad epoksydowy o gruba powtoki suchej 7um i nastpujacej charakterystyce:
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OPIS:

CHARAKTERYSTYKA
PODSTAWOWA:

KOLOR | POLYSK:

DANE PODSTAWOWE w 20°C:

Gestose:
Zawartosé substancji statych:
VOC

Zalecana grubos¢ powtoki:

Wydajnosc teoretyczna:

Suchosc dotykowa:

Przerwy miedzy naktadaniem kolejnych
powlok:

Czas pelnego utwardzenia

Farba do gruntowania, , dwusktadnikowa, grubopowlokowa, epoksydowa, utwar-
dzana poliamidami, pigmentowana fosforanem cynku

— grunt epoksydowy ogolnego stosowania lub grunt w systemie powlokowym na
konstrukcjie stalowe | betonowe, narazone na oddziatywanie czynnikdw atmos-
ferycznych

—  Odpowiedni do stosowania w warunkach atmosferycznych | morskich

— moze by¢ ponownie malowany dwusktadnikowymi i konwencjonalnymi farbami,
nawet po diugim okresie eksploatac) w warunkach atmosferycznych

— nie zawiera zwigzkow clowiowych i chromianowych

— doskonale wlasciwosci antykorozyne w atmosferze przemystowe) 1| nadmorskie

— odpomosé mechaniczna polaczona z dlugotrwala elastycznoscis,

— utwardza sie nawet w temperaturze obnizonej do —10°C

— dobra przyczepnosc do stali, stali ocynkowane) oraz starych powlok epoksydo-
wych

— tatwa w aplikac) zaréwno natryskiem bezpowistrznym, jak 1 pedzlem

kremowy | rozowy (inne kolory — na zamowienie); mat

ok. 1,4 glem?

ok. 63 = 2%

maksymalnie 245 g/kg (dyr. 1999/13/EC)
maksymalnie 338 g/l

75— 150 pm — w zaleznosci od systemu
6,3m” /1 dla 100 um *

po 2 godz.

min. 3 godz.”

max: niecgraniczona

4dni *

B powioka epoksydowa — o grudm powtoki suchej 7um,

C powloka nawierzchniowa — o grudm powtoki suchej 5Qum:

OPIS:

CHARAKTERYSTYKA
PODSTAWOWA:

KOLOR | POLYSK:

DANE PODSTAWOWE w 20°C
Gestosc:

Zawartos¢ substanci statych:
VOC

Zalecana grubosc powtoki:

Wydajnosc teoretyczna:

Suchosc dotykowa:

Przerwy miedzy nakladaniem kolejnych
powlok

Nawierzchniowa farba dwuskladnikowa, grubopowlokowa, poliuretanowa na
bazie alifatyczno-akrylowej z polpotyskiem

— latwa w aplikacji zarowno walkiem jak i natryskiem hydrodynamicznym

— nielimitowany czas do przemalowywania

— doskonala cdpomaosc na dzialanie czynnikow atmosferycznych

— doskonala trwalosc keloru 1 potysku (kolor aluminium przechodzi w szary)

— nie kreduje, nie zotknie

— utwardzalna w niskich temperaturach do — 5°C

— odpomoesc mechaniczna i na Scieranie

— odporna na zachlapanie olejami mineralnymi i roslinnymi, parafinami, alifa-
tycznymi produktami naftowym i Srednio agresywnymi chemikaliami

—  kolejne powioki moZna nanosic nawet po diugim okresie naraZenia
na dziatanie czynnikdw atmosferycznych

Pelna gama koloréw 1 kolor aluminium, jak RAL 9006; pofpotysk

(dane dla produktu po wymieszaniu skladnikow)
ok. 1.4 glem® (bialy)

ok. 1.1 glem® (aluminium}

58 + 2% (bialy), 48 = 2% (aluminium})

maks. 287 g/ky (bialy)

maks. 377 gikg (aluminium)

maksymalnie 383 g/l (bialy)

maksymalnie 405 g/l (aluminium)

50 - 75 um zaleznie od systemu

11,6m” A dla50 um, 7.7 m? /I dla 75 pm*
po 1 godz.

min.- 6 godz.”

max.. nieograniczona
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Naprawa dylatacji pionowej

W celu naprawy szczeliny dylatacyjnej proponuje j&j uzupetnienie z materiatu, ktory
zostat wbudowany pierwotnie lub usecie widoczne) izolacji i zagpienie jej
polisiarczkowym  kitem uszczelniggym elementy, przeznaczonym do wypetniania
poziomych i pionowych szczelin dylatacyjnych (sxeg@ dylatacji zalena od
przemieszczg suche podize, staty kontakt z wagd sciekami). Chodzi o dwusktadnikowy kit
na baziezywicy polisiarczkowej o wysokiej odporéa chemicznej, ktéry po zmieszaniu
reaguje chemicznie w celu nadania materialowi wi&sn elastomeru o niskim
wspotczynniku elastyczioi:

Przed wypetnieniem szczeliny musi¢byna odpowiednio przygotowana.

Projektant:

mgr inz. Tomasz Rudnik
POM/0348/PWOK/09

Sprawdzit:

mgr inz. Wiestaw Wiczkowski
UAN-I1V-8346-871-88
BK.IIF.7342-385-94
POM/BO/0094/03
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K-1
K-2
K-3
K-4
K-5
K-6

CZESC RYSUNKOWA

Spis rysunkow:

Plan sytuacyjny oczyszczakuiekow
Rzut i przekroje — szkic

Szczeqoty — szkic

Schody stalowe — szkic

Pomost stalowy | — szkic

Pomost stalowy Il - szkic
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