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NAZWA RYSUNKU:

elementy stalowe

—doktadne wymiary elementéw konstrukcji oraz szczegdly pofgczen Clefiszego Z taczonych elenento.

RYS. NR 28

zweryfikowae /skorygowaé na budowie
—wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ srodkami przeciwkorozyjnymi
poprzez ocynkowanie

PROJEKTANT:

SPRAWDZAJACY:




