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Sierakowice dziatka nr 626/5



ST 00.01 - WYMAGANIA OGOLNE
(CPV 45214210-5)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdét ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” zawiera
informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania — ,,BUDOWA ZAKLADU DO PRZEROBU KOMUNALNYCH
ZAGESZCZONYCH OSADOW SCIEKOWYCH | INNYCH ODPADOW ORGANICZNYCH NA
NAWOZ W SIERAKOWICACH DZIALKA NR 626/5”.

Dane charakterystyczne:

1. Hala technologiczna

Powierzchnia zabudowy 1502,7 m2
Powierzchnia uzytkowa 1374,36 m2
Kubatura brutto 11179,55 m3

2. Budynek socjalno garazowy
Powierzchnia zabudowy 294,0 m2
Powierzchnia uzytkowa 494,69 m2
Kubatura 2417,3 m3

1.2. Stosowanie zapiséw Specyfikacji Technicznej.

1.2.1. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentoéw przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywac i
rozumie¢ (zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego, Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072)
jako zbiory wymagan, ktére sg niezbedne do okreslenia standardu i jakosci wykonania robét (w
zakresie sposobu wykonania robdét budowlanych, wiasciwosci wyrobéw budowlanych, oraz oceny
prawidtowosci ich wykonania) w odniesieniu do zlecenia wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1.
Niniejsza Specyfikacja Techniczna wobec braku ogoélnych specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robdt dla kubaturowych obiektéw uzytecznosci publicznej oraz z uwagi na obszernosc i
skomplikowanie przedmiotu inwestycji ma charakter doprecyzowujgcy pojecia i relacje pomiedzy
uczestnikami procesu budowlanego w celu odpowiadajgcej oczekiwaniom Zamawiajgcego, dobrej
jakosciowo i sprawnej realizacji inwestycji w zakresie okreslonym w punkcie 1.1. i nie stanowi
szczegotowego opisu technicznego przedmiotu inwestycji i procedur towarzyszgcych jego realizacji.
Niniejsza Specyfikacja Techniczna powotuje i klasyfikuje nastepujgce zrodla szczegétowych zasad
wyznaczajgcych kryteria jakosciowe przy realizacji przedmiotowej inwestycji uszeregowane w
kolejnosci poczynajgc od najwazniejszego kryterium:

1) Dokumentacja Projektowa.

2) Aktualne w dacie wykonywania robot normy polskie i zagraniczne, ktérych stosowanie
poprzez przywotanie ich w towarzyszacych niniejszej specyfikacji szczegdtowych
specyfikacjach technicznych jest dla inwestycji obligatoryjne, o ile Dokumentacja Projektowa
nie formutuje kryteriéw jako$ciowych ostrzejszych niz te normy.

3) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tomy od | do V, Wydawnictwo
Arkady, Warszawa, 1989-90, w kwestiach przywotanych w Dokumentacji Projektowej albo nie
ujetych zarowno w Dokumentacji Projektowej jak w normach aktualnych — przywotanych w
niniejszej specyfikacji, o ile nie stojg one w sprzecznosci z Dokumentacjg Projektowg i
normami aktualnymi przywotanymi w ST.

4) Watpliwosci w zakresie uszeregowania wymagan bgdz usuniecia sprzecznosci jakie mogag
zachodzi¢ pomiedzy normami a zapisami w Dokumentacji Projektowej lub wzajemnie
pomiedzy Warunkami technicznymi o ktérych mowa wyzej, normami i/lub elementami
Dokumentacji Projektowej powinny by¢ wyjasniane przy udziale Inspektora Nadzoru i
Projektanta przed przystgpieniem do Robdt. Wszelkie konsekwencje wynikajgce z
zaniechania wyjasnienia watpliwosci w powyzszych wzgledach obcigzajg wytgcznie
Wykonawce Robét.

1.2.2. Zakres kompetencji wynikajacy ze stosowania Specyfikacji Techniczne;.



Zapisy Specyfikacji Technicznej odnoszgce sie do koniecznosci zakresu wykonania danych Robét
nalezy traktowac jako obowigzujgce dla Umowy jezeli nie stanowig one inaczej niz zapisy zawarte w
Umowie.
Wszelkie zapisy sporne zawarte w dokumentach przekazanych Wykonawcy nalezy traktowaé w
nastepujgcej kolejnosci pierwszenstwa dokumentéw:

1) Umowa.

2) Dokumentacja Projektowa.

3) Specyfikacja Techniczna.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.
1.3.1. Zakres robé6t do wykonania.

Zakres robot wynika z Dokumentacji Projektowej i jest opisany Specyfikacjami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Robét wg ponizszego spisu:

L.p. Nr ST CPV Nazwa specyfikacji

1 ST 00.01 45214210-5 WYMAGANIA OGOLNE

2 ST 01.01 45110000-1 ROBOTY ROZBIORKOWE | DEMONTAZOWE

3 ST 01.03 45262500-6 ROBOTY MUROWE

4 ST 01.04 45410000-4 ROBOTY TYNKARSKIE

5 ST 01.05 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

6 ST 01.06 45320000-6 ROBOTY IZOLACYJNE, CIESIELSKIE | POKRYWCZE
45261100-5
45261210-9

7 ST 01.07 45421000-4 STOLARKA BUDOWLANA

8 ST 01.08 45443000-4 OCIEPLENIE | WYPRAWA TYNKARSKA SCIAN

METODA LEKKA MOKRA

9 ST 01.09 45431000-7 OKLADZINY SCIENNE | POSADZKI Z PLYTEK
45431200-9 CERAMICZNYCH | LASTRICO
45432130-4

10 ST 01.10 45432111-5 PODLOGA Z WYKLADZINY PCV

11 ST 01.11 45421160-3 ROBOTY SLUSARSKIE

12 ST 01.12 45324000-4 OKLADZINY Z PLYT WARSTWOWYCH STG

13 ST 01.13 45223100-7 KONSTRUKCJE STALOWE

Jezeli z Dokumentacji Projektowej wynika niezbednos¢ wykonania robot nie wymienionych w
powyzszych ST to Wykonawca jest zobowigzany je wykonaé w ramach Ceny Umownej, a warunki
wykonania i odbioru tych Robét ustali¢ na podstawie zapiséw niniejszej ST.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Zamawiajacy - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Umowie zawierajgca Umowe z
Wykonawcg zlecajgc mu wykonanie Robét Budowlanych.

1.4.2. Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna realizujgca Roboty zlecone przez Zamawiajgcego na
warunkach Umowy.

1.4.3. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;.
1.4.4. Inspektor Nadzoru - osoba pisemnie wyznaczona przez Zamawiajgcego, dziatajgca w jego
imieniu w zakresie przekazanych uprawnieh i obowigzkéw dotyczacych sprawowania kontroli
zgodnosci realizacji Robot Budowlanych z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi,
przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw Umowy.

1.4.5. Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

1.4.6. Podwykonawca - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Ofercie jako podwykonawca czesci
Robét Budowlanych oraz jej nastepcy prawni albo kazda inna osoba prawna lub fizyczna nie
wymieniona w Ofercie, z ktérg Wykonawca zawart umowe o wykonanie czesci Robét oraz jej nastepcy
prawni.

1.4.7. Inni wykonawcy - osoby prawne lub fizyczne, ktérym Zamawiajgcy zlecit bezposrednio
wykonanie robdt na Terenie Budowy, na ktérym Wykonawca realizuje zlecone mu Roboty Budowlane,
oraz inne jednostki prawnie dziatajgce na Terenie Budowy.




1.4.8. Roboty - zaréwno Roboty Budowlane, Roboty Uzupetniajgce jak i Roboty Poprawkowe,
stosownie do okolicznosci.

1.4.9. Roboty Budowlane - zespdt czynnosci podejmowanych przez Wykonawce w celu zapewnienia
prawidlowego oraz terminowego wykonania przedmiotu Umowy, w tym roéwniez dostarczenia
pracownikéw, Materiatow, Sprzetu i Urzadzen.

1.4.10. Roboty Uzupetniajagce - oznaczajg wszelkiego rodzaju roboty pomocnicze potrzebne lub
wymagane do wykonania i wykonczenia Robo6t Budowlanych.

1.4.11. Roboty Poprawkowe - roboty potrzebne do usuniecia usterek zgtoszonych przez Inspektora
Nadzoru w trakcie wykonywania Robo6t Budowlanych badz w trakcie Odbioru.

1.4.12. Teren Budowy - przestrzen, w ktérej prowadzone sg Roboty Budowlane, wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy, wskazana w Umowie.

1.4.13. Sprzet - wszystkie maszyny, $rodki transportowe i drobny sprzet z urzgdzeniami do budowy,
konserwacji i obstugi, potrzebne dla zgodnej z Umowg realizacji Rob6t Budowlanych.

1.4.14. Urzadzenia - aparaty, maszyny i pojazdy majgce stanowi¢ lub stanowigce czes¢ Robdt
Budowlanych.

1.4.15. Urzadzenia Tymczasowe - wszelkie urzgdzenia zaprojektowane, zbudowane Iub
zainstalowane na Terenie Budowy, potrzebne do wykonania Robé6t Budowlanych oraz usuniecia wad,
a przewidziane do usuniecia po zakonczeniu Robot.

1.4.16. Materialy - wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niz Urzgdzenia) niezbedne do wykonania Robdt,
zgodne z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

1.4.17. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ) - Warunki okreslone w trybie
postepowania o udzieleniu Zamoéwienia, na podstawie ktérych Wykonawca przystgpit do udzielenia
Zamoéwienia oraz na podstawie ktérych zostata wytoniona najkorzystniejsza Oferta.

1.4.18. Oferta - wyceniona propozycja Wykonawcy ztozona Zamawiajgcemu na pismie w $cisle
okreslonej formie, na wykonanie Robdét Budowlanych oraz usuniecie wad zgodnie z warunkami
okreslonymi w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia.

1.4.19. Przedmiar Robét - dokument zawierajgcy podzielone na pozycje czynnosci, jakie majg zostac
wykonane zgodnie z Umowa, wskazujgce ilo$¢ kazdej pozycji.

1.4.20. Kosztorys Ofertowy - wyceniony przez Wykonawce kompletny Przedmiar Robét.

1.4.21. Cena Jednostkowa - cena jednostki obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym.

1.4.22. Cena Ryczattowa - cena pozycji obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym lub cena za wykonanie
czesci lub catosci Robot.

1.4.23. Stawki i Narzuty - wartosci podane przez Wykonawce w Ofercie, okre$lajgce ceny czynnikéw
produkcji (robocizny, materiatow i pracy sprzetu) oraz wskazniki kosztéw posrednich, kosztéw zakupu
i zysku, zastosowane przez Wykonawce przy wyliczaniu Cen Jednostkowych w Kosztorysie
Ofertowym.

1.4.24. Umowal/Kontrakt - zgodne oswiadczenie woli Zamawiajgcego i Wykonawcy, wyrazone na
piSmie, o wykonanie okreslonych w jej treSci Robot Budowlanych w ustalonym Terminie i za
uzgodniong Cene Umowng wraz z innymi dokumentami, ktére zostaly przywotane lub zatgczone do
Umowy, stanowigc jej integralny sktadnik.

1.4.25. Cena Umowna/Cena Kontraktowa - kwota wymieniona w Umowie jako wynagrodzenie
nalezne Wykonawcy za wykonanie Robdét Budowlanych wraz z usunigciem wad, zgodnie z
postanowieniami Umowy.

1.4.26. Dzien - kazdy z dni kalendarzowych rozpoczynajgcy sie i konczacy o potnocy.

1.4.27. Termin Wykonania - czas okreslony w Umowie na wykonanie i zakoriczenie catosci lub czesci
Robdét Budowlanych wraz z przeprowadzeniem Odbioru Koncowego, liczony od Daty Rozpoczecia do
Daty Zakonhczenia.

1.4.28. Data Rozpoczecia - data okreslona w Umowie, od ktorej Wykonawca moze rozpoczgé Roboty
Budowlane.

1.4.29. Data Zakonczenia - data okreslona w Umowie, do ktérej Wykonawca ma zakonczy¢ catosé
lub czes$¢ Robdét Budowlanych wraz z przeprowadzeniem Odbioru Koncowego.

1.4.30. Dokumentacja Projektowa - zbior wszystkich zeszytéw Projektu Budowlanego i Projektu
Wykonawczego opisujgcych niniejsze zadanie, wymieniony w pkt. 1.5.2. niniejszej Specyfikacji.
1.4.31. Dokumentacja Powykonawcza - Dokumentacja Projektowa wraz z wszelkimi Zmianami
wprowadzonymi w czasie realizacji Robét.

1.4.32. Rysunki - rysunki Robdét zawarte w Dokumentacji Projektowej, oraz wszelkie rysunki
dodatkowe i zmienione wydane przez Zamawiajgcego zgodnie z Umowa.



1.4.33. Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét / Specyfikacja Techniczna / ST -
oznacza dokument zawierajgcy zbidr wytycznych i wymagan okreslajgcych warunki i sposoby
wykonania, kontroli, odbioru, obmiaru i ptatnosci za Roboty.

1.4.34. Wada - jakakolwiek czes¢ Robdét Budowlanych wykonana niezgodnie z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi lub innymi postanowieniami Umowy.

1.4.35. Zmiana - kazde odstepstwo w wykonaniu Robét Budowlanych, przekazane Wykonawcy na
piSmie przez Inspektora Nadzoru.

1.4.36. Dziennik Budowy - urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robét, wydawany odptatnie przez organ, ktéry wydat
decyzje o pozwoleniu na budowe.

1.4.37. Odbiér - zarbwno Odbiér Czesciowy, Odbiér Roboét Zanikajgcych i Ulegajgcych Zakryciu,
Odbidér Koncowy jak i Odbiér Pogwarancyjny stosownie do okolicznosci.

1.4.38. Odbidér Czesciowy - odbiér polegajagcy na ocenie ilosci, jakosci czesci Robét, zgodnie z
postanowieniami Umowy, dla ktérych w Umowie zostata przewidziana odrebna Data Zakonhczenia.
1.4.39. Odbiér Roboét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu - odbior polegajgcy na ocenie ilosci i
jakosci Robdt, ktore w dalszym procesie realizacji zanikajg lub ulegajg zakryciu.

1.4.40. Odbiér Koncowy - odbiér polegajgcy na ocenie ilosci i jakosci catosci Robét Budowlanych
zgodnie z postanowieniami Umowy.

1.4.41. Odbiér Pogwarancyjny - odbiér polegajgcy na ocenie wykonanych robét zwigzanych z
usunieciem Wad powstatych i ujawnionych w okresie gwarancyjnym.

1.4.42. Rozjemca - osoba mianowana wspdlnie przez Zamawiajgcego i Wykonawce do
rozstrzygniecia sporéw na drodze polubownej a powstajgcych na tle realizacji Umowy.

1.4.43. Sita Wyzsza - zdarzenie zewnetrzne, nie dajgce sie przewidzie¢, ktérego skutkom nie mozna
byto zapobiec, nawet poprzez dotozenie najwyzszej starannosci.

1.4.44. Aprobata Techniczna - dokument potwierdzajgcy pozytywng ocene techniczng wyrobu
stwierdzajagcg jego przydatnos¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke
upowazniong do udzielania aprobat technicznych.

1.4.45. Odpowiednia Zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo
dla danego rodzaju Robé6t Budowlanych.

1.4.46. Deklaracja Zgodnosci - dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wydany
przez Polska lub Europejskg jednostke certyfikujgca, upowazniong do ich wydawania zgodnie z
Rozporzgdzeniem wymienionym w punkcie 10.2.9, wskazujgcy, ze zapewniono odpowiedni stopien
zaufania, iz dany wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong normg lub innym dokumentem
normatywnym w odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania.

1.4.47. Certyfikat Zgodnosci - zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami
systemu certyfikacji wskazujgcy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyréb, proces
lub ustuga sg zgodne z okreslong normg lub innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do
wyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy.
Zamawiajgcy w terminie ustalonym w Umowie da Wykonawcy prawo dostepu do wszystkich czesci
Terenu Budowy i uzytkowania ich wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi oraz przekaze:

a) Dziennik Budowy,

b) dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej (Projekt Budowlany z decyzjg o Pozwoleniu na

budowe w jednym egzemplarzu),
c) dwa komplety Specyfikacji Technicznych.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza.
a) Dokumentacja Projektowa sktada sie z:
- Projektu Budowlanego,
- Przedmiaru Robot,
- Kosztorysu,
- Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét.
b) Dokumentacja Powykonawcza do opracowania przez Wykonawce:
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania Dokumentacji Powykonawczej catosci wykonanych
Robot.



1.5.3. Zgodnos¢ roboét z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi.

Podstawg wykonania Robdét bedzie Projekt Budowlany wraz z Decyzjg o pozwoleniu na budowe oraz
Projekt Wykonawczy.

Roboty bedg prowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w Specyfikacji Technicznej, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg. Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe
dokumenty przekazane przez Zamawiajgcego Wykonawcy stanowig czesé Umowy, a wymagania
wyszczegodlnione w chocéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w
catej dokumentaciji.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i
Specyfikacjami Technicznymi.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach Umowy, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktoéry dokona odpowiednich zmian, poprawek lub
interpretacji tych dokumentéw. Dokonanie zmian i poprawek musi by¢ akceptowane przez Projektanta
o ile dotyczy Dokumentacji Projektowe;j.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i
elementéw budowli muszg byé jednorodne i wykazywa¢ Odpowiednia Zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranc;ji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacja Projektowg lub ST i
wplynie to na niezadowalajgcg jakos$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang niezwitocznie
zastgpione innymi, a Roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Terenu Budowy oraz
Robét poza Placem Budowy w okresie trwania realizacji Umowy az do zakonczenia i Odbioru
Koncowego Robét a w szczegdlnosci:

a) Utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu osdb wykonujgcych czynnosci zwigzane z
budowag i nienaruszalnosc¢ ich mienia stuzgcego do pracy, a takze zabezpieczy Teren Budowy
przed dostepem 0s6b nieupowaznionych.

b) W czasie wykonywania Robdét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce niezbedne do zapewnienia
bezpieczenstwa Robot.

c) Fakt przystgpienia do Robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w
sposob uzgodniony z Zamawiajgcym oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Zamawiajgcego, tablic informacyjnych. Tablice informacyjne bedg
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji Robdot.
Wymagania odnosnie tablic informacyjnych przedstawiono w p. 5.3. niniejszej Specyfikacji
Technicznej.

d) Ponadto Wykonawca umiesci na Terenie Budowy ogloszenie zawierajgce dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. Wymagania odnosnie ogtoszenia podano w p 5.3
niniejszej Specyfikacji Technicznej.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy i Rob6t poza Terenem Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuje sie, ze jest wigczony w Cene Umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony srodowiska naturalnego.
W szczegdlnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie nastepujgcych warunkow:
a) miejsca na bazy, magazyny, skltadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak
wybrane, aby nie powodowaé zniszczen w srodowisku naturalnym,
b) powinny zosta¢ podjete odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed:
- zanieczyszczeniem pytami, paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz
innymi szkodliwymi substancjami,
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
- mozliwoscig powstania pozaru.
Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robo6t norm, okreslonych w odpowiednich
przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.



1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca powinien
utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osoéb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym
od dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét bedg mialy Aprobate Techniczna,
wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatéw na Srodowisko.

1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej
i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem Robét lub brakiem
koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci publicznej
lub prywatnej to Wykonawca na swdj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasnos¢. Stan
naprawionej wtasnosci powinien nie by¢ gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i za urzgdzenia, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska
od odpowiednich wiadz bedgcych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajgcego odnosnie dokfadnego potozenia tych urzadzeh w obrebie Terenu Budowy.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora
Nadzoru i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegat przepisdw dotyczgcych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegdlno$ci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Umowne;j.

1.5.10. Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
Wykonawca powinien wykona¢ Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (BIOZ). Plan ten powinien
zosta¢ sporzgdzony zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym w punkcie 10.2.3 i zawiera¢ takie
informacje jak:
a) stosowanie i dostepnos¢ srodkéw pierwszej pomocy,
b) stosowanie i dostepnosé Srodkéw ochrony osobiste;j,
plan dziatania w przypadku nagtych wypadkow,
plan dziatania w zwigzku z organizacjg ruchu,
dziatania przeciwpozarowe,
dziatania podjete w celu przestrzegania przepisow BHP,
zabezpieczenie Terenu Budowy i utrzymywanie porzadku,
dziatania w zakresie magazynowania materiatow, itp. i ich ochrony przed warunkami
atmosferycznymi,
) inne dziatania gwarantujgce bezpieczenstwo Robét.

-
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1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane
do Robét od Daty Rozpoczecia do Daty Zakonczenia Robot.



Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu Odbioru Kohcowego. Utrzymanie powinno byc¢
prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty
czas, do momentu Odbioru Koncowego.

Jesdli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru
powinien rozpoczgc¢ utrzymanie nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca jest zobowigzany znaé wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i lokalne oraz
inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

1.5.13. Dziatania zwigzane z organizacjg prac przed rozpoczeciem roboét.

Przed rozpoczeciem Robo6t Wykonawca jest zobowigzany powiadomié pisemnie wszystkie
zainteresowane strony o Dacie Rozpoczecia Robot oraz o Dacie Zakonczenia.

Z chwilg przejecia Terenu Budowy Wykonawca odpowiada przed witascicielami nieruchomosci,
ktérych teren zostat przekazany pod budowe, za wszystkie szkody powstate na tym terenie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zapfacie i sg uwzglednione w Cenie Umownej.

2. MATERIALY.

2.1. Dopuszczenia stosowania materiatow.

Przy wykonywaniu Robét Budowlanych nalezy, zgodnie z Ustawg wymieniong w punkcie 10.2,,
stosowa¢ wyroby budowlane, ktére zostaly dopuszczone do obrotu i powszechnego Iub
jednostkowego stosowania w budownictwie.

Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg wyroby
wtasciwie oznaczone, zgodnie z Ustawg wymieniong w punkcie 10.2.8:

a) Oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywg 89/106/EWG), dla ktérych zgodnie z
odrebnymi przepisami dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm (PN-hEN), z europejskg aprobatg techniczng (EAT)
lub krajowag specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego UE uznang przez Komisje
Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, znajdujgce sie w okreslonym przez
Komisje Europejska wykazie wyrobow majagcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat Deklaracje Zgodnosci z uznanymi regutami
sztuki budowlanej (bez znaku CE).

Dokumentem potwierdzajgcym zgodnos$¢ wyrobu z europejskimi normami i aprobatami, a wiec
upowazniajgcym do znaku CE, jest Deklaracja Zgodnosci, wystawiona przez producenta po
dokonaniu odpowiedniej procedury oceniajgce;.

Wyréb budowlany ze znakiem CE moze by¢ od 1 maja 2004 r. swobodnie wprowadzany na
rynek Polski i innych krajow czionkowskich Unii Europejskie, zgodnie z Rozporzgdzeniem
wymienionym w punkcie 10.2.7.

b) Wyroby budowlane dla ktérych wydano Certyfikat Zgodnosci na znak bezpieczenstwa,

wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych
- w odniesieniu do wyrobéw podlegajgcych tej certyfikacii.
Certyfikaty Zgodnosci na znak bezpieczenstwa B sg dokumentami wskazujgcymi, ze wyrdb
spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, ustalone w Polskich Normach, zawarte w
aprobatach technicznych oraz wiasciwych przepisach i dokumentach technicznych. Certyfikat
B jest wydawany przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacji lub jednostki akredytowane
zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym w punkcie 10.2.6 i 10.2.9.

2.2. Jakos¢ stosowanych materiatéow.
Za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych Robo6t oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg i wymaganiami ST odpowiedzialny jest Wykonawca Robét. Wszystkie atesty, Swiadectwa,
dokumenty laboratoryjne itp. powinny byé gromadzone na biezagco w miare postepu Robét i by¢
zawsze dostepne do wgladu dla Inspektora Nadzoru.
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce:

a) Certyfikat Zgodnos$ci na znak bezpieczehstwa B wykazujgcy, ze zapewniono zgodnosé z

kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz



wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych, Deklaracje Zgodnosci lub Certyfikat
Zgodnosci:
-z Polskg Norma,
-z Aprobatg Techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy.
b) oznaczenie znakiem CE.
W przypadku materiatéw, dla ktéorych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robo6t bedzie posiadac te dokumenty, okre$lajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe bedg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

2.3. Stosowanie materiatéw innych niz wskazane w Dokumentacji Projektowej i ST.

WSZELKIE NAZWY WELASNE PRODUKTOW | MATERIALOW PRZYWOLANE W DOKUMENTACJI
PROJEKTOWEJ | SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ StUZA OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WLASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH
ORAZ SPELNIENIU POZADANYCH PRZEZ PROJEKTANTA WYMAGAN ESTETYCZNYCH
ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ.

Dopuszcza sie zamienne rozwigzania (wykorzystujgce produkty innych producentéw) pod warunkiem:

a) spetnienia minimum tych samych witasciwosci technicznych i estetycznych.

b) uzyskania akceptacji Projektanta i Zamawiajgcego / Inspektora Nadzoru zwtaszcza co do
elementdéw wykonczenia, kolorystyki oraz doboru materiatdbw, gdzie kazdorazowo dla
zamiennego rozwigzania wymagana jest zgoda Projektanta.

c) przedstawieniu zamiennych rozwigzan na pismie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do
stosowania, Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru) do akceptacji Inspektora
Nadzoru.

2.4. Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z
jakiegokolwiek zrédta.

Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczgc sie z ich nieprzyjeciem i niezaptaceniem za nie.

Materiaty, ktére nie odpowiadajg wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych Robét, niz
te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatbw moze zosta¢ zmieniony przez Inspektora
Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do posiadania i do udostepniania swiadectw jakosci podstawowych
materiatéw takich jak: Aprobaty Techniczne, Certyfikaty Zgodnosci i Deklaracje Zgodnosci.

W przypadku kwestionowania rzetelnosci materiatdw przedstawionych przez Wykonawce lub
przedstawionych przez niego $wiadectw jakosci, Inspektor Nadzoru ma prawo do zlecenia dowolne;j,
niezaleznej jednostce, wykonanie badan sprawdzajgcych.

Jezeli jednostka sprawdzajgca badania potwierdzi zastrzezenia Inspektora Nadzoru, wéwczas koszt
tych badah obcigza Wykonawce, a zakwestionowany materiat lub wykonane Roboty bedzie sie
uwazac za nieprzyjete.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do
Robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wkasciwos¢ do Robdt
i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru Ilub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

Jesli materiaty bedg sktadowane poza Terenem Budowy, Wykonawca zapewni Inspektorowi Nadzoru
w dogodnym dla niego czasie i zakresie dostep do materiatéw w celu przeprowadzenia ich kontroli.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Roboét. Sprzet uzywany do Robét powinien byé
zgodny z Ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w Dokumentacji Projektowej i ST, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. W



przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie Robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym w Umowie.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢é wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru,
nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw Umowy,
zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

4. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej i ST oraz zgodnie ze wskazaniami Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym w Umowie.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych i innych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowg, oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Roboét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw Robo6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacii
Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
Robét zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na koszt
Wykonawcy.

Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnosc.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robét bedg
oparte na sformutowaniach zawartych w Umowie, Dokumentacji Projektowej, ST oraz w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badah materiatow i
Robdét, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywanie nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

5.2. Program roboét.

Mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie Robdt, kolejnos¢ Robodt oraz sposoby realizacii
powinny zapewni¢ wykonanie Rob6t w okreslonym terminie.

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia szczegdtowy harmonogram budowy zgodny z Umowa.
Harmonogram powinien wyraznie przedstawia¢ w etapach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru
proponowany postep Robét w zakresie gldwnych obiektéw i zadah umownych.

5.3. Wykonanie urzadzenia Terenu Budowy.
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5.3.1. Wymagania dotyczace urzadzenia Terenu Budowy.
Wykonawca w ramach Umowy ma wykona¢ zabezpieczenie terenu zaplecza i Terenu Budowy, w
szczegolnosci:
a) dostarczy¢, zainstalowa¢ i zdemontowa¢ po wykorzystaniu urzgdzenia zabezpieczajgce
(bariery ochronne, oswietlenie, znaki ostrzegawcze i wszelkie inne),
b) uprzatngé Teren Budowy po zakonczeniu kazdego elementu Robét i doprowadzi¢ Teren
Budowy do stanu pierwotnego po zakoriczeniu Robét i likwidacji Terenu Budowy.

5.3.2. Tablice informacyjne oraz ogloszenie zawierajagce dane dotyczace bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia.
Wykonawca w ramach Umowy jest zobowigzany:

a) wykonagé, ustawic i utrzymywac tablice informacyjne na czas wykonywania Robét,

b) wykona¢, umiesci¢ i zabezpieczyé w sposéb trwaly przed zniszczeniem ogtoszenie
zawierajgce dane dotyczgce bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Tablice informacyjne powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

a) zawiera¢ informacje o rodzaju prowadzonych robét budowlanych, adresie robét, numerze
Decyzji o pozwoleniu na budowe; dane: organu nadzoru budowlanego, Zamawiajgcego
(Inwestora), Wykonawcy, Projektantéw; numery telefonéw alarmowych,

b) posiada¢ wymiary 90x70 cm,

c) napisy na tablicy informacyjnej powinny by¢ wykonane na sztywnej ptycie koloru zéitego,
literami i cyframi koloru czarnego, o wysokosci co najmniej 4 cm,

d) tablica powinna by¢ umieszczona na wysokosci nie mniejszej niz 2 m.

Ogtoszenie powinno zawierac¢:

a) przewidywane Daty Rozpoczecia i Zakonczenia wykonywanych Robét Budowlanych,

b) maksymalng liczbe pracownikéw zatrudnionych na budowie w poszczegdlnych okresach,

c) informacje dotyczace planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Zasady ogdlne.

6.1.1. Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjg Techniczng, poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta, zgodnie z art. 22, 23 i 28
Ustawy Prawo Budowlane.

6.1.2. W celu zachowania tajemnic zawodowych oraz wprowadzanie chronionych rozwigzan
technologicznych i innych nalezy przestrzega¢ nastepujacych postanowien. Dokumentacja
dostarczona przez Zamawiajgcego stanowi jego wtasnos¢ i nie moze by¢ uzywana lub udostepniana
osobom trzecim bez zgody Zamawiajgcego.

6.1.3. Osoby petnigce samodzielne funkcje techniczne w trakcie realizacji robét budowlanych
odpowiedzialne sg za wykonywanie tych funkcji zgodnie z przepisami, przywotanymi niniejsza
Specyfikacjg Polskimi Normami i zasadami wiedzy technicznej oraz za nalezytg starannos¢ w
wykonywaniu pracy, jej wtasciwg organizacje, bezpieczehAstwo i jako$¢. Petnienie samodzielnych
funkcji technicznych na budowie przy wykonywaniu Robédt niezgodnie z przepisami techniczno-
budowlanymi zagrozone jest karami jezeli realizacja Robét Budowlanych prowadzona bedzie w
sposob razacy przy nieprzestrzeganiu przepisu art. 5 Ustawy Prawo Budowlane. Za wykroczenia
okreslone w art. 93 pkt. 6 Ustawy Prawo Budowlane, odpowiedzialnosci karnej podlega¢ bedzie ten,
kto wykonywa¢ bedzie Roboty Budowlane w sposéb odbiegajgcy od ustalen i warunkow okreslonych
w przepisach, Decyzji o pozwoleniu na budowe badz istotnie odbiegajgcy od zatwierdzonego Projektu
budowlanego.

6.1.4. Inspektor Nadzoru nie moze wydawac poleceh wykonywania Robo6t Budowlanych w sposéb
niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi.

6.1.5. Za naruszenie przepiséw techniczno-budowlanych w trakcie budowy uwazaé sie bedzie
odstepstwo od zatwierdzonego Projektu budowlanego. Dokonanie istotnego odstepstwa od
zatwierdzonego Projektu budowlanego wymagac¢ bedzie zmiany Decyzji o pozwoleniu na budowe (art.
36a Ustawy Prawo Budowlane), a takze wstrzymania Robé6t Budowlanych (art. 50 Ustawy Prawo
Budowlane). Koszty wynikajace z tego tytutu obcigzajg te jednostki, ktére dopuscity sie takiego

11



postepowania. Nakazy, o ktérych mowa wyzej mogg by¢ orzeczone takze wéwczas, gdy naruszenie
przepisow techniczno-budowlanych zostanie stwierdzone juz po zakonczeniu Robét Budowlanych.

6.2. Zasady kontroli jakos$ci robot.

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé
zatozong jako$¢ Robdét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jakosci materiatow.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, potwierdzajgce ze wszystkie stosowane
urzgdzenia posiadajg wazng legalizacje.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen w celu ich inspekc;ji.

6.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Zakres badan Wykonawca uzgodni szczegotowo z Inspektorem Nadzoru.

6.4. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.
Dla celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli
i badania materiatow.

6.5. Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do stosowania tylko te materiaty, ktére spetniajg kryteria okreslone
w punkcie 2 niniejszej ST.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan, bedg odrzucone.

6.6. Dokumenty budowy.

6.6.1. Dziennik Budowy.
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do momentu odbioru koncowego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg
czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.
Do dokonywania wpisow w Dzienniku Budowy upowaznieni sg:
- Inspektor Nadzoru,
- Projektant,
- Kierownik Budowy,
- Osoby wykonujgce czynnosci geodezyjne na terenie budowy,
- Pracownicy organéw nadzoru budowlanego i innych organéw uprawnionych do kontroli
przestrzegania przepiséw na budowie.
Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegodlnosci:
- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,
- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci i harmonogramu
Roboat,
- Daty Rozpoczecia i Daty Zakonczenia poszczegoélnych elementéw Robdt,
- przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
Robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
- daty zarzgdzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty Odbioréw,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
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- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robot podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentaciji
Projektowej,
- dane dotyczgce czynnosci pomiarowych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
Roboat,
- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia Robét,
- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,
- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu Robdt.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika
Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Dziennik Budowy niezaleznie od podstawowych informacji o danej budowie i biezgcych informacji oraz
warunkach musi zawiera¢ miedzy innymi zgtoszenie przez Wykonawce poszczegolnych elementéw
Robét do odbioru przez Inspektora Nadzoru oraz potwierdzenie dokonania tego odbioru.
Dziennik budowy spetnia réwniez role ksigzki kontroli jakosci, zawierajgcej wszelkie polecenia,
decyzje i uzgodnienia Inspektora Nadzoru i Projektanta.

6.6.2. Ksiega Obmiaru.

Ksiega Obmiaru stanowi podstawowy dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw Robot.

Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposob cigglty, w jednostkach przyjetych w
Kosztorysie Ofertowym i wpisuje sie je do Ksiegi Obmiaru. Pisemne potwierdzenie obmiaru przez
Inspektora Nadzoru stanowi podstawe do rozliczeh.

6.6.3. Dokumenty potwierdzajace stosowanie materiatow.

Deklaracje zgodnosci lub Certyfikaty Zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw,
kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do Odbioru Robét. Powinny byé udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

6.6.4. Dokumentacja Powykonawcza.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich Zmian w rodzajach materiatow,
lokalizacji i wielko$ci Robat.

Zmiany te nalezy rejestrowa¢ w Dokumentacji Projektowej, ktéra zostanie dostarczona w tym celu. Po
zakonczeniu Robét dokumentacja ta zostanie przedtozona Inspektorowi Nadzoru jako Dokumentacja
Powykonawcza.

Wykonawca powinien przekazywaé Inspektorowi Nadzoru Dokumentacje Powykonawczg w celu
dokonania przegladu w terminach z nim uzgodnionych lub w innym czasie okreslonym w Umowie.

6.6.5. Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w powyzszych punktach, nastepujace
dokumenty:

- decyzje o pozwoleniu na budowe,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

- protokoty Odbioru Robdét,

- protokoty z narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

6.6.6. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT.



7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Obmiar Robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie Ofertowym.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru. Wyniki obmiaru bedg
wpisane do Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukornczenia wszystkich
Robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar wykonanych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosdci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot bedg zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacii.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robat.

7.3. Czas przeprowadzania obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed Czesciowym lub Koncowym Odbiorem Robét, a takze w
przypadku wystepowania diuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét Zanikajgcych i Ulegajacych Zakryciu przeprowadza sie w czasie wykonywania Robdt,
przed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w protokotach.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Rodzaje Odbioréw Robét.
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegajg nastepujgcym rodzajom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:
1) Odbioér Robot Zanikajgcych i Ulegajacych Zakryciu,
Odbidr Czesciowy,
Odbiér Urzadzen (przed ich wbudowaniem)
Odbiér Koncowy,
Odbiér Pogwarancyjny.

gaer

8.1.1. Odbiér Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu.

Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do odbioru wszystkie roboty
zanikajgce.

Odbiér Robét Zanikajgcych i Ulegajgcych Zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér bedzie dokonany w
czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu
Robot.

Odbioru Robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci Robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie,
nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia
o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badah i w oparciu o przeprowadzone pomiary (np. szkice
geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie Odbioru Robét jest protokédt sporzadzony przez Inspektora
Nadzoru w obecnosci Wykonawcy.
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8.1.2. Odbioér Czesciowy.
Odbiér Czesciowy Robét dotyczy:

- kazdej znaczacej czesci Robot Budowlanych, ktéra albo zostata ukonczona, albo zostata

zajeta lub jest uzytkowana przez Zamawiajgcego,
- kazdej czesci Robdt Budowlanych, ktérg Zamawiajgcy wybrat w celu zajecia lub
uzytkowania przed zakonczeniem.

Odbiory Czesciowe powinny by¢ prowadzone dla Robét zgodnie z postanowieniami Umowy lub
wyszczegolnionych odrebnie w Programie Robdt.
Przy Odbiorze Czesciowym Wykonawca jest zobowigzany przedstawic:

- Dokumentacje Projektowg z naniesionymi na niej Zmianami,

- Dziennik Budowy,

- Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,

- Wyniki badan i protokoty pomiaréw wymaganych normami,

- Obmiar Robét podlegajgcych Odbiorowi.
Odbidér Czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowg i ST,
uzycia witasciwych materiatow, prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnosci z normami i
przepisami obowigzujgcymi przy realizacji Robét.
Odbioru Robét dokonuje Zamawiajgcy w obecnosci Inspektora Nadzoru.
Gotowos¢ danej czesci Robo6t do Odbioru Czesciowego zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jakosé i ilos¢ Robot ocenia Zamawiajgcy w obecnosci Inspektora Nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikow badan i w oparciu o przeprowadzone pomiary (np. szkice
geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.
Dokumentem potwierdzajacym dokonanie Odbioru Czesciowego Roboét jest protokdt sporzadzony
przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.

8.1.3. Odbiér Urzadzen przed ich wbudowaniem.
Odbidér Urzgdzen przed ich wbudowaniem polega na wykonaniu nastepujgcych czynnosci:

- sprawdzeniu, czy dostarczone Urzgdzenia odpowiadajg zamowieniu,

- sprawdzeniu, czy dostarczone Urzadzenia posiadajg karty gwarancyjne oraz niezbedne

certyfikaty,

- oceny, czy urzgdzenia nie posiadajg widocznych uszkodzen.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowos¢ danego Urzgdzenia do montazu i odbioru zgtasza Wykonawca powiadomieniem Inspektora
Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 2 dni od daty
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jakos$¢ i zgodnos¢ Urzadzenia z zapisami Dokumentaciji projektowej i ST ocenia Inspektor Nadzoru na
podstawie w/w dokumentéw przedtozonych przez Wykonawce.
Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie odbioru urzgdzenia jest protokdt sporzadzony przez
Inspektora Nadzoru w obecnosci Wykonawcy.

8.1.4. Odbiér Koncowy.
Odbiér Koncowy przeprowadzany jest dla cato$ci Rob6t Budowlanych. Przy Odbiorze Koncowym
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:
-  Dokumentacje Projektowg Powykonawcza,
- Dziennik Budowy,
- Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,
- Specyfikacje Techniczne,
- Ustalenia technologiczne,
- Certyfikaty Zgodnosci i/lub Deklaracje Zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST,
- Wyniki badan i protokoty pomiaréw kontrolnych, zgodne z ST,
- Dokumenty potwierdzajgce dokonanie Odbioréw Czesciowych i Odbioréw Robét
Zanikajgcych i Ulegajacych Zakryciu, o ile takie Odbiory wystepowaty,
- Dokumenty potwierdzajgce wykonanie Robdt Uzupetniajgcych oraz protokoty odbioru i
przekazania Robdét wiascicielom urzadzen, o ile takie roboty wystepowaty,
- Dokumenty potwierdzajgce wykonanie Robdt Poprawkowych, oraz robét wynikajgcych z
uwag i zalecen Inspektora Nadzoru w trakcie budowy, o ile takie roboty wystepowaty,

15



- Dokumenty (o$wiadczenia) o braku sprzeciwu lub uwag ze strony wiasciwych organdw,
zgodnie z wymaganiami Ustawy Prawo Budowlane (art. 56 i 57), w tym: Inspekcji Ochrony
Srodowiska, Panstwowej Inspekcji Sanitarnej, Panstwowej Inspekcji Pracy, Panstwowe;
Strazy Pozarne;.

Odbiér Koncowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowg i ST,
uzycia witasciwych materiatow, prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnosci z normami i
przepisami obowigzujgcymi przy realizacji Robot.

Odbidér Koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Zakonczenie Robot oraz gotowosé do Odbioru Koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Budowy, z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.

Odbiér Koncowy Robét nastgpi w terminie ustalonym w Umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakoniczenia Robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa powyze;.

Odbioru Koncowego Robdt dokona Zamawiajgcy. Zamawiajgcy odbierajgc Roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz zgodnosci
wykonania roboét z Dokumentacjg Projektowg i ST.

W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajgcego braku gotowosci Wykonawcy do Odbioru lub
stwierdzenia, ze jako$¢ wykonywanych Robdt znacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg
Projektowg i ST, Zamawiajacy moze przerwaé czynnosci odbioru i ustali¢ nowy termin Odbioru
Koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajgcego, ze jakos¢ wykonywanych Robot nieznacznie
odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, Zamawiajgcy moze
dokonac¢ potragcen warto$ci Robot, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robot w stosunku
do wymagan przyjetych w Umowie.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie Odbioru Kohcowego Robét jest protokdt sporzgdzony przez
Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.

8.1.5. Odbiér Pogwarancyjny.

Odbiér Pogwarancyjny przeprowadzany jest w ostatnim miesigcu waznosci gwarancji. Odbior
Pogwarancyjny polega na przeprowadzeniu ogledzin wszystkich elementéw objetych gwarancjg oraz
sprawdzeniu wykonania uwag i zalecen Zamawiajgcego wzglednie uzytkownika obiektu co do
zgtoszonych uwag dotyczacych funkcjonowania obiektu w okresie gwarancyjnym.

Odbiér Pogwarancyjny nastgpi w terminie ustalonym w Umowie.

Odbioru Pogwarancyjnego Rob6t dokona Zamawiajgcy zapoznajgc sie z wykonaniem zalecen
Odbioru Konncowego skierowanych do Wykonawcy oraz zapoznajgc sie z uwagami Zamawiajgcego
wzglednie uzytkownika obiektu.

Z przebiegu Odbioru Pogwarancyjnego sporzgdzony zostanie protokdt, w ktérym Zamawiajgcy dokona
oceny prawidtowosci wykonania Robét wptywajgcych na funkcjonowanie obiektu. Jezeli nie zostang
wskazane Wady dotyczgce wykonania Robot wptywajace na funkcjonowanie obiektu to stanowi to
podstawe, przy uwzglednieniu postanowienh Umowy, do zwolnienia przez Zamawiajgcego Wykonawcy
z zobowigzan gwarancyjnych wynikajgcych z Umowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogdélne
Zasady i podstawy pfatnosci sg szczegdétowo sprecyzowane w postanowieniach Umowy. O ile w
Umowie nie postanowiono inaczej, podstawa ptatno$ci jest obmierzona ilo§¢ Robét wykonanych przez
Wykonawce. Do obmierzonych ilosci zastosowanie bedg miaty Ceny Jednostkowe podane przez
Wykonawce za jednostke obmiarowg danej pozycji Kosztorysu Ofertowego. Dla pozycji wycenionych
ryczattowo zastosowanie bedzie miata Cena Ryczattowa podana przez Wykonawce w danej pozyciji.
Cena Jednostkowa lub Cena Ryczaltowa bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na wykonanie danej pozycji, okreslone dla tej Roboty w ST i w Dokumentacji
Projektowej.
Ceny Jednostkowe i Ceny Ryczattowe bedg obejmowacé w szczegdlnosci:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytkéw i transportu na Teren Budowy,
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- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na Teren
Budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w skifad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikéw nadzoru, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym m.in.
doprowadzenie energii, wody, itp., koszty dotyczgce oznakowania Roboét, wydatki
dotyczgce bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe placéw, ekspertyzy
dotyczgce wykonanych Robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzgdu przedsiebiorstwa
Wykonawcy),

- zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow
mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji Robét oraz w okresie gwarancyjnym.

9.2. Wymagania Umowy i Specyfikacji Technicznej.
Koszt dostosowania sie do wymaganh Umowy w tym wymagan zawartych w Specyfikacji Technicznej
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach zgodnie z hierarchig dokumentow
okreslong w pkt. 1.2.2. niniejszej ST, a nie wyszczegolnione w Przedmiarze Robot.
Cena Jednostkowa i Cena Ryczattowa musi uwzgledniaé miedzy innymi nastepujgce koszty zwigzane
z prowadzeniem Robdt:

- wykonanie niezbednych pomostéw roboczych i innych konstrukcji pomocniczych,

- koszt wywozu odpadow i koszt utylizacii

- ustawienie tymczasowego oznakowania i oS$wietlenia zgodnie z wymaganiami

bezpieczenstwa ruchu,

- opfaty/dzierzawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
O ile nie postanowiono inaczej w Umowie, Cena Jednostkowa i Cena Ryczattowa podana przez
Wykonawce za dang pozycje w Kosztorysie Ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zgdania
przez niego dodatkowej zaptaty za wykonanie Robot.
W ramach Ceny Umownej Wykonawca zapewni:

- dostarczenie i zainstalowanie urzadzen zabezpieczajgcych (bariery ochronne,

oswietlenie, znaki ostrzegawcze itp.) dla Terenu Budowy,

- eksploatacje i utrzymanie zainstalowanych urzgdzen zabezpieczajgcych,

- demontaz zamontowanych Urzgdzen Tymczasowych,

- prace porzadkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Wymagania ogdine.

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowal jako integralng ich cze$¢ i nalezy je czyta¢ tgcznie z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, jak gdyby tam one wystepowaty. Przyjmuje
sie, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami.

Zastosowane bedg mialy ostatnie wydania Polskich Norm, o ile nie postanowiono inaczej.
Gdziekolwiek nastepujg odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie odpowiednich
norm krajow Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami i przepisami
obowigzujgcymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujgcych norm przy wykonywaniu
Robdt oraz do stosowania ich postanowien na réwni ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi w
Specyfikacjach Technicznych.

10.2. Wykaz wazniejszych aktéw prawnych, norm i przepiséw obowigzujagcych w Polsce
dotyczacych przedsiewziecia.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane z pdzniejszymi zmianami. Dz. U. Nr
93, poz.888, Warszawa 16 kwietnia 2004; Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o zmianie
ustawy - Prawo budowlane(Dz. U.2004 Nr 93, poz. 888).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U.
2004 nr 202 poz. 2072).
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Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie z pdzniejszymi
zmianami (Dz. U. 2002 nr 75, poz.690).

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w
sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobdéw
budowlanych (Dz.U. 1998 nr 107, poz. 679) oraz Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z
dnia 15 stycznia 2002 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie aprobat i kryteriow
technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz.U. 2002 nr 8,
poz. 71).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2041).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace
w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE
(Dz.U. 2004 nr 195 poz. 2011).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881).
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U.
2004 nr 249 poz. 2497).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie
szczegbtowego =zakresu i formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz
szczegbtowego zakresu rodzajow robot budowlanych, stwarzajgcych zagrozenia
bezpieczenstwa i zdrowia ludzi z pézniejszymi zmianam (Dz.U. 2002 nr 151 poz. 1256) i
Ustawa z dnia 27 marca 2003 r. o zmianie ustawy - Prawo budowlane oraz o zmianie
niektérych ustaw (Dz.U. 2003 nr 80 poz. 718).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia z pdzniejszymi zmianami (Dz.U. 2002
nr 108 poz. 953) oraz Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczehnstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2042).

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003
r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki
Socjalnej w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U.2003 nr
169, poz. 1650).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401).
Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalne;j
w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 nr 169, poz.
1650).
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ST 01.02 - ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE
(CPV 45223500-1)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang
zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA ZAKLADU DO PRZEROBU KOMUNALNYCH
ZAGESZCZONYCH OSADOW SCIEKOWYCH | INNYCH ODPADOW ORGANICZNYCH NA
NAWOZ W SIERAKOWICACH DZIALKA NR 626/5

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robét betonowych i
zelbetowych oraz montazu plyt stropowych kanatowych. Zakres robdt obejmuje wszystkie elementy,
gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem
zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
1.4.2. Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi
wspotpracujgcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji
zelbetowych.

1.4.3. Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm?® wykonany z cementu wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

1.4.4. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.5. Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwérce
zewnetrznego.

1.4.6. Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

1.4.7. Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.8. wic - wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

1.4.9. Deskowania - pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych
wykonywanych na miejscu.

1.4.10. Prety zbrojenia - prety proste lub odcinki walcowki dostarczanej w kregach oraz druty,
przyciete i uksztattowane odpowiednio do wymagan projektu.

1.4.11. Siatki zbrojeniowe - elementy zbrojenia zlozone z pretdw podtuznych i poprzecznych,
potaczonych za pomoca, zgrzewania.

1.4.12. Spajanie - taczenie pretdw ze sobg lub z innymi elementami stalowymi za pomocg spawania
lub zgrzewania.

1.4.13. Klasa stali - okreslanie witasnosci mechanicznych stali zbrojeniowych stosowanych w
konstrukcjach zelbetowych, wyrazone literg A i cyfrg 0 lub cyfrg rzymskg (w jednym przypadku
uzupetniong literg N) PRZYKLAD: A-ll1.

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 1.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt. 1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
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2.1. Wymagania ogdine

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

Materialy stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 oraz
warunkach technicznych D2.

2.2. Wymagania szczegdétowe

2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

2.2.1.1. Cement

a)

f)

9)

Rodzaje cementu.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw wg
norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastepujgcych klasach wytrzymatosciowych:
klasa 32,5 - do betonu klasy B20.
Wymagania dotyczgce sktadu cementu.
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-
10040:1999 oraz warunkow technicznych D2.
Oznakowanie opakowania.
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:
- 0znaczenie,
- nazwa wytworni i miejscowosci,
- masa worka z cementem,
- data wysyiki,
- termin trwato$ci cementu.
Swiadectwo jakosci cementu.
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ s$wiadectwo jakosci (atest) wraz z
wynikami badan.
Akceptowanie poszczegolnych partii cementu.
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inspektora
Nadzoru.
Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu:
- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢é poddany badaniom wg normy PN-EN
197-2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.
- Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy dla ktorej jest atest z wynikami badan
Cementowni mozna ograniczy¢ i wykona¢ tylko badania podstawowe.
- Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie
przeprowadzenie kontroli obejmujgce;j:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu nie dajgcych sie rozgnies¢ w
palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie).
W przypadku gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami, cement nie
moze byc¢ uzyty do betonu.
Warunki magazynowania i okres sktadowania.

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z
bokéw przed opadami),

- magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

- dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiarow poziomu cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych $cianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni - w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
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- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce - w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana w
sposob umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.2.1.2. Kruszywo do betonu
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegodlne rodzaje i frakcje
kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki
sposob, aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie mieszaly sie.
Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych badan i
testow, i nie zaktécaty rytmu budowy.
a) Kruszywo grube.
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy: PN-86/B-06712,
PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego
petnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci
alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora Nadzoru.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:
- zawartos¢ pytdéw mineralnych - do 1%,
- zawartos¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich ) - do 20 %,
- wskaznik rozkruszenia:
dla grysow granitowych - do 16%,
dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%;
- nasigkliwo$¢ - do 1,2%,
- mrozoodpornos$¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,
- mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreSlona wg PN-B-06714.34 nie powinna
wywotywac zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,
- zawartos¢ zwigzkow siarki - do 0,1%,
- zawartos¢ zanieczyszczenh obcych - do 0,25%,
- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej
wg PN-B-06714.26.
Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykonac¢ kontrolne badania niepetne obejmujgce:
- oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
- o0znaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),
- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczenh obcych wg PN-78/B-06714/12,
- o0znaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,
- 0znaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-
86/B-06712 uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie
lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN
1925:2001) dla korygowania recepty roboczej betonu.
b) Kruszywo drobne.
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm: PN-79/B-06711,
PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999.
Kruszywem drobnym powinny byé piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnego uszlachetnionego. Zawartosé poszczegolnych frakciji w
stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:
- do 0,25 mm - 14-19%,
- do 0,50 mm - 33-48%,
- do 1,00 mm - 57-76%.
Piasek powinien spetnia¢ nastepujagce wymagania:
- zawartos¢ pytdéw mineralnych - do 1,5%,
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreSlona wg PN-B-06714.34 nie powinna
wywotywac zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,
- zawartos¢ zwigzkow siarki - do 0,2%,
- zawartos¢ zanieczyszczenh obcych - do 0,25%,
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- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg
PN-B-06714.26,
- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:
- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczenh obcych wg PN-76/B-06714/12,
- 0znaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- oznaczenie skfadu ziarnowego - wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
- 0znaczenie zawartosci grudek gliny - wg PN-88/B-06714/48.
Do betonéw klasy B20 nalezy stosowac kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczgcym sie w granicach
podanych w normie PN-S-10040:1999.
Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku wynikéw badan petnych wg PN-
86/B-06712 oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczgcego reaktywnoéci alkaiczne;.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.
Zalecane fgczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-06250. Przy
ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy braé pod uwage urabialnosc
mieszanki betonowej. Ta urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, ktére sg
okreslane przez:
- ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilos¢ zbrojenia,
- zaktadang gtadkosc¢ i wyglad powierzchni betonu,
- sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez sztychowanie lub
ubijanie, mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

2.2.1.3. Woda

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpaé z wodociggéw miejskich, to woda ta nie wymaga
badania.

Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. Nie powinna
zawiera¢ skfadnikow wptywajacych niekorzystnie na wigzanie i twardnienie betonu. W przypadku
watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej odpowiednie badanie. Ogdlnie nalezy stwierdzi¢, ze woda pitna
(oprocz wod mineralnych) nadaje sie do mieszanek betonowych.

2.2.1.4. Domieszki do betonow

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN
934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych takich jak: zmniejszenie
wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw
domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajgcym,
napowietrzajgcym, przyspieszajgcym wigzanie lub opdzniajgcym wigzanie.

Domieszki chemiczne stosuje sie w celu poprawienia réznych wtasciwosci mieszanki betonowej i
betonu. Domieszki majg postac ptynu lub proszku. W zaleznosci od gtéwnych funkciji domieszki mozna
(wg instrukcji ITB nr 358/98) podzielic na: przyspieszajgce, opoézniajgce, redukujgce wode,
napowietrzajgce. Klasyfikacje domieszek chemicznych wg PN-85/B-23010.

Catkowita ilo§¢ domieszek chemicznych powinna wynosi¢ 0,2-5% masy cementu. Zastosowanie
dodatku powinno wynikaé z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki betonowej. Domieszki ptynne
stosowane w ilosci przekraczajgcej 3 1/m3 mieszanki betonowej nalezy bra¢ pod uwage przy
obliczaniu wskaznika wodno-cementowego w/c. Wptyw domieszki na mieszanke betonowg zalezy od:
rodzaju cementu, rodzaju i ilosci domieszki, wartosci wskaznika w/c.

Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynikaé z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki
betonowej oraz powinno by¢é uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Powinno tez by¢ zgodne z
aprobatami technicznymi bgdz normami dotyczgcymi poszczegdolnych domieszek oraz dostosowane
do rodzaju stosowanego cementu. Domieszki dozuje sie gtdwnie w sposéb wagowy (w stosunku do
masy cementu). Dodatki stosowane do mieszanki betonowej (mogg one by¢ réwniez sktadnikami
cementu), to przede wszystkim popidt lotny, granulowany zuzel wielkopiecowy i pyt krzemionkowy. Sg
one dozowane w celu zmniejszenia kosztéw wytwarzania badz zmodyfikowania wtasciwosci betonu.
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2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowaé mieszanke betonowag
wykonywang w Wytworni tzw. ,beton towarowy”.

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST
i Dokumentacji Projektowe;j.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-88/-06250 lub
PN-ENV 206-1 oraz warunkéw technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywa¢ na podstawie receptury laboratoryjnej
opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez za zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzér
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

2.2.3. Stal zbrojeniowa
Do podstawowych gatunkow stali do zbrojenia konstrukcji zelbetowych zalicza sie stal klasy A-IIIN
gatunku RB500W, A-lll gatunek 34GS, A-ll gatunek 18G2A, oraz stal klasy A-l gatunku St3S, A-0
gatunek StOS.
Nalezy stosowacé stal zgodnie z Dokumentacja Projektowa.
Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-81/H-84023.
W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac¢ peknie¢, naderwan i
rozwarstwien.
Powierzchnia walcéwki i pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i dopuszczalne:

- jezeli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretdw zebrowanych o srednicy nominalnej

do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretow o wiekszych srednicach.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotgczonego przez
wytworce stali. Atest ten powinien zawierac:

- nazwe wytwoércey,

- 0znaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skfad chemiczny wg analizy wytopowej,

- masa partii,

- numer wytopu lub numer partii,

- rodzaj obrébki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregdow powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.
Na przywieszkach metalowych musza znajdowac¢ sie nastepujgce informacje:

- znak wytworcey,

- Srednica minimalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrdébki cieplnej.
Kazda wigzka i krag pretéw powinny mie¢ oznakowanie farba olejng. Przy odbiorze stali nalezy
przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenia zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215,

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

- proba rozciggania wg PN-91/H-04310,

- prdba zginania na zimno wg PN-90/H-04408.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Jakos¢ pretdw nalezy
ocenia¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Wyglad zewnetrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujgcy:

- na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, thuszczow,

- farb lub innych zanieczyszczen,
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- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugos$ci preta.

2.2.3.1. Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiaréw i gatunku. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w miejscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej na otwartym powietrzu, moze byé
powtoka wykonana z mleczka cementowego.

2.2.4. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o
Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm. Przy srednicach wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o
Srednicy 1,5 mm.

2.2.5. Materialy spawalnicze
Do spawania nalezy uzywacé elektrody odpowiednie do gatunku stali, z ktérej wykonane jest zbrojenie
oraz odpowiadajgce wymaganiom normy: PN-91/M-69430.

2.2.6. Podktadki dystansowe
Stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wedtug Dokumentacji Projektowe;j.
Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretéw.

2.2.7. Deskowania
Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999, a ponadto:
- drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-
75/D-96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,
- sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001
oraz PN-EN 636-3:2001,
- gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
- deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,
- do smarowania elementéw deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowac srodki
antyadhezyjne parafinowe przeznaczone do tego typu zastosowan.
Materialy stosowane na deskowania nie moga deformowaé sie pod wpltywem warunkéw
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonows.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 3.
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg byé wykonywane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych
robot.
Wykonawca powinien dysponowac m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowe;j:
- betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
- dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym swiadectwem legalizaciji,
- odpowiednio przeszkolong obstuga.
2) do wykonania deskowan:
- sprzetem ciesielskim,
- samochodem skrzyniowym,
- zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.
3) do przygotowania zbrojenia:
- gietarkami,
- nozycami,
- prostowarkami,
- innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
4) do uktadania mieszanki betonowe;:
- pojemnikami do betonu,
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- pompami do betonu,
- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,
- wibratorami przyczepnymi,
- fatami wibracyjnymi,
- zacieraczkami do betonu.
5) do obrébki i pielegnacji betonu:
- szlifierkami do betonu.
6) do wykonania robot zbrojarskich:
- urzadzenia i maszyny do prostowania pretéow cienkich /walcéwki/ oraz do prostowania
pretéw cienkich dostarczanych w odcinkach prostych,
- urzadzenia do ciecia pretéw zbrojeniowych na odpowiednig dtugosg¢,
- urzadzenia do ksztattowania pretéw zbrojeniowych,
- urzadzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretow zbrojeniowych.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4.1. Transport skladnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na samochodach
ciezarowych nalezy umiesci¢ rébwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie
usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llos¢ samochodéw
nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie
transportu w mieszance nie moze nastgpi¢: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.
Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikow samochodowych (tzw.
~gruszka”). llos¢ ,gruszek” nalezy dobraé¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Podawanie i ukfadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé przy pomocy
pompy do betonu lub innych srodkow zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci podanych w
normie PN-S-10040:1999, nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min. - przy temperaturze +15 °C,

- 70 min. - przy temperaturze +20 °C,

- 30 min. - przy temperaturze +30 °C.

4.3. Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowg podczas transportu nalezy utozyé réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej,
obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie. Podczas transportu przestrzegac
wymagan PN-88/H-01105.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 5.
Wykonanie roboét powinno byé zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/-06250
lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2.

5.2. Zakres wykonania robot
Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang
i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru dokumentacja.
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Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona prawidtowos¢ wykonania wszystkich
robét poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdélnosci:
- prawidtowos$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,
- zgodnos¢ rzednych z Dokumentacjg Projektowa,
- czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielko$¢ otuliny,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,
- prawidtowos¢é rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w
betonowg konstrukcje (kanaty, wpusty, sgczki, kotwy, rury itp.),
- gotowos$¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego
wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowanie elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne;.

Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykonaé¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na
deskowania nie mogg deformowaé sie pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek
zetkniecia sie z masg betonowa.

Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy
wykonac¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i
szerokosci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia
na piéro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra nalezy szczeliny miedzy deskami
uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajgcymi z
tworzyw sztucznych. Nalezy zwroci¢c szczegdlng uwage na uszczelnienie stykéw $cian z dnem
deskowania.

Szczegolng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwréci¢ na elementy tworzace fakture $cian
licowych i zapewniajgce niezmiennos¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukcji.

Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na
stykach dwoch prostokatnych do siebie $cian, szczegdlnie w stykach wklestych. Mozna takie
fazowania wykonywac réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku
nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia.

Zmianeg rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unikaé punktowego przekazywania sit. Po
zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywac trzeba srodkami o dziataniu
antyadhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowaé plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungé¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac
zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia
Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiadaé wymaganiom PN-91/S-10042.

5.2.2.1. Czyszczenie pretéow

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspétprace (przyczepnosc) betonu i stali w
konstrukcji. Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub
farba olejng nalezy opalaé np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani pozniejszej ich koroziji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéow. Stal tylko zabtocong mozna zmywac¢ strumieniem
wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem wody cieptej. Stal narazong na choc¢by chwilowe
dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.
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5.2.2.2. Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, mtotkdw, prostowarek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania muszg byc¢
proste. Dlatego - w przypadku wystepowania miejscowych zakrzywienh - nalezy te prety wyprostowac
przed przystgpieniem do dalszej obrobki (ciecia itd.).

Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowaé przez wycigganie za pomoca np. wciggarki. lub
mechaniczne prostowanie pretéw przy uzyciu prostowarek mechanicznych. Niekiedy dopuszcza sie,
zwlaszcza prety wiekszych $rednic, prostuje sie recznie za pomocg klucza zbrojarskiego, na stole
zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

5.2.2.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i
wyprostowane prety tnie sie na odcinki dtugosci wynikajgcej z projektu. Wskazane jest sporzgdzenie w
tym celu planu ciecia. Stosuje sie do tego celu nozyce reczne, a takze (zwlaszcza w przypadku pretéw
wiekszych $rednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami mechanicznymi mozna
przecina¢ jednoczesnie wiecej niz jeden pret. Do ciecia siatek zbrojeniowych stosuje sie nozyce
hydrauliczne przewozne. Ciecia mozna réwniez przeprowadzi¢ przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym Prety ucina sie z doktadno$cig do 1 cm.

5.2.2.4. Odgiecia pretéw, haki

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg Dokumentacji Projektowej z
jednoczesnym zachowaniem postanowierh normy PN-84/B-03264.

taczenie pretdow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-03264.

Giecie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami i normg PN-91/S-10042. na zimno na budowie
mozna wykonywac odgiecia pretéw o srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. Wydtuzanie pretow [cm] powstaje podczas ich odginania
o dany kat.

Wewnetrzna srednica odciecia pretow zbrojenia gtdwnego, poza odgieciem w obrebie haka powinna
by¢ nie mniejsza niz 10 d dla stali A-ll i A-lll. W miejscach zagie¢ elementéw zataman elementéw
konstrukcji, w ktoérych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego nalezy
stosowacé srednice zagiecia réwng co najmniej 20 d.

- Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgieé na ich zewnetrzng strone.

- Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

- Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine
wynosi 10 d.

- kagczenie pretow nalezy wykonaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania
pretdw moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia.

- Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawaé w ilodci min. 30 %
skrzyzowan.

- Wymiaru pretow odgietych podano wzdtuz zewnetrznych krawedzi preta. Dla strzemion
obowigzujg wymiary liczone po wewnetrznej krawedzi preta.

- Wewnetrzna S$rednica odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetniaé
warunki podane dla hakéw. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage, przy odbiorze hakow i
odgie¢ pretéw, na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate
podczas wyginania.

- Pociete prety sg nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w
Dokumentaciji Projektowe;.

- Prety mozna wyginac recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane
w blacie stotu zbrojarskiego lub za pomocg gietarek recznych lub za pomocg gietarek
mechanicznych. Mozna przy tym jednoczesnie wygina¢ wiecej niz jeden pret. Wygiete
prety zbrojeniowe i strzemiona montuje sie bezpo$rednio w deskowaniu lub przygotowuje
w postaci szkieletow zbrojeniowych.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego.
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Montaz zbrojenia fundamentéw wykonaé na podbetonie.
Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy ukfadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podkiadek z pretéw stalowych jest
niedopuszczalne.
Na wysokosci $cian pionowych stosuje sie koniecznie otulenie za pomocg podktadek plastykowych
pierscieniowych. Na dnie formy powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu zatwierdzonego
przez Inspektora Nadzoru.
Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych
wezly na przecieciach pretéw powinny by¢ potgczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na
podwdjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

- przy srednicy pretéw do 12 mm o Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

- przy srednicy pretow powyzej 12 mm o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie.
Rozstaw zbrojenia i $rednice powinny by¢ zgodne z PN-91/S-10042.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretdw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego i podpdr masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpdr masywnych,

- 0,05 m - dla pretow gtéwnych lekkich podpér i pali,

- 0,3 m - dla zbrojenia gtéwnego dzwigarow,

- 0,025 m - dla strzemion gtéwnych i zbrojenia piyt.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
taczenie pretdow za pomocg spawania.
W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen pretéw:

- czolowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zakfadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blacha poétkolista,

- czolowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

- zakladkowg wzmocnione jednostronna spoing z ptaskownikiem.

5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.4.1. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie
z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosé rzednych
z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielko$¢ otuliny.

Wysokos$¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna byé
wieksza, niz 1,5m a o kompensacji ciektej 0,5m. W czasie betonowania nalezy obserwowaé
deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego ksztattu konstrukcji. Przy
betonowaniu w czasie upalnej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona
przed nadmierng utratg wody. Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczyé mieszanke
przed wodg opadowg. Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien byé
rejestrowany w dzienniku robét Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewni¢ wtasciwg pielegnacje
betonu.

5.2.4.2. Zageszczenie betonu

Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999.

Utozona mieszanka betonowa powinna by¢é zageszczona za pomocg odpowiednich urzgdzeh
mechanicznych: wibratoréw wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.
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Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujgce warunki:

- wibratory wgtebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w
ptaszczyznie poziome;j,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokosé 5-
8cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30s.,
po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3 - 0,5m,

- belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
pomostéw i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60s,

- zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do I,5m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania
miotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystenc;ji
ciekiej i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratoréw pograzalnych.

W przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatapiang w mieszance
betonowej, potgczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegajg ttumieniu w
mieszance, trzeba tak przesuwaé butawe, aby poszczegdlne pola oddziatywania wibratora zachodzity
na siebie. Nalezy stosowaé wibratory ktére majg zestawy butaw o réznych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie zaczynem
cementowym, wibrowanie mozna zakohczy¢. Po zanurzeniu nalezy butawe kilkakrotnie unosi¢ na 10-
20 cm w gore, bo promien skutecznosci wibracji nie jest jednakowy na catej dtugosci butawy. Po
przyjetym czasie wibracji butawe powoli wyjmuje sie, aby nie pozostat po niej otwoér, i zanurza w
nastepne miejsce. Butawa nie powinna dotykaé¢ deskowania ani zbrojenia.

Wazne jest réwniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim $rodkiem
antyadhezyjnym. Mieszanek potptynnych i ciektych nie trzeba wibrowac.

5.2.4.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumentaciji
Projektowej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W  przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

5.2.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.2.5.1. Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.
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W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora Nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy
zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze +20°C, w chwili uktadania, i zabezpieczenie
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton
wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa.

5.2.5.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu.

Konieczne .jest przygotowanie odpowiedniej iloSci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni swiezego betonu.

5.2.5.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukgiji.

5.2.6. Pielegnacja betonu
Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-
S-10040:1999.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Beton dojrzewajgcy nalezy pielegnowacé, a wiec:

- chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikéw

atmosferycznych, szczegodlnie wiatru i promieni stonecznych (w zimie mrozu),

- utrzymywac w statej wilgotnosci:

3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejgcego,

7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,

14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.
Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpoczaé po 12 h od jego utozenia. Jezeli
temperatura wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewa¢ co 3 h w dzien i
CO najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach - co najmniej 3 razy na dobe. Jezeli temperatura jest
nizsza niz +5°C, betonu nie polewa sie.
Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po torach z desek
grubosci 36 mm) i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na Sciskanie
co najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, ze odksztatcenie deskowania nie spowoduje rys i uszkodzen w
niedojrzatym betonie.
Nie nalezy obcigzaé stropéw i schodéw przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy czym
okres ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej +10°C powinien by¢ odpowiednio
przedtuzony.
Catkowite usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton
osiggnie wytrzymatos¢ wymagang wedtug projektu. Wytrzymatos$¢ te nalezy sprawdzaé na probkach
przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukciji.
Wymagania szczegdétowe dotyczgce usuwania deskowan konstrukcji betonowych i Zelbetowych
powinny by¢ podane przez projektanta.
Usuwanie deskowan powinno odbywac sie pod Scistym nadzorem technicznym.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania
dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251).

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 6.
Kontrola jakosci wykonania konstrukciji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej
ST.
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Ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowania
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora
Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-
10080 oraz niniejszej ST.
Sprawdzenie polega na:

- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

- sprawdzeniu statecznosci deskowania,

- sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

- sprawdzeniu czystosci deskowania,

- sprawdzeniu powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu pokrycia deskowania $rodkiem antyadhezyjnym,

- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.

Wymagama i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2. Zbrojenie
Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inspektora
Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Inspektor Nadzoru winien stwierdzi¢ zgodnos¢ utozenia zbrojenia z Dokumentacjg Projektowg i z
normami w zakresie:

- gatunku stali,

- ilosci stali,

- ich $rednic,

- diugosci, rozstawy i zakotwien,

- prawidtowego otulenia i pewnos$ci utrzymania potozenia pretéw w trakcie betonowania,

- sprawdzenia grubosci otuliny moze by¢ dokonywane przez Inspektora Nadzoru réwniez

po betonowaniu przy uzyciu przyrzadéw magnetycznych.

Kontrola zbrojenia obejmuje:

- ogledziny,

- badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami,

- badanie zgodno$ci usytuowania zbrojenia z Dokumentacjg Projektowa ,

- badanie jakosci potgczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.
Dostarczong na budowe partie stali nalezy przed wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku,
gdy nie ma zaswiadczenia o jakos$ci stali, nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych
na podstawie ogledzin zewnetrznych lub gdy stal peka przy gieciu.
Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.
Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby
nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania mieszanki betonowe;.
Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretéw betonem,
stosowaé nalezy réznego rodzaju wkitadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw
sztucznych).
Zbrojenie powinno by¢ potgczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet. Obecnie szkielety
zbrojeniowe przygotowuje sie najczesciej poza placem budowy i gotowe umieszcza sie w deskowaniu.
Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu
zgodnosci uftozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm. Sprawdza sie wymiary
zbrojenia, jego usytuowanie (w tym grubosé otuliny), rozstaw strzemion, potozenie zigczy, dlugosc
zakotwienia itp. Odbiér zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowa¢ w Dzienniku
Budowy.

6.2.3. Skladniki mieszanki betonowej
Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999
oraz niniejszej ST.
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6.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny byé zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz
niniejszg ST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.5. Pielegnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg ST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.6. Beton
Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej
ST.

6.2.7. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykohczenie powierzchni betonu powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg, postanowieniami
normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.8. Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji budowlanych
Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowaé jako miarodajne tylko wtedy, gdy Dokumentacja
Projektowa nie przewiduje inaczej. Dotyczg one konstrukcji monolitycznych.
Tolerancje dla fundamentow:
- usytuowanie w planie - 2% najwiekszego wymiaru , ale nie wiecej niz 50mm,
- wymiary w planie - £30mm,
- réznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - +20mm,
- réznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - £30mm,
- roznice gtebokosci - £0,05h i £50mm.

6.2.9. Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej ST.
Sprawdzenie polega na:
- kontroli miejsca przechowywania czynnikdw produkcji, sprawdzeniu urzgdzen do wazenia
i mieszania, sprawdzeniu betoniarki,
- sprawdzeniu samochodow do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu pomp do
podawania mieszanki betonowej,
- sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej, sprawdzeniu urzadzen do
pielegnacji i obrébki betonu.
Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.
Jednostkg obmiarows jest m*® (metr szescienny) wykonanych konstrukcji betonowych i zelbetowych
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Wykonanie robot okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg zasad
okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”.

Ponadto nalezy uwzgledni¢ nastepujgce wymagania szczegotowe prze odbiorze:

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
niniejszg ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w Dokumentacji Projektowej, przywotanych normach lub w niniejszej ST daly
wyniki pozytywne.

8.1. Odbiér koncowy konstrukcji

Odbiér kohcowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku
Budowy zakonczenia robdot betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét
zawartych w umowie.

32



Podczas odbioru korncowego powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:

a) Dokumentacja Projektowa z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,

b) Dziennik Budowy,

c) protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien Dokumentacji Projektowej,

d) wyniki badan kontrolnych betonu,

e) protokoly z odbioru robét zanikajgcych (np. fundamentéw, zbrojenia elementéw konstrukcji),

f) inne dokumenty przewidziane w Dokumentacji Projektowej lub zwigzane z procesem budowy,

majgce wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z
ustawg Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robot obejmuje ocene:

a) prawidiowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

b) prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw, np. szczelin
dylatacyjnych,

c) jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i
uszkodzen (np. raki, rysy);
taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz 5% catkowitej
powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wieksza niz 1%;
lokalne raki nie powinny obejmowacé wiecej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie
gléwne nie moze by¢ odstoniete.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogolne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.

10.

1) PN-88/B-06250 Beton zwykly.

) PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcija i zgodnosc.

) PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

) PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes$¢ 2: Ocena zgodno$ci.

) PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statoci objetosci.

) PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

) PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

) PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

) PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaiczne;j.

0) PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skfadu ziarnowego.

1) PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢ 1: Oznaczenie

sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.

12) PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.

13) PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢ 4: Oznaczenie
ksztattu ziarn.

14) PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen
obcych.

15) PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen w
postaci gliny.

16) PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych.

17) PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

18) PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspotczynnika
nasigkliwosci kapilarne;j.

19) PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

20) PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 2: Domieszki do betonu.
Definicje, wymagania, zgodnos$¢, znakowanie i etykietowanie.

21) PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie prébek,
kontrola zgodno$ci i ocena zgodno$ci.

22) PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

23) PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

24) PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.



25) PN-ISO 6935-2/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

26) PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

27) PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

28) PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne
wymagania i badania.

29) PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i

badania.

PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno sredniowymiarowe.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

N-72/D-96002 Tarcica liciasta ogdlnego przeznaczenia.

N-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

N-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Klasyfikacja.

N-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Terminologia.

PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Cze$¢ 3: Wymagania dla sklejki

uzytkowanej w warunkach zewnetrznych.

37) PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogdélne wymagania i badania.

TTUTTUDT

30)
31)
32)
33)
34)
35)
36)
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ST 01.03 - ROBOTY MUROWE
(CPV 45262500-6)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot murowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA ZAKLADU DO PRZEROBU KOMUNALNYCH
ZAGESZCZONYCH OSADOW SCIEKOWYCH | INNYCH ODPADOW ORGANICZNYCH NA
NAWOZ W SIERAKOWICACH DZIALKA NR 626/5

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy robotach murowych. Zakres robét
obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Element murowy - drobno- lub $redniowymiarowy wyréb budowlany przeznaczony do
recznego wznoszenia konstrukcji murowych.

1.4.2. Zaprawa murarska - zaprawa budowlana przeznaczona do stosowania w konstrukcjach
budowlanych do spajania elementéw murowych.

1.4.3. Wyroby pomocnicze - roznego rodzaju wyroby metalowe lub z tworzyw sztucznych stosowane
w konstrukcjach murowych jako elementy uzupetniajgce, tj. kotwy, tgczniki, wsporniki, nadproza,
wzmochienia spoin.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt. 1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda zarobowa PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Cegta budowlana petna wg PN-B-12050:1996

Marka i rodzaj cegly budowlanej petnej powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w
Dokumentaciji Projektowe;.

Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996:

- Wymiary: I=250 mm, =120 mm, h=65 mm.

- Masa 4,0-4,5 kg.

- Dopuszczalna ilos¢ cegiet potdwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych.

- Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

- Wytrzymato$¢ na $ciskanie 15 MPa.

- Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

- Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne
cegly nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie.
llos¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet,
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet,
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.
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2.3. Bloczki silikatowe
Nalezy stosowac bloczki silikatowe typu Silka klasy 20 o grubosci 24 cm i 18 cm zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.
Podstawowym dokumentem specyfikujgcym elementy z silikatu jest PN-68B-10024.
Bloczki i ptytki sg stosowane w konstrukcjach murowych otynkowanych i przeznaczone sg do
murowania:

- $cian nadziemnych zewnetrznych otynkowanych,

- $cian wewnetrznych przylegajgcych do pomieszczen suchych i wilgotnych.
Nie dopuszcza sie wykonywania z autoklawizowanych betonéw komoérkowych muréw/$cian w
podziemiach oraz w dolnej czesci zewnetrznych $cian parteru oraz w pomieszczeniach o duzej
wilgotnosci (ponad 75%) lub narazonych na agresje chemiczng - jezeli nie majg nalezytego
zabezpieczenia.
Bloczki i ptytki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w BN-90/6745-01.

2.4. Betonowe pustki dymowe i wentylacyjne
Nalezy stosowac¢ betonowe pustaki dymowe i wentylacyjne zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

2.5. Nadproza prefabrykowane
Nalezy stosowa¢ nadproza prefabrykowane typu zgodnego z Dokumentacjg Projektowa.

2.6. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w Dokumentacji Projektowe;j.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 3:

Cement : ciasto wapienne : piasek

1:1:6

1:1:7

1:1,7:5

cement : wapienne hydratyzowane : piasek

1:1:6

1:1:7

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowac w takiej ilodci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok.
3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw
cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem Zuzla lub popiotéw lotnych
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac
wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego,
ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.7. Zaprawy budowlane cementowe

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w Dokumentacji Projektowej.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 5:

cement : piasek

1:5

1:4

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie mieszajgc
sktadniki sypkie dodajac p6zniej wode w ilosci 200-300 I/m3 zaprawy. Zaprawe nalezy przygotowacé w
takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 2 godzin, a przy
temp powyzej 25°C — 1,5 godziny. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub
kopalniany. Do zapraw cementowych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.
Sprzet do robot murarskich:

- taczki,
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- betoniarka,

- topaty,

- kielnia,

- wiadra,

- sprzet pomiarowy,
- poziomice.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewozone materialy muszg by¢ w
sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub
spadnieciem ze skrzyni fadunkowej.

Przewozone materiaty nie moga w czasie transportu wydziela¢ pytu.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisdbw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogélne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

b) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potgczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

c) Cegly i bloczki uktadane na zaprawie powinny byé czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegtg
suchg, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w
wodzie.

d) Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywacé jednoczesnie ze wznoszeniem murdéw.

e) Mury grubosci mniej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

f) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robét po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny muréw, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly pelnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17
mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna
nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
- spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W Scianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewn. licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej
liczby cegiet.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzega¢ zasady, ze kazda Sciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.
b) Polgczenie muréw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
réznigcej sie wiecej niz o0 5 mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

5.2. Mury z bloczkéw silikatowych
a) Pustaki w murze nalezy ukfada¢ tak, aby znajdujgce sie w nich szczeliny miaty kierunek
pionowy i uktad poprzeczny w szerokosci Sciany.
b) Pustaki przed utozeniem w murze zaleca sie nawilza¢ przez polewanie woda. Wigzanie
pustakow z przesunieciem min 10 cm.
c) Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12 mm, a spoin pionowych ze wzgledu
na budowe pustaka nie wykonuje sie.
Grubosc spoiny przy zaprawie systemowej do 5 mm.
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Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosic: dla spoin zwyktych poziomych +5 i -2 mm a dla
spoin systemowych +1,5 mm i -1,5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 6.

6.1. Materialy i wyroby
Przy odbiorze cegty i bloczkdw nalezy przeprowadzi¢ na budowie: sprawdzenie zgodnosci klasy
oznaczonej na cegtach i bloczkach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentaciji
technicznej, préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztattu cegly i bloczkow,

- liczby szczerb i pekniec,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwréceniem szczegodlnej uwagi na zawartosé margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty i bloczkéw przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatébw i wyrobdéw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.

6.3. Badania konstrukcji murowych
Ocene prawidtowosci wigzania muru w szczegolnosci w stykach i naroznikach na zgodnos¢ z
ustaleniami nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i zapiséw w dzienniku budowy.

- Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia zaprawg nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
ogledzin i pomiaru tasmg z podziatkg milimetrowg. W przypadku murdéw zewnetrznych
spoinowanych, sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ na losowo wybranej Scianie za pomocg
tasmy stalowej. Do oceny nalezy przyjmowac srednig grubo$¢ spoiny ustalong przy zatozeniu
Srednich wymiaréw cegty na odcinku sciany o dtugosci co najmniej 1,0 m.

- Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowo$ci krawedzi nalezy
przeprowadzi¢ przez przyktadanie faty kontrolnej o dtugosci 2,0 m w kierunkach prostopadtych
na skrzyzowaniu murow oraz na powierzchni muru, a nastepnie pomiar przeswitu miedzy tatqg i
powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1mm.

- Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci jednej kondygnaciji nalezy
przeprowadzac za pomocg pionu murarskiego i przymiaru z podziatkg milimetrowa.

- Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci budynku oraz
usytuowania $cian poszczegdélnych kondygnacji nalezy przeprowadza¢ za pomocg pomiardow
geodezyjnych.

- Sprawdzenie poziomowosci warstw muru nalezy przeprowadzi¢é z pomocg poziomnicy
murarskiej lub wezowej oraz taty kontrolnej, a w przypadku budynkéw o dtugosci powyzej 20
m - za pomocg niwelatora.

- Sprawdzenie prawidtowosci wykonania scianek dziatowych, nadprozy, gzymsow, przewodow,
przerw dylatacyjnych oraz osadzania oscieznic nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin.

- Sprawdzenie liczby uzytych uszkodzonych lub potéwkowych elementéw murowych nalezy
przeprowadzac w trakcie robot i na podstawie zapisow w dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
Jednostkg obmiarowg robét jest — m2 muru o odpowiedniej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér rob6ét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robét

wykonczeniowych. Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowic¢ nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobéw dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegoinych etapdw robét zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,
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g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

Wykonanie robot okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg zasad
okreslonych w pkt. 8.1.1. ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogdélne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt.

10.

1) PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

2) PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegty. Wymagania
techniczne i badania przy odbiorze. Zmiany 1 Bl 5/92 poz. 22.

3) PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

4) PN-B-12030:1996/AzI:2002 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie,

przechowywanie i transport (Zmiana Azl).

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane.

PN-B-12051:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty modularne.

PN-B-12055:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki scienne modularne.

PN-B-12055/A1:1998 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modularne (Zmiana

Al).

9) PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

10) PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

11) PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

12) PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow

powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

0 N O O
S — ==

13
14

15) PN-86/B-30020 Wapno.
16) PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
17) PN-EN 1059:2000 Metody badania muréw. Okreslanie wytrzymatosci na Sciskanie.

~— ' — — ~— ~—

18) Normy dotyczgce metod badan zapraw do muréw: PN-EN 1015-1:2000, PN-EN 1015-2:2000,

PN-EN 1015-3:2000, PN-EN 1015-4:2000, PN-EN 1015-6:2000 i PN-EN 1015-7:2000.

19) Normy dotyczgce metod badahn elementéw murowych: PN-EN 772-3:2000, PN-EN 772-
7:2000, PN-EN 772-9:2000, PN-EN 772-10:2000.

20) PN-68/B-10024 Roboty = murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z

antoklawizowanego betonu komoérkowego. Wymagania i badania przy odbiorze.
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ST 01.04 - ROBOTY TYNKARSKIE
(CPV 45410000-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét tynkarskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA ZAKLADU DO PRZEROBU KOMUNALNYCH
ZAGESZCZONYCH OSADOW SCIEKOWYCH | INNYCH ODPADOW ORGANICZNYCH NA
NAWOZ W SIERAKOWICACH DZIALKA NR 626/5

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy robotach tynkarskich. Zakres
robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe
Mieszanki tynkarskie - podziat:
1. Tynk gipsowe zawierajace gips:
- tynk gipsowy,
- tynk gipsowo-wapienny,
- tynk gipsowy cieptochronny.
2. Tynk wapienne, cementowo-wapienne i cementowe:
- tynk wapienny z wapnem suchogaszonym (hydratyzowanym) hydraulicznym lub
pokarbidowym (tylko warstwy zewnetrzne),
- tynk cementowo-wapienny,
- tynk cementowy,
- tynk cementowo-wapienny cieptochronny,
- tynk cementowo-wapienny lekki,
- tynk szlachetny.
Podtoze tynkarskie jest to powierzchnia budynku przeznaczona do otynkowania, zapewniajgca pewne
i trwate potgczenie.
Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt. 1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
woéd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2, Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mieé frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku stosowac piasek gruboziarnisty, na wierzch - srednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.
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2.3. Gips tynkarski lub budowlany (PN-B-30042:1997, PN-B-30041:1997)
Gips naturalny z domieszka $rodkéw modyfikujgcych.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej,

- przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie,

- zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin,

- do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany,

- do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C,

- do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Naroznik aluminiowy ochronny
Naroznik aluminiowy ochronny do tynkdw montowany na krawedziach wypukiych Scian.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 3.
W trakcie prac przygotowawczych:
- szpachelka,
- szczotka druciana,
- miotek murarski,
- tasma malarska,
- folia malarska,
- watek,
- pedzel malarski.
Do przygotowania masy:
- elastyczne wiadro,
- wiertarka z mieszadtem.
Do wykonania i obrobki gtadzi:
- dtuga i krétka paca stalowa,
- szpachelka katowa,
- przyrzad do szlifowania wraz z siatkg lub papierem $ciernym,
- okulary i maska przeciwpytowa.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi. Przewozone materiaty muszg by¢ w
sposOb catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sig, wysypywaniem lub
spadnieciem ze skrzyni fadunkowej.

Przewozone materiaty nie mogg w czasie transportu wydziela¢ pytu.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spethia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
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zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania
robo6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

c) W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wod3.

d) Szpachléwke gipsowg nalezy kfasé na suchym, czystym i zagruntowanym podtozu (tynku cem.-
wap.). Mase nalezy potozy¢ na powierzchni na gr. 2 — 3 mm i zatrze¢ packg metalowg. Po 40 min.
mozna potozy¢ drugg warstwe gipsu gr. 1 — 2 mm i zatrze¢ packg. W trakcie wigzania masy
nalezy powierzchnie zatrze¢ 2 — 4 krotnie.

e) Pierwsze zacieranie wykonac¢ bez skrapiania, nastepne lekko skropi¢ pedzlem.

5.2. Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu
szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substanciji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungc¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie
suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéow

Tynk powinien byé wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy
wykonac¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy
stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2. —
ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na diugosci taty dwumetrowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 6.

6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.
Jednostkg obmiarowg roboét jest m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podtoza

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych.
Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza
odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbiér tynkow
Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byc¢
zgodne z dokumentacjg techniczna.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 1l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow soli
przenikajgcych z podtoza, piléni itp.,
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- trwate $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnos$ci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt.
10.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

LrIJogLserp
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ST 01.05 - ROBOTY MALARSKIE
(CPV 45442100-8)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA ZAKLADU DO PRZEROBU KOMUNALNYCH
ZAGESZCZONYCH OSADOW SCIEKOWYCH | INNYCH ODPADOW ORGANICZNYCH NA
NAWOZ W SIERAKOWICACH DZIALKA NR 626/5

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy robotach malarskich. Zakres robét
obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 1.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt. 1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdét oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

2.2. Farby emulsyjne akrylowe
Nalezy stosowac farby emulsyjne akrylowe trudnoscieralne wysokiej jakosci zgodne z Dokumentacijg
Projektowg i zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.3. Farby olejne
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002.
Farby olejne nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002.

2.4. Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiadaé¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakos$ci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

3. SPRZET
Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
- pedzle i walki,
- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
skfadnikow farb,
- agregaty malarskie ze sprezarkami,
- drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.
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Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewozone materiaty muszg
by¢ w sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub
spadnieciem ze skrzyni tadunkowej.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewa¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do
temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopuscic¢ do stopniowego obnizania
temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne
jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i
urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i malowanie $cian i sufitbw mozna wykonaé po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzen

sanitarnych),

- catkowitym ukonhczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podiozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkdow szpachlowkg gipsowg z uwzglednieniem siatki elastycznej na potgczeniach piyt.
Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu.

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé specjalne srodki gruntujgce lub farbe
emulsyjng tego samego rodzaju jak ta z powtoki lecz rozciehczong wodg w stosunku 1:3-5.

Przy malowaniu farbami olejnymi powierzchnie gruntowac farbg gruntujgcg tego samego rodzaju.

5.3. Wykonywania powtok malarskich
Powtoki z farb emulsyjnych powinny:
a) rownomiernie pokrywa¢ podioza, bez zaciekéw, smug, przeswitdw, plam, pecherzy,
odpryskéw i Sladéw pedzla,
b) by¢ trudnoscieralne, niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych,
c) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz Dokumentacjg
Projektowa,
d) nie mieé przykrego zapachu.
Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem,
bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdine
warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdéine” pkt. 6.

6.1. Powierzchnia do malowania
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podfoza,

- sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.
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6.2. Roboty malarskie
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczes$niej niz po 14 dniach.
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- réwnomiernosci roztozenia farby,

- jednolito$ci natezenia i zgodnosci barwy ze wzorcem,

- braku przeswitow,

- braku odpryskow, spekan, pecherzy, tuszczgcych sie odstajgcych ptatkéw powtoki, wgtebien,

plam, smug, zaciekow, widocznych Sladoéw pedzla i innych niedopuszczalnych usterek.

Roboty objete niniejszg ST, powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10280 Roboty
malarskie.
Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powloki czesciowo lub
catkowicie i wykonac powtornie.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
Jednostkg obmiarowg robdt jest m2.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg warunkom odbioru weditug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podioze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw odpowiednig
szpachléwka. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscié.

8.2. Odbiér robét malarskich
- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rbwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powitoki, widocznych
okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujagcym powierzchnie malowang do powtok o
dobrej jakosci wykonania.
- Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
- Sprawdzenie przyczepnosci powioki do podfoza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powioki od podtoza.
- Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatow i robot powinny byé kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogodlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt.
10.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie préobek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

ez
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5)
6)

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
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ST 01.06 - ROBOTY IZOLACYJNE, CIESIELSKIE | POKRYWCZE
(CPV 45320000-6, 45261100-5, 45261210-9)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét izolacyjnych,
ciesielskich i pokrywczych dachu.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1, ktoére zostang
zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA ZAKLADU DO PRZEROBU KOMUNALNYCH
ZAGESZCZONYCH OSADOW SCIEKOWYCH | INNYCH ODPADOW ORGANICZNYCH NA
NAWOZ W SIERAKOWICACH DZIALKA NR 626/5

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robét izolacyjnych,
ciesielskich i pokrywczych dachu, zgodnie z Dokumentacja Projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Papa termozgrzewalna - papa termozgrzewalna na osnowie z witokien szklanych, tkaniny
szklanej lub witdkniny poliestrowej. Papa termozgrzewalna przyklejana jest do powierzchni konstrukciji
po nadtopieniu jej powierzchni palnikiem gazowym. Papa zwykta moze by¢ klejona bezposrednio do
podfoza betonowego lepikiem, na zimno lub gorgco.

1.4.2. Srodek gruntujacy - preparat asfaltowy lub zywiczny nanoszony na powierzchnie budowli
przed natozeniem wiasciwej izolacji asfaltowej, zwiekszajgcy przyczepnos¢ izolacji do podtoza. Moze
wystepowac samodzielnie na powierzchniach betonowych stykajgcych sie z gruntem.

1.4.3. Obrébki typowe - elementy stalowe z blachy o parametrach zgodnych z Dokumentacjg
Projektowg

1.4.4. Element drewniany - element wykonany z drewna naturalnego impregnowanego, stanowigcy
samodzielng konstrukcje.

1.4.5. Drewniana konstrukcja nosna - elementy drewniane przenoszgce obcigzenia pionowe i
poziome od obiektu.

1.4.6. Blacha powlekana — blacha trapezowa powlekana.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczagce robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.1. 1zolacje przeciwwilgociowe z papy termozgrzewalnej

2.1.1. Papa termozgrzewalna
Nalezy stosowac pape termozgrzewalng o parametrach zgodnych z Dokumentacjg Projektowa.
Papy termozgrzewalne sg elastyczne nawet w niskich temperaturach (badanie gietko$ci wykonywane
jest w temperaturze -25°C), dlatego mozna je ukfada¢ praktycznie przez caty rok.
Osnowe pap zgrzewalnych stanowig: welon z widkien szklanych, tkanina szklana lub widknina
poliestrowa. Sg to materiaty wysokiej jakosci odporne na korozje biologiczng i posiadajgce bardzo
dobre parametry fizyko-mechaniczne.
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowac¢ pape termozgrzewalna.

b) Wymagania:
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wstega papy powinna byé bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach. Powierzchnia papy
nie powinna mie¢ widocznych plam. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia
powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi
papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde
10 m dtugosci papy.

Pakowanie, przechowywanie i transport:

Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i
zwigzane drutem i sznurkiem grubo$ci co najmniej 0.5mm.

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi
okreslonymi w w/w normie.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy stosami - 80cm.

danymi

Arkusz papy powinien by¢ bez dziur, pecherzy, zalaman i o rownych krawedziach. Papa powinna mie¢
rbwnomiernie roztozong powioke i posypke. Niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate przy
rozwijaniu rolki na skutek sklejenia papy. Ponadto papa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym
W ponizszej tabeli.

Wymagania dla papy zgrzewalnej

Lp. Wiasciwosé Badanie wg | Jednostka Wymagania wartos¢ pap
termozgrzewalnych przeznaczonych na
izolacje
jednowarstwowe | dwuwarstwowe
1 | Dlugosé arkusza PN-90/B- cm L+2,5% L
04615
2 | Szerokos¢ arkusza | PN-90/B- cm S £ 2,5%S
papy 04615
3 | Grubos¢ arkusza Procedura mm >5,0 >3,0
badawcza
IBDIM Nr PB-
TM-02
4 | Grubo$¢ warstwy Procedura mm >2.0 >L2
izolacyjnej pod badawcza
osnowg IBDiM Nr PB-
TM-03
5 | Gietkos¢ PN-90/B- Temp. [°C] sr. spetnia
04615 watka [mm]
6 |Przesigkliwosé PN-90/B- MPa >0.5>0.5
04615 IBDiM
7 | Nasigkliwos¢ PN-90B- % <1
04615
8 | Sity zrywajac przy PN-90/B- N >500 >500 >400 >400
rozcigganiu - wzdtuz | 04615
- w poprzek
9 | Wydtuzenie przy PN-90B- % >30 > 30
zerwaniu - wzdtuz - | 04615
w poprzek
10 | Sita zrywajaca przy |Procedura N >500 >500 > 50 >50
rozdzieraniu - badawcza
oznaczenie IBDIM Nr PB-
wykonane w temp. | TM-05
(20+£2)°C - wzdiuz -
w poprzek




11 | Przyczepnosc¢ do Procedura MPa spetnia

podioza badawcza
betonowego metodg | IBDiM Nr PB-
»pull-off”, TM-06

oznaczenie nalezy
wykonaé w temp.
(20+2)°C

12 | Odpornos¢ na PN-90/B- spetnia
dziatanie 04615
podwyzszone;j
temperatur 100°C. 2
h

S - szerokos¢ arkusza papy wg producenta L - dlugo$¢ arkusza papy wg producenta

Rolki pap nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi
warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt
mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow. Rolki powinny byc¢
magazynowane w pozycji stojgcej w jednej warstwie.

2.1.2. Srodki gruntujace
Zgodnie z zaleceniami producenta, dla danego materiatu rolowego, nalezy stosowac srodek asfaltowy.
Wiasciwosci wymagane dla srodkéw gruntujgcych podano w tabelach:

Wymagania wobec asfaltowego srodka gruntujagcego

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagana Metoda badan
wartosé wediug
1 | Sprawdzenie wygladu - - 1)
zewnetrznego
2 | Sprawdzenie konsystencji - - 2)
roboczej
3 | Oznaczanie zdolnosci - - 3)
wysychania
4 | Oznaczanie zawarto$ci wody % <0,5 PN-C-04523:1983
5 | Oznaczanie sedymentacji ¥ % <1,0 Procedura
badawcza tBDiM
Nr PB-TM-X7
6 | Oznaczanie lepkosci, kubek Nr S +10% PN-EN ISO
4 2431:1999

1) Srodek gruntujgcy powinien byé¢ jednorodng cieczg barwy czarnej, bez zawiesin osadu i
zanieczyszczen mechanicznych.

2) Srodek gruntujgcy w temperaturze (20 + 2) °C powinien sie tatwo rozprowadzaé i tworzyé cienkg
réwng btonke bez pecherzy.

3) Srodek gruntujgcy po 12 h wysychania w temperaturze (20 = 2) °C po dotknieciu nie powinien
pozostawaé na palcach widocznych sladéw rozmazujgcego sie asfaltu

4) W Aprobacie Technicznej powinny byé okreslone wymagania dla jednej wiasciwosci. Wtasciwoscig
podstawowg jest zawartos¢ wody. Wymagania dla sedymentacji okresla sie dla tych roztworéow
asfaltowych, dla ktérych okre$lenie zawartosci wody wedtug PN-C-04523:1983 nie jest mozliwe.

5) Lepkos$¢ okreslona przez producenta.

2.2. 1zolacje termiczne i akustyczne

2.2.1. Ptyty styropianowe
Nalezy stosowac ptyty styropianowe o klasie i grubosci zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
a) Wymagania
- ptyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
- dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:
dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm,
dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm,
taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwiekszej
dopuszczalnej wady 10 cm2,
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b) Pakowanie.

Piyty styropianowe ukfada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysokos¢ stosu nie
powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe
zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkcji, ilos¢ i pieczgtke pakowacza.

c¢) Przechowywanie

Ptyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu z dala od zrédet ognia.

d) Transport.

Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢é w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu
drogowego.

2.2.2. Wetna mineralna

Nalezy stosowac wetne mineralng zgodng z Dokumentacjg Projektowa.

Wiasciwosci wetny mineralne;j:

Izolacyjno$é termiczna - zimg zatrzymuje ciepto, latem chromi przed upatem (niski wspoétczynnik
przewodzenia ciepta i odpowiednia grubosé zastosowanego wyrobu oznacza wysoki opor cieplny R).
Sprezystos¢ oraz stabilno$s¢ wymiarowa welny sprawia, ze materiat izolacyjny $cisle przylega do
siebie, zapobiegajgc powstawaniu mostkéw termicznych, czyli szczelin, przez ktére przenika ciepto.
Paro-przepuszczalnos¢ Dzieki witdknistej strukturze para wodna przenika miedzy witdknami wetny,
przez co nie zalega w przegrodach i nie stwarza warunkéw do rozwoju plesni i grzybéw
Niewrazliwosé na wilgo¢ i wode Jest trudno-zwilzalna, czyli hydrofobowa (woda sptywa po
powierzchni wetny - nie wnika do wewnatrz), nie chtonie wilgoci z powietrza (znikoma wilgotnosc
sorpcyjna).

Izolacyjnos¢ akustyczna Dzieki witoknistej strukturze wetna szklana charakteryzuje sie duzag
chtonnoscig akustyczng. Obnizajgc przekazywanie hataséw ze $rodowiska zewnetrznego, hatasu
uderzeniowego i pogtoséw przyczynia sie do poprawy komfortu akustycznego pomieszczen.
Bezpieczenstwo pozarowe Weina, tak jak skaly, z ktérych jest wykonana, to jedyny materiat
wytrzymujgcy temperatury powyzej 1000°C. Weitna szklana jest klasyfikowana jako produkt niepalny,
w klasie reakcji na ogien A1. Jest doskonatym materialem w ochronie przeciwpozarowe.

Trwatos¢ i stabilnos¢ wymiarowa Trwato$¢ materialu osiggana jest dzieki nienaruszalnosci
wiasnosci fizyczno-chemicznych wetny, produkowanej ze skat bazaltowych. Dobrze zastosowana
wetna szklana nie odksztalca sie w trakcie eksploatacji nawet w warunkach podwyzszonej
temperatury i wilgotnosci

2.3. Folie budowlane

2.3.1. Folia izolacyjna
Nalezy stosowac folie izolacyjng PE o grubosci zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

2.3.2. Folia paroizolacyjna
Nalezy stosowac folie paroizolacyjng systemowg zgodng z Dokumentacjg Projektowa.

2.3.3. Plynna folia izolacyjna
Nalezy stosowac ptynng folie izolacyjng systemowg zgodng z Dokumentacjg Projektows.

2.4, Materiaty do wykonania konstrukcji drewnianych

2.4.1. Zgodnosé materiatow
Materialy do wykonania elementow drewnianych powinny odpowiada¢ wymogom zawartym w
Dokumentacji Projektowej oraz normie PN-EN 1194:2000.

2.4.2. Elementy konstrukcyjne

Konstrukcja dachu nad salg sportowg wykonana z drewna klejonego dzwigary i ptatwie zgodnie z
projektem konstrukcyjnym. Na elementy konstrukcyjne dahu nad tgcznikiem nalezy stosowaé drewno
konstrukcyjne z drewna klasy C24 spetniajace wymogi cytowanej w pkt. 2.4.1 normy oraz
Dokumentaciji Projektowej. Elementy powinny by¢é wykonane o wymiarach zgodnych z Dokumentacjg
Projektowg, impregnowane ogniochronnie i przeciwwilgociowo.

Catosé konstrukcji no$nej dachu nalezy wykona¢ z drewna z tarcicy klasy C24 wg Dokumentaciji
Projektowej i normy PN-EN 1194:2000. Ze wzgledu na przyjete warunki wymiarowania konstrukgji
oraz odpowiedzialno$¢ zwigzang z jego realizacjg, elementy konstrukcji z drewna winny byé
dostarczone przez producenta spetniajgcego nizej wymienione wymagania:
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1) Drewno powinno posiadaé oznaczenia bezpieczenstwa wraz z okresleniem klasy
wytrzymatosciowej na kazdym elemencie, a producent winien przestawi¢ certyfikat zgodnosci
produktu z normg PN-EN 14080 (lub EN 14080).

2) Drewno winno posiadac aktualnie obowigzujgcy Atest Higieniczny.

3) W momencie dostawy na budowe drewno winno mie¢ wilgotnosc¢ 12% +/-2%.

4) Dopuszcza sie nastepujace tolerancje, jak chodzi o zachowanie wymiaréw elementéw
konstrukcji dachu:

a) Szerokos$é: mozliwosé zredukowania o 2% w stosunku do normalnych wymiaréw, dla
elementow powyzej 1,2 m dopuszczalna redukcja szerokosci wynosi 5 mm.

b) Wysokos¢ +/-2 mm dla wysokosci do 300 mm i +/-5 mm dla wysokosci powyzej 300 mm.

c) Diugos¢ +/- 5 mm dla dlugosci ponizej 20 m i +/-10 mm dla dtugosci powyzej 20 m.

d) Kat przekroju: 90 stopni +/- 1,15 stopnia tj. odchylenie od kata prostego nie powinno
przekraczac 1:50.

2.4.3. Sktadowanie elementoéw drewnianych
Elementy drewniane uktada sie okoto 20 cm na podkfadach nad ziemig, aby umozliwi¢ swobodng
cyrkulacje powietrza. Nie dopuszcza sie w zadnym wypadku skladowac na ptask bez zadaszenia.

2.5. Plyty OSB
Nalezy stosowa¢ ptyty OSB wodoodporne o grubosci i klasie zgodnie z Dokumentacjg Projektowg.

2.6. Obrébki blacharskie i parapety zewnetrzne
Obrébki blacharskie i parapety zewnetrzne z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej o kolorze i
grubosci zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

2.7. Wpusty dachowe z rurociggami
Nalezy stosowaé systemowe wpusty dachowe z podgrzewaczem wraz z systemem rurociggdw
odwadniajgcych zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowe;j.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 3.

Sprzet podstawowy.
Do wykonania robot bedgcych przedmiotem niniejszej ST stosowac nastepujgcy, sprawny technicznie
sprzet:

- elektronarzedzia mechaniczne,

- narzedzia reczne (strugi, siekiery, mtotki, dtuta itd.).

Obowiazki Wykonawcy.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét. Sprzet uzywany do realizaciji
robot powinien byé zgodny z ustaleniami ST. Stan techniczny uzytego sprzetu musi gwarantowac
wykonanie zamowienia zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami BHP.

3.2. Sprzet do wykonania rob6t papowych
Do wykonania robot w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sg:
- palnik gazowy jednodyszowy z wezem,
- maly palnik do obrébek dekarskich,
- palnik gazowy dwudyszowy bgdz szesciodyszowy z wezem (w przypadku zgrzewania duzych
powierzchni),
- butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,
- szpachelka,
- noz do ciecia papy,
- watek dociskowy z silikonowg rolka,
- przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka odpowiednio
wygieta).
Mate palniki gazowe bgdz palniki jednoptomieniowe stuzg do wykonywania detali i obrébek z pap
zgrzewalnych.
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Waz do palnikdw gazowych powinien mie¢ dtugo$¢é min. 15 m, aby umozliwiat swobodne poruszanie
sie z palnikiem bez czestego przestawiania butli gazowej. Butle gazowe powinny wazy¢ 11 kg lub 33
kg. Zjawisko szronienia butli gazowych (szczegdlnie 11 kg) w warunkach znacznego wydatku gazu
jest zjawiskiem naturalnym.

Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewow i ich wygtadzania oraz do sprawdzania poprawnosci
wykonanych spoin.

Pracownik majagcy doswiadczenie przy zgrzewaniu papy i wykanczaniu poszczegdlnych detali
praktycznie nie dotyka rekg papy, lecz postuguje sie w tym celu szpachelka.

Podczas wykonywania prac pokryciowych w technologii pap zgrzewalnych musi sie znajdowaé sprzet
gasniczy w postaci gasnicy, koca gasniczego, pojemnika z wodg i z piaskiem oraz apteczka pierwszej
pomocy zaopatrzona w srodki przeciw oparzeniom.

3.3. Sprzet do wykonania konstrukcji drewnianych
Wykonawca powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego drobnego sprzetu
pomocniczego do montazu:

- miotki,

- wiertarko-wkretarki,

- strugi mechaniczne,

- pity mechaniczne itp.
Sprzet ten powinien podlegaé¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace
sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.4. Sprzet do wykonania obrébek blacharskich

Do wykonania obrébek blacharskich niezbedne sa:
- narzedzia mechaniczne - wiertarki, wkretarki, nozyce elektryczne,
- narzedzia reczne takie jak nozyce, miotki, lutownice.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 4.

4.1. Transport i skladowanie pap oraz materiatéw izolacyjnych

Rolki pap, pojemniki z preparatami izolacyjnymi oraz inne materialy izolacyjne nalezy przewozic¢
krytymi Srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji stojgcej, zabezpieczone
przed przewracaniem si¢ i uszkodzeniem.

Rolki pap i pojemniki z preparatami izolacyjnymi mogg by¢ przewozone w kontenerach lub na
paletach.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w
normach panstwowych i Swiadectwach ITB

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podktadu
a) Podkiad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce
nan obcigzenia.
b) Powierzchnia podkfadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z folii lub papy powinien by¢ zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltows.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczaé
5%.

c) Powloki gruntujgce powinny byé naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.
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5.1.3. Izolacje z folii
Szerokos¢ zakladow folii zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10 cm. Zakiady arkuszy kolejnych warstw folii powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2. Izolacje termiczne

Do wykonywania izolacji stosowaé materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie.

Ptyty styropianowe nalezy uktadac na styk bez szczelin.

Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkdw i wyszczerbien.

Przy ukfadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe ukfada¢ mijankowo. Przesunigecie stykow winno
wynosi¢ minimum 3 cm.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie
folig).

5.3. Szczegotowe zasady dotyczace wykonania robét papowych

Zakres stosowania pap zgrzewalnych jest zgodny z ogolnymi zasadami wykonywania zabezpieczen
wodochronnych.

Podstawowe zasadach przy wykonywaniu robét papowych.

1. Przed przystgpieniem do wykonywania trzeba zapoznaé sie ze stanem podtoza i dokonaé
wyboru odpowiednich materiatéw.

2. Przed przystgpieniem do prac nalezy dokonaé pomiaréw, sprawdzi¢ poziomy osadzenia
wpustéw kanalizacyjnych, wielkos¢ spadkéw oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na tej
podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegodlnych paséw papy na powierzchni.

3. Prace z uzyciem pap zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz 0°C -
+5°C.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na miejsce
wbudowania bezposrednio przed zgrzaniem

4. Nie nalezy prowadzi¢c prac w przypadku mokrej powierzchni, podczas opadow
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

5. Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie
po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwinaé jg z
dwéch koncow do srodka. Miejsca zaktadéw na utozonym wczesniej pasie papy (z ktérym
taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzaé palnikiem i przeciggng¢ szpachelkg w celu
wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-15).

6. Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej
warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i
réwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te czynnosé, cofajgc sie przed
rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm
na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku, gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu
rolki, nalezy docisngé¢ zaktad, uzywajgc watka dociskowego z silikonowg rolka.

7. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie wyplyw masy o zgdanej
szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos$é przesuwania rolki moze powodowaé¢ zbyt duzy
lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej swiadczy o
niefachowym zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zaktady:
- podtuzny 8 lub 10 cm,
- poprzeczny 12-15 cm.

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody. Zaktady nalezy wykonywac

ze szczegoblng starannoscig . Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢

prawidtowos$¢ wykonania zgrzewéw. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrzac (po uprzednim
odchyleniu papy) i ponownie skleié.

8. W poszczegolnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak,
aby zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikngé zgrubien
papy na zakfadach, zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych paséw papy lezgcych na
spodzie zaktadu pod kgtem 45°.

5.3.1. Przygotowanie podtozy pod wykonanie robé6t papowych

Podtoza przeznaczone pod pokrycia z pap zgrzewalnych muszg spetniaé kilka podstawowych
wymogow:
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- wymagana jest odpowiednia sztywnos¢ i wytrzymatos¢ podioza zapewniajgca przeniesienie
wystepujgcych obcigzen w czasie robdt,

- wymagana jest rownosé podtoza, co ma istotny wptyw na przyczepno$¢ papy do podioza i
estetyke wykonania pokrycia,

- podioza powinny by¢ odpowiednio zdylatowane,

- podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczeh oraz zagruntowane roztworem
asfaltowym, np. asfaltowg emulsjg anionowa.

5.3.2. Podloze betonowe

Podtoza betonowe, wylewki z zaprawy cementowej utozone na warstwie izolacji termicznej, powinny
mie¢ grubos¢ min. 4-5 cm. Podtoze nalezy zdylatowac na pola o boku 1,5-2 m.

Dylatacje termiczne wylewki powinny pokrywac sie z dylatacjami konstrukcyjnymi.

Podtoza betonowe i z zaprawy cementowej muszg by¢ dojrzate i uzyska¢ przed utozeniem pokrycia
papowego wilgotno$¢é mniejsza niz 6%. W przypadku wilgotnosci wyzszej nalezy sie liczy¢ z obnizong
przyczepnoscig utozonej papy, a w dalszej perspektywie z powstawaniem pecherzy w pokryciu.

Przed przystgpieniem do robét pokrywczych podtoze nalezy zagruntowaé asfaltowg emulsjg anionowg
lub innym dopuszczonym do stosowania $rodkiem gruntujgcym.

5.3.3. Podloza z plyt izolacji termicznej

Wymagana jest taka ich wytrzymatos¢ oraz sztywnosé, aby pod wptywem przewidywanych naciskow
zewnetrznych nie nastepowaly uszkodzenia pokrycia.

Podtoze z ptyt izolacji termicznej powinno by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem.

5.4. Wykonanie konstrukcji drewnianych

Konstrukcje drewniane nalezy wykona¢ z drewna konstrukcyjnego — zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.

Kazdy element drewniany zaimpregnowaé preparatem przeciwgrzybicznym i ognioochronnym do
uzyskania klasyfikacji niezapalnego NRO.

Przekroje i rozmieszczenie elementéw drewnianych powinno by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows,
Elementy drewniane stykajgce sie z murem powinny by¢é w miejscach styku odizolowane jedng
warstwa papy.

Konstrukcja i sposéb wykonania poszczegoéinych elementéw (belki, itp.) powinny by¢é zgodne z
Dokumentacjg Projektowg. W przypadku braku szczegétowych rozwigzan Wykonawca zobowigzany
jest przedstawic¢ wtasne do akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

Elementy drewniane nalezy potgczy¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. W trakcie montazu nalezy
zwroci¢ uwage na zachowanie geometrii oraz zachowanie wtasciwych spadkow. Zaleca sie wykonanie
wstepnych potgczen montazowych celem mozliwosci dokonania korekt.

Pochylenie ptaszczyzny zgodnie z Dokumentacja Projektowg oraz normg PN-B-02361/1999

Roéwnos$é powierzchni pokrycia winna byé taka, aby prze$wity miedzy powierzchnig krycia a tatg
kontrolng o dlugosci 3,0 m byt nie wiekszy niz 5,0 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie
wiekszy niz 10,0 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

5.5. Obrébki blacharskie
Montaz obrébek blacharskich wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta wyrobu i Dokumentacjg
Projektowa.

5.6. Montaz wpustéw dachowych

5.6.1. Prace przygotowawcze
- wyznaczenie miejsc montazu wpustéw - miejsca montazu wpustéw powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowa,
- wykonanie otworéw w dachu.

5.6.2. Montaz wpustow
- montaz nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg montazu Producenta, dotgczong do produktu,
- wpust dachowy nalezy umocowa¢ do konstrukcji dachu za pomocg elementéw systemowych
przewidzianych Dokumentacjg Projektowa,
- poszczegdlne elementy wpustu muszg by¢ potagczone w sposéb przewidziany konstrukcjg
wpustu (,zatrzasniecie”),
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- w przypadku koniecznosci demontazu Kkotnierza przytgczeniowego, element mocujgcy
kotnierza przytgczeniowego moze by¢ ponownie zamontowany w potozeniu obréconym o kat
90 st., kolejne zamontowanie elementu mocujgcego nie jest mozliwe,

- dla dachéw wymagajgcych szczelnego potgczenia z paroizolacjg nalezy stosowaé wpusty
dachowe o konstrukcji umozliwiajgcej takie potgczenie,

- przy bezposrednim montazu do dachu z blachy trapezowej nalezy zawsze uzywaé kotnierza
mocujgcego,

- potgczenie pokrycia dachowego z kotnierzem przytgczeniowym wpustu nalezy wykonywac¢ w
taki sposdéb, aby nie spowodowaC uszkodzenia wpustu; zaleca sie stosowac ostony
dostarczane w komplecie z wpustem,

- tymczasowy element ostonowy nalezy montowac¢ zawsze w przypadku przerwy w robotach
montazowych,

- kratka ostonowa wpustu musi by¢ zamontowana natychmiast po zakonczeniu robdt
montazowych,

- dla dachéw pokrytych ptytkami cementowymi nalezy zabezpieczy¢ wpust przed mozliwoscig
powstania naciekow (nalezy zastosowaé wokét wpustu poduszke zwirowg o wymiarach 1,0 x
1,0 m),

- po zakonczeniu stanu surowego mozna wykorzystaé element podstawowy z elementem
ochronnym jako odwodnienie prowizoryczne ( nalezy usung¢ etykiete z elementu
ochronnego),

- po ukonhczeniu montazu nalezy oczysci¢ powierzchnie dachu, zwracajgc szczegdlng uwage,
aby na dachu nie pozostaty resztki materiatbw opakowaniowych lub izolacyjnych,

- podczas czyszczenia powierzchni dachu po ukohAczeniu montazu nalezy sprawdzi¢ wpusty
dachowe, zwracajgc uwage na ich kompletnosé; sito i kosz muszg byé mocno przytwierdzone
do wpustu dachowego.

5.7. Montaz rurociggéw odwadniajacych HDPE

5.7.1. Prace przygotowawcze
Roboty pomiarowe, wytyczenie tras rurociggdw, wyznaczenie otworow przepustowych w elementach
konstrukcyjnych, wyznaczenie miejsc montazu podwieszen.

5.7.2. Prefabrykacja odcinkéw instalacji
Zaleca sie stosowanie w miare mozliwosci prefabrykowania odcinkéw i weztdw instalacji, a nastepnie
taczenie ich na miejscu wbudowania za pomocg ztaczek elektrozgrzewalnych.

5.7.3. Montaz rurociggéw

Wykonanie potgczen zgrzewanych poszczegdlnych sprefabrykowanych odcinkéw instalacji, montaz
systemu podwieszen, wykonanie potgczen z wpustami dachowymi.

Wytyczne montazowe:

- Technologia montazu rurociggdw powinna zapewni¢ utrzymanie przebiegu trasy, lokalizaciji
wpustéw dachowych zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Jakiekolwiek zmiany muszg by¢
zatwierdzone przez Projektanta.

- Pofgczenia rur nalezy wykonaé jako zgrzewane: zgrzewanie doczotowe lub elektrooporowe,
przy uzyciu oryginalnych urzgdzen Producenta Ilub innych urzadzeh przez niego
dopuszczonych. Dla $rednic od 40mm do 75mm mozliwe jest zgrzewanie doczotowe reczne.
Powierzchnie zgrzewane powinny by¢ czyste.

- Nalezy zachowaé zalecany przez Producenta czas nagrzewania, czas zgrzewania oraz
wymagane sity nacisku przy taczeniu odcinkéw rur.

- Ciecie rur HDPE nalezy wykona¢ przy zachowaniu:

- kata prostego,
- czystej powierzchni ciecia,
- zapasu na spoine doczotowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 6.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robot (odbidr
czesciowy przeprowadza sie w odniesieniu do tych robdt, do ktérych dostep pdzniejszy jest
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niemozliwy lub utrudniony). Badania wykonuje sie podczas suchej pogody przy temperaturze
powietrza nie nizszej niz +5°C. Wyniki badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

Do oceny i przyjecia wykonanych robét wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej nastepujace
dokumenty:

1) zatwierdzong dokumentacje techniczng i dziennik budowy,

2) protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych prawidiowe przygotowanie podtoza,
prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych robot
zanikajgcych,

3) protokoty badanh kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatéw uzytych do wykonanego
pokrycia.

Przed przystgpieniem do badah nalezy poréwnac¢ na podstawie protokotéw lub zapiséw w dzienniku
budowy czy podtoze nadawato sie do rozpoczecia pokryc.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
W trakcie prowadzenia robét izolacyjnych polegajgcych na wykonaniu pokry¢ papowych i
bezspoinowymi powlokami asfaltowymi nalezy kontrolowac:
- Zgodnosc¢ z Dokumentacjg Techniczng.
- Sprawdzi¢ podioze, zwtaszcza jego réwnosci i spadkow.
- Sprawdzi¢ materiaty (jakos¢).
- Badac prawidtowos¢ i doktadnos¢ wykonania (szczelnosci pokrycia).
W trakcie prowadzenia robot konstrukcyjnych nalezy kontrolowac:
- Zgodnosc¢ z Dokumentacjg Techniczng.
- Sprawdzi¢ wykonang konstrukcje pod wzgledem zgodnosci z projektem.
- Sprawdzi¢ materiaty (jakos¢).

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.
Jednostkg obmiaru jest m? (metr kwadratowy) w przypadku robot pokrywczych i izolacyjnych.
Konstrukcje dachowe z desek, krawedziakdw i bali oblicza sie w m*® (metrach szesciennych) drewna
wbudowanego.

Wpusty dachowe oblicza sie w sztukach a rurociggi odwadniajgce w metrach.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogélne dotyczace odbioru robot

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Wykonanie robét okreslonych w niniejszej ST podlega w czesci odbiorowi robdt zanikajagcych wg
zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”.

8.2. Wymagania szczegotowe dotyczace odbioru robét

8.2.1. Dokumenty, ktére Wykonawca powinien przedstawié przy odbiorze robét
- Zatwierdzong Dokumentacje Techniczna.
- Protokoty odbiorow czesciowych stwierdzajgcych przygotowanie podioza, prawidiowe
wykonanie kazdej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych robét zanikajgcych.
- Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow.

8.2.2. Ocena koncowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos$¢ wykonania z projektem i
wymogami wykonane roboty nalezy uznac¢ za prawidlowe. Gdy chociaz jedno z badan da wynik
ujemny, cato$¢ odbieranych robdt uznaje sie za niezgodne z wymogami projektu i nie przyjmuje sie
ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty mogg by¢ zakwalifikowane do
ponownego wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegajg
ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi. W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajgcych sie do
usuniecia, ale nie wplywajgcych na szczelno$¢ pokrycia, roboty mogg by¢ przyjete z réwnoczesnym
odpowiednim procentowym obnizeniem wartosci roboét.

8.2.3. Odbiér robét konstrukcyjnych drewnianych
Podstawa do oceny technicznej konstrukcji drewnianej jest sprawdzenie jako$ci:
a) wbudowanych materiatéw,
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b) wykonania elementéw przed ich zmontowaniem,

c) gotowej konstrukgciji.
Badanie materiatow przewidzianych w projekcie powinno by¢é dokonane przy dostawie tych
materiatéw.
Ocena jakosci materiatéw przy odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonana posrednio na podstawie
zapiséw w Dzienniku budowy i zaswiadczen z kontroli stwierdzajgcej zgodnosé uzytych materiatéw z
wymaganiami projektowymi oraz norm panstwowych.
Podczas odbioru czesciowego nalezy sprawdzié:

a) zgodnosé wykonanych robdt z dokumentacjg techniczna,

b) rodzaji klase uzytego drewna oraz wymiary elementéw,

c) prawidtowos¢ wykonania ztgczy,

d) sposob zabezpieczenia drewna przed wilgocig, zagrzybieniem, ogniem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika budowy.
Odbiorem koncowym powinny by¢ objete elementy catkowicie zakornczone. Do odbioru koncowego
wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje techniczng robot,

- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia jakosci uzytych materiatéw,

- dziennik budowy,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez Inspektora Nadzoru.
Odbidr koncowy zakonczonych konstrukciji powinien polegaé na sprawdzeniu:

- zgodnosci konstrukcji z dokumentacjg techniczna,

- prawidtowosci ksztattu i gtbwnych wymiaréw konstrukcji,

- prawidtowo$¢ oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw skfadowych,

- prawidtowosci ztgczy miedzy elementami konstrukcji,

- dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

8.2.4. Odbiér robét izolacyjnych i pokrywczych
Przy odbiorze robét izolacyjnych i pokrywczych sprawdza sie:
- zgodno$¢ wykonania robét z Dokumentacjg Techniczng i ST,
- materiaty,
- wyglad zewnetrzny pokrycia i podtoza,
- bada sie prawidtowo$¢ i doktadno$¢ wykonania (szczelnos$é) izolacji i pokrycia.

8.2.5. Odbiér robét obrébek blacharskich
Przy odbiorze robét blacharskich sprawdza sie:
- zgodno$¢ wykonania robét z Dokumentacjg Techniczng i ST,
- materialy,
- wyglad zewnetrzny pokrycia,
- pofgczenia i umocowania arkuszy,
- wykonanie i umocowanie pasow usztywniajgcych,
- szczelnos¢ pokrycia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogolne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
10.

) PN-88/B-02171 Ocena wptywu drgan na ludzi w budynkach. Izolacja przeciwwilgociowa.

) PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan Poprawki 1 Bl 13/93 poz. 76
Zmiany 1 Bl 10/93 poz. 65.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.

PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa.

PN-B-24004:1997 Masa asfaltowo-aluminiowa.

PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa.

PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa.
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10) PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60 2 Bl 8/92
poz. 38 Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz. 84 2 Bl 1/85 poz. 1.

11) PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60 Zmiany 1 Bl
11-12/84 poz. 84.

12) PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na
goraco.

13) PN-63/B-24626 Lepik smotowy stosowany na gorgco Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz. 84.

14) PN-64/B-24627 Masa smotowa stosowana na gorgco do konserwacji pokry¢ dachowych
Zmiany 1 Bl 10/70 poz. 128.

15) PN-90/B-27604 Papa smotowa na tekturze budowlane;.

16) PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60 Zmiany

17) PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.

18) PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej. Instalacja odgromowa.

19) WTWIORB Czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje - Zeszyt 1: Pokrycia dachowe (396/2004. ITB,
Warszawa 2004).

20) PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

21) PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.
22) PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

23) PN-B-03150:2000 Projektowanie konstrukcji drewnianych.

24) PN-B-03150.00 Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i

projektowanie. Postanowienia ogdlne.

25) PN-/B-03150.01 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Materiaty.

26) PN-/B-03150.02 Konstrukcje z drewna i materiatébw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Konstrukcje.

27) PN-/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Ztgcza.

28) PN-/D-01001 Tarcica. Podziat, nazwy i okreslenia.

29) PN-65/D-01006 Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwacji drewna.

30) PN-79/D-01012 Tarcica. Wady.

31) PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.

32) PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

33) PN-75/D-96002 Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia.

34) PN-84/MN-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badanie.

35) PN-82/M-82054.00 Sruby, wkrety i nakretki. Podziat i oznaczanie.

36) PN-EN 13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyroboéw budowlanych i elementéw budynkow.
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

37) PN-EN 13501-2:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyroboéw budowlanych i elementéw budynkow.
Czes¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z wylgczeniem instalaciji
wentylacyjne;.

38) PN-EN 13501-5:2006 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.
Czes¢ 5: Klasyfikacja na podstawie badah oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.

39) PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiar izolacyjno$ci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekdw
powietrznych elementéw budowlanych.

40) PN-B-02151:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow
budowlanych. Wymagania.

41) PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. 1zolacyjno$¢ od dzwiekéw powietrznych.

42) PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i
wspétczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.
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ST 01.07 - STOLARKA BUDOWLANA
(CPV 45421000-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie montazu
stolarki budowlanej w budynku.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang
zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA ZAKLADU DO PRZEROBU KOMUNALNYCH
ZAGESZCZONYCH OSADOW SCIEKOWYCH | INNYCH ODPADOW ORGANICZNYCH NA
NAWOZ W SIERAKOWICACH DZIALKA NR 626/5

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy robotach w zakresie montazu
stolarki budowlanej. Zakres robét obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie
z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Oscieznica — obejma zabudowy otworu w $cianie, stanowigca jej zewnetrzny element.

1.4.2. Skrzydto — ruchomy element zabudowy otworu w Scianie.

1.4.3. Oscieza — krawedzie otworu w $cianie przeznaczonego do zabudowy.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt. 1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine
Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 00.01
»~Wymagania ogoéine” pkt. 2.
Stolarka budowlana powinna posiadac:

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Atest Higieniczny dopuszczajgcy do zastosowania w budynkach uzytecznosci publicznej,

- Inne certyfikaty i atesty.
Materialy stosowane do wykonywania robét powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw.
Materialy dostarczane na budowe muszg byé sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardw, itp. z
wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i Dokumentacji Projektowej. Kazda partia
przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru.
Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw i wykonania,

- zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa,

- zgodnosci z certyfikatami i atestami.
Odbiér materiatu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy.
Sposéb transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producentéow. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczgcag
sktadowanych na budowie materiatdbw przeznaczonych do zakresu robot. Wszystkie wyroby nalezy
przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
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opadami atmosferycznymi. Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone,
poziome i rowne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1
m od czynnych urzgdzenh grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Przed wbudowaniem stolarki
nalezy sprawdzi¢ czy naroza oscieznic i skrzydet sg prawidlowo wykonane i majg proste katy.
Stosowaé¢ tylko materiaty sprawdzone, posiadajgce stosowne certyfikaty i atesty stanowigce
kompleksowe rozwigzania systemowe.

Kazdy wyrdb stolarki powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, fgczace, zabezpieczajgce i
uchwytowo-ostonowe. Okucia powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku
braku takich norm — wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma. Okucia
stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwaltymi powitokami antykorozyjnymi. Klamki
umieszczone na odpowiedniej wysokosci umozliwiajgce wlasciwe funkcjonowanie.

Parametry techniczne stolarki budowlanej tj.: rodzaj, wymiary, kolor, kierunek otwierania, ilos¢, klasa
odpornosci ogniowej, rodzaj okucia, typ klamki, itp. - zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Wymiary montowanej stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢ w naturze.

Mocowanie zgodnie z atestem ITB.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 3.
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wpltywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla $rodowiska.
Sprzet do zastosowania podczas wykonywania robot:

- poziomica,

- pion,

- metr,

- Srubokrety,

- dhuta,

- miotki reczne,

- kielnie,

- hoze,

- pace murarskie,

- wiertarki,

- wkretaki.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi $Srodkami transportowymi. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewozi¢c w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie lub utratg statecznosci podczas transportu. Jezeli
dtugos¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz dlugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisOw obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
takich srodkoéw transportowych, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ i wiasciwosc¢ przewozonych
materiatéw i sprzetow. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetniac
wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.1. Przygotowanie osciezy

Przed osadzeniem stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego
ma przylegaé oscieznica. Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiadaé wymogom dla robét
murowych. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyScic.

Skrzydta, oscieznice winny by¢ wolne od wad powierzchniowych, np. peknie¢, rys, odpryskow.
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5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki budowlanej

- Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng i instrukcjg
akceptowang przez Inspektora Nadzoru.

- Doktadnos¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych.

- Elementy powinny byé trwale zakotwione w $cianach budynku. O$cieznice mocowaé za
pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Zamiast kotwienia dopuszcza sie Kkofki
rozporowe lub kotki wstrzeliwane.

- Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

- Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg lub Sciana.
Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajgce;.

- Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celu swiadectwem ITB.

- Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.

- Po zmontowaniu, elementy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.
Badanie uzytych materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczenh o jakosci
wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami Dokumentacji Projektowej
i normami panstwowymi.
Badanie jakosci gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

- sprawdzenie jakosci materiatéw i wykonczenia powierzchni,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia,

- sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego,

-z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wyglgdu elementéw pod wzgledem rownosci, pionowosci i

spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a oSciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementoéw oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,

- roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST 00 01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
Jednostkg obmiarowa roboét jest szt lub m2 wbudowanej stolarki budowlane;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodno$ci ich wykonania z Dokumentacjg
Projektowg i ST.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdine fazy robot. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét, ktdre w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru tego
dokonuje Inspektor Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogolne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt.
10.

1) PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

2) PN/B-02100 Skrzydia i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
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3) PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.

4) PN-EN 12400:2004 91.060.50 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i
klasyfikacja.

5) PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

6) PN-EN 1906:2003 91.190 Okucia budowlane Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.

Wymagania i metody badan.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia.

7
8
9
10) PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

O~ ——

Stolarka PVC i aluminiowa oraz p.poz.

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajacego

Budowa hali sportowej z tgcznikiem w Przodkowie ul. Bursztynowa 3 dz. nr 893.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru montazu drzwi aluminiowych, p.poz i okien PVC w budynkach.

1.3. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zaméwieniem okre$lonym w pkt. 1.8. Odstepstwa
od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy montazu drzwi i okien z PCV, aluminium oraz z drewna i obejmuje wykonanie
nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie osciezy do wbudowania drzwi lub okien,

— usytuowanie i mocowanie drzwi lub okien w otworach,

— uszczelnienie i izolacje oraz osadzenie parapetow i obrébek.

Przedmiotem specyfikacji jest takze okreslenie wymagan odnosnie wiladciwo$ci materiatdw
wykorzystywanych do montazu okien i drzwi oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréow robét
montazowych.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami, w szczegolnosci PN-
B-91000, oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a
takze zdefiniowanymi ponizej:

Okno — ruchoma lub stata czes$¢ Sciany zewnetrznej zapewniajgca odpowiednig izolacyjnosé i
przepuszczalnos¢ swiatta. Okno sktada sie z oscieznicy i z jednego lub wiecej oszklonych skrzydet lub
z samej oszklonej oscieznicy.

Oscieznica — rama stuzgca do zamocowania skrzydet lub szyby i osadzenia wyrobu na state w
otworze budowlanym.

Krosno — rama zastepujgca o$cieznice lub stanowigca jej uzupetnienie od strony zewnetrznej.
Grubo$¢ elementow krosna jest mniejsza od szerokosci.

Skrzydto — ruchoma czes¢ okna (naswietla), drzwi lub wrét zamocowana w o$cieznicy, krosnie lub
bezposrednio w otworze budowlanym.

Skrzydto prawe — skrzydto, ktére w widoku od strony zawiaséw ma zawiasy z prawej strony a po
zamocowaniu w oscieznicy (krosnie) lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrét jego przy
zamykaniu jest zgodny z ruchem wskazéwek zegara.

Skrzydto lewe — skrzydio, ktére w widoku od strony zawiaséw ma zawiasy z lewej strony a po
zamocowaniu w oscieznicy (krosnie) lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrét jego przy
zamykaniu jest przeciwny do ruchu wskazoéwek zegara.

Naswietle — ruchoma lub stata cze$¢ Sciany, przepuszczajgca swiatto pomiedzy pomieszczeniami.
Naswietle sktada sie z oScieznicy i oszklonego skrzydta lub z samej oszklonej oScieznicy.

Okno nieotwierane (state) — okno, w ktérym szyby osadzone sg bezposrednio w oscieznicy lub
krosnie.

Okno otwierane stale — okno zawierajgce jedno lub wiele skrzydet otwieranych oraz nieotwierane
szklone czesci.

Jednostka tadunkowa kontenerowa — jednostka fadunkowa uformowana przy uzyciu kontenera.
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1.6. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie
stosowane wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt.
1.5.

1.7. Dokumentacja montazu okien i drzwi.

Montaz okien i drzwi nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy
prawne sporzadzenia podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6. Przy
wykonywaniu robot montazowych okien i drzwi nalezy wykorzystywa¢ dokumentacje techniczng to
jest: Projekt budowlany i wykonawczy dotyczgcy w/w zamowienia.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w

ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

2.2. Rodzaje materiatow

Materiaty i wyroby stosowane przy montazu okien i drzwi :

— okna jednoramowe PVC

- okna jednoramowe aluminiowe

- drzwi aluminiowe

- drzwi przeciwpozarowe

— obrabki,

— materiaty uszczelniajgce,

— inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t montazowych okien i drzwi powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Okna i drzwi

Okna i drzwi powinny posiada¢ wiasciwosci eksploatacyjne okreslone i sklasyfikowane przez
producenta zgodnie z PN-EN 14351-1:2006. Ponadto producent powinien okreslic materiat
(materialy), z ktérych okna i drzwi sg wykonane, tgcznie z wszelkimi zastosowanymi powtokami i/lub
srodkami ochronnymi. Ta zasada powinna by¢ zrealizowana w odniesieniu do wszystkich elementow
sktadowych, majgcych wptyw na trwatos¢ wyrobdéw przy ich uzytkowaniu, poprzez powotanie
odpowiednich norm lub aprobat technicznych. Producent powinien réwniez podac¢ informacje
dotyczgce konserwacji okien i drzwi oraz ich czesci podlegajgcych wymianie. Wedtug PN-EN 14351-
1:2006 wymagane wiasciwosci okien i drzwi powinny byé okreslone zgodnie z zasadami podanymi w
dokumentach odniesienia zestawionych w tablicy 1 i sklasyfikowane wedtug tablicy 2.

Tablica 1. Podstawy normatywne okreslania wlasciwosci i klasyfikowania okien i1 drzwi

L | Rozdziat \Norma Norma
p (/ Wiasciwose Klasyfikacyj | dotyczaca Typ badania | Zakres
podrozd na (a) metody (b) bezposredni
ziat PN- badan lub ego
EN obliczen (a) zastosowani
14351- a
1:2 006
1142 Odpornos¢ na obcigzenie | EN 12210 EN 12211 Niszczace
wiatrem
2 |43 Odpornos¢ na obcigzenie | Informacja o | Krajowe Obliczenie
Sniegiem wypetnieniu | przepisy i
zalecenia
3 | 441 Reakcja na ogien EN 13501-1 | EN 13501-1 | Niszczace Okna
dachowe
4 1442 Wiasciwosci dotyczace EN 13501-5 | ENV 1187 Niszczace Okna
oddziatywania ognia dachowe
zewnetrznego
5145 Wodoszczelnosé EN 12208 EN 1027 Nieniszczac
e
6 |46 Substancje Wedtug wymagan w krajowych regulacjach prawnych
niebezpieczne
7 4.7 Odpornos¢ na uderzenie | EN 13049 EN 13049 Niszczgce
8 (438 No$nosc¢ urzgdzen Warto$¢ EN 14609 Nieniszczac | Patrz
zabezpieczajgcych progowa e Zalgcznik B
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PN-EN

14351-
1:2006
9 | 4.11 Wiasciwosci akustyczne Wartosci PN-EN Nieniszczagc | Patrz
deklarowan | 20140-3 e lub Zatgcznik B
e EN ISO wartosci PN-EN
717-1 tabelaryczn | 14351-
e 1:2006
EN ISO Wartosci Wszystkie
10077- tabelaryczn | rozmiary
1:2000 e
Tablica F.1
EN ISO Powierzchni
1 1412 Przenikalnos¢ cieplna Wartosci 10077-1 a calkowita <
0 deklarowan | ENISO Obliczenia 2,3m2 (c,d)
e 10077-1 Powierzchni
oraz a catkowita
EN ISO >2,3m2 (c)
10077-2
EN ISO Powierzchni
1257-1 a catkowita
EN ISO Nieniszczac | 2,3m2 <
12567-2 e (c,d)
Powierzchni
a catkowita
>2,3m20©
11413 Wiasciwosci zwigzane z Warto$ci EN 410
1 promieniowaniem deklarowan | EN 13363-1 | - Wszystkie
(wypetnienie) e e EN 13363-3 rozmiary
1 |414 Przepuszczalnos¢ EN 12207 EN 1026 Nieniszczac
2 powietrza e
1 |4.16 Sity operacyjne (f) EN 13115 EN 12046-1 | Nieniszczgc
3 e
1 |4.17 Wytrzymatosc EN 13115 EN 12046-1 | Niszczace
4 mechaniczna EN 14608 lub
EN 14609 nieniszczac
e (zaleznie
od wyniku)
11418 Wentylacja Wartosci EN 131141- | Nieniszczac
5 deklarowan | 1 e
e
11419 Kuloodpornosé EN 1522 EN 1523 Niszczgce g
6
11420 Odpornos¢ na wybuch EN 13123-1 | EN 13124-1 | Niszczace g
7 EN 13123-2 | EN 13124-2
1 |4.21 Odpornosc¢ na EN 12400 EN 1191 Niszczace
8 wielokrotne otwieranie i
zamykanie
1 14.22 Zachowanie sie pomiedzy | Do ENV 13420 | Niszczace Wszystkie
9 réznymi klimatami opracowani rozmiary
a
2 |4.23 Odpornos¢ na wtamanie ENV 1627 ENV 1628 ENV 1627
0 ENV 1629 Niszczace
ENV 1630

a) W pewnych przypadkach w odpowiednim rozdziale lub podrozdziale PN-EN 14351-1:2006
podano dodatkowe informacje, np.dotyczace powotan.

b) Badania nieniszczgce : Prébka moze by¢ uzyta do kolejnego badania.
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c) Gdy wymagane jest szczegdtowe obliczenie utraty ciepta z okreslonego budynku, producent
powinien dostarczy¢ doktadne i prawidtowe, zbadane lub obliczone, wartosci przenikalnosci
cieplnej (wartosci projektowe) dla rozpatrywanych rozmiaréw ( rozpatrywanego rozmiaru).

d) Pod warunkiem, ze Ug ( patrz EN 673) < 1,9 W/(m2xK) tekst Powierzchnia catkowita < 2,3 m2
(c,d) zastepuje sie tekstem ,Wszystkie rozmiary C”

e) Catkowita przenikalno$¢ energii stonecznej ( wspdtczynnik promieniowania stonecznego,
wartosc¢ g) i przenikalnos¢ Swiatta.

f)  Wylgcznie okna uruchamiane recznie.

g) Dopoki nie bedg obowigzywaty odnosne normy i / lub wytyczne, warunki niesprecyzowane
powinny by¢ uzgodnione przez producenta i laboratorium badawcze.

a) W pewnych przypadkach w odpowiednim rozdziale lub podrozdziale PN-EN 14351-1:2006 podano
dodatkowe informacje, np. dotyczgce powotan.

b) Badanie nieniszczace: Prébka moze by¢ uzyta do kolejnego badania. Badanie niszczgce: Prébka
nie moze by¢ uzyta do kolejnego badania.

c) Gdy wymagane jest szczegétowe obliczenie utraty ciepta z okreslonego budynku, producent
powinien dostarczy¢ dokfadne i prawidtowe, zbadane lub obliczone, wartosci przenikalnosci cieplne;j
(wartosci projektowe) dla rozpatrywanych rozmiaréw (rozpatrywanego rozmiaru).

d) Pod warunkiem, ze Ug (patrz EN 673) < 1,9 W/(m2#K), tekst ,Powierzchnia catkowita < 2,3 m2
c,d” zastepuje sie tekstem ,Wszystkie rozmiary c”.

e) Catkowita przenikalnos¢ energii stonecznej (wspoétczynnik promieniowania stonecznego, wartos¢

g) i przenikalno$¢ Swiatta.

f) Wytacznie okna uruchamiane recznie.

g) Dopdki nie bedg obowigzywaty odno$ne normy i/lub wytyczne, warunki niesprecyzowane powinny
by¢

uzgodnione przez producenta i laboratorium badawcze.

Tablica nr 2. Klasyfikacja wtasciwosci eksploatacyjnych okien i drzwi.

Rozdzia/ Klasyfikacja / warto$¢ Klasa/
L podrozdzi deklar
P at PN-EN | Wiasciwo$é/wielkosé/miara owana
14351:20 wartos
06 ¢
Odpornosc¢ na obcigzenia 1 2 3 4 5
. Exxxx
wiatrem
(40 | (80 | (12 | (16 | (20
! 42 Cignienie probne P1 (Pa) | ™| 0) | 0) | 00) | 00) | 00) >2000
deornosc na obcigzenia A B c
wiatrem
2 4.2 Ugiecie ramy npd | (£1/150) (£1/200) (1=/300)
Odpornos¢ na obcigzenie Deklarowana informacja o wypetnieniu
3 4.3 e L ndp . o
$niegiem i obcigzenie trwate ( rodzaj , grubo$c¢ szkla)
4 441 Reakcja na ogien ndp | F E D C B A2 A1
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Wiasciwosci zwigzane z

442 oddziatywaniem ognia ndp Patrz EN 13501-5
zewnetrznego
Wodoszczelnosé 7A 8A
1A 2A | 3A | 4A | 5A | 6A 9A
5 4,5 d
Nieostoniete (A) nap 0) (50 | (10 | (15 | (20 | (25 | (300)
) | 0) [0) |0) |0) |(450)
Cisnienie probne (Pa) (600)
Wodoszczelnosé 1B 2B | 3B | 4B | 5B | 6B 7B
6 45 Mostoniete (B) ndp o | |00 |05 @0 @5 ] 0
Cisnienie prébne (Pa) ) 0) 0) 0) 0)
Wedtug wymagan zawartych w krajowych
7 4.6 N . ndp .
Substancje niebezpieczne regulacjach prawnych
Odpornos¢ na uderzenia
8 4,7 ndp 200 300 450 | 700 | 950
Wysokos¢ spadania
9 4.8 Noansc urlzqdzen ndp Wartos¢ progowa
zabepieczajgcych a
Wiasciwosci akustyczne
10 | 4.11 Izolacyjnos¢ akustyczna | ndp | Wartosci deklarowane
Rw(CiCn) (dB)
Przenikalnos¢ cieplna
11| 4.12 Uw (W/m2*K) ndp | Warto$¢ deklarowana
Wiasciwosci  zwigzane z
promieniowaniem
12 |1 4.13 ndp | Wartos¢ deklarowana
Wspotczynnik
promieniowania
stonecznego (g)
Wiasciwosci  zwigzane z
promieniowaniem
131 4.13 ndp | Wartos¢ deklarowana
Przenikalnos¢ swiatta (Tv)
Przepuszczalnos¢ 1 2 3 4
powietrza
414 ndp | (150) (300) (600) (600)
14 Max .cisnienie prébne (Pa)
(50 lub | (27 lub | (9 lub | (3lub
Referncyjna 12,50) 6,75) 2,25) 0,75)
przepuszczalnosé powietrza
przy 100 Pa (m3/h*m2) lub
(m3/hm)
15| 4.16 Sity operacyjne — dotyczy ndp 1 2

okien uruchomianych
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recznie

16 | 4.17 Wytrzymatosé mechaniczna | ndp 1 2 3 4
Wentylacja

17 | 4.18 Eksponetna przeptywy | ndp | Wartosci deklarowane
powietrza n

Charakterystyka przeptywu
powietrza K  Natezenie
przeptywu powietrza

18 | 4.19 Kuloodpornos¢ ndp |FB |FB |FB |FB |FB |FB | FB7
1 2 3 4 5 6 FSG

Odpornos¢ na wybuch

19 | 4.20.1 Rura uderzeniowa ndp | EPR1 EPR2 EPR3 EPR4

Odpornos¢ na wybuch

20 | 4.20.2 Préba poligonowa ndp | EXR1 EXR2 EX | EX | EXR5
R3 | R4

Odpornos¢ na wielokrotne

otwieranie i zamykanie
21| 4.21 ndp | 5000 10 000 20 000

Liczba cykli

22 | 4.22 Zachowanie sie miedzy | ndp
réznymi klimatami

23 | 4.23 Odpornos¢ na wtamanie ndp | 1 2 3 4 5 6

Rozwigzania materialowo-konstrukcyjne wraz z wymaganiami jakosciowymi, parametry
techniczne oraz witasciwosci eksploatacyjne wbudowywanych okien i drzwi powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa.

Ponadto okna i drzwi powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania okreslone w dokumentacji projektowej
dotyczacej realizacji inwestycji.

a) rozwigzan materialowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania

b) parametréw technicznych

c) wtasciwosci eksploatacyjnych nie okreslone w dokumentaciji projektowe;j.

2.2.2. Obrébki

Parapety zewnetrzne oraz wewnetrzne, i/lub materiaty, z ktérych wyroby sg wykonywane powinny
spetnia¢ wymagania dokumentacji projektowej oraz odpowiednich norm lub aprobat technicznych.
2.2.3. Materiaty uszczelniajgce

Do wykonywania uszczelnien miedzy oknem Ilub drzwiami balkonowymi a $ciang mogg byc¢
stosowane, w zaleznosci od rodzaju uszczelnienia (zewnetrzne, srodkowe — izolacja termiczna,
wewnetrzne), materiaty zestawione w tablicy 3.

Tablica 3. Materiaty uszczelniajgce i izolacyjne stosowane do wypetniania szczelin miedzy
oknem lub drzwiami balkonowymi a osciezem
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Warstwa zewnetrzna Warstwa srodkowa Warstwa wewnetrzna
(uszczelnienie) (izolacja termiczna) (uszczelnienie)

Impregnowana tasma rozprezna | Pianka poliuretanowa Folia do okien paroszczelna
paroprzepuszczalna Wetna mineralna Kit trwale elastyczny

Folia paroprzepuszczalna Impregnowana tasma rozprezna
Folia elastyczna paroszczelna
paroprzepuszczalna Tasma butylowa do okien

Wymienione materiaty nie mogg wydziela¢ szkodliwych substancji oraz wchodzi¢ w reakcje chemiczne
z otaczajgcymi je elementami i zmienia¢ wtasciwosci pod wptywem temperatury. Stosowane materiaty
uszczelniajgce powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentacji projektowej a takze
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia (wytyczne)
producenta okien lub drzwi.

2.2.4. Inne wyroby i materiaty

Przy montazu okien i/lub drzwi stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:

- elementy mocujgce okno/drzwi w osciezu:

- kofki rozporowe (dyble),

- kotwy,

- Sruby, wkrety,

- elementy podporowe i dystansowe:

- klocki, belki drewniane,

- podkfadki, katowniki stalowe,

- elementy wykonhczeniowe:

- listwy maskujgce potgczenia okien w zestawy,

- katowniki, ¢wiercwatki i listwy maskujgce potgczenie styku ramy i tynku oscieza.

Stosowane materiaty i wyroby inne powinny byé zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentaciji
projektowej, a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia
(wytyczne) producenta okien lub drzwi.

Elementy mocujgce powinny byé dostosowane do rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) oraz
rodzaju okien i sposobu ich mocowania.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materialdow i wyrobéw do montazu okien i drzwi
balkonowych

Wyroby i materialy do montazu okien i drzwi mogg by¢é przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

— kazda jednostka tadunkowa lub partia okien i drzwi balkonowych luzem jest zaopatrzona w etykiete
identyfikacyjna,

— wyroby i materialy konfekcjonowane sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak
naruszenia zamkniecia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz
symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wlasciwos$ci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobéw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia montazu
okien i drzwi balkonowych powinien sie konczyé przed zakonczeniem termindw przydatnosci do
stosowania odpowiednich wyrobdéw).

Przyjecie wyrobow i materiatdbw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do montazu okien i drzwi

Okna i drzwi z tworzyw sztucznych nalezy przechowywac¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-
05000, a aluminiowe zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez ich producenta.

Okna i drzwi , z wyjagtkiem wyrobéw uformowanych w jednostki fadunkowe kontenerowe, nalezy
przechowywa¢ w magazynach podtotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi. Pozostate wyroby i materialy powinny by¢




przechowywane i magazynowane zgodnie z odpowiednimi instrukcjami producentéw oraz
wymaganiami wiasciwych dokumentow odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania opakowanych pozostatych wyrobow i materiatéw
powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przez zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych. Wyroby konfekcjonowane powinny byé
przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w temperaturze powyzej +5°C a ponizej
+35°C. Podtogi we wszystkich pomieszczeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone, poziome,
réwne. Dopuszcza sie w pomieszczeniach magazynowych pétotwartych stosowanie nieutwardzonego
podioza, ale wéwczas okna i/lub drzwi balkonowe nalezy ustawia¢ na legarach utozonych réwnolegle
do siebie. Wysokos¢ legaréow powinna wynosi¢ co najmniej 15 cm. Okna i/lub drzwi balkonowe nalezy
ustawia¢ w odlegtosci co najmniej 1,0 m od czynnych urzgdzen grzejnych. Nalezy je przechowywaé w
jednej lub kilku warstwach w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniami, przy zachowaniu
warunkéw bezpieczehstwa. W zaleznosSci od stopnia wykonczenia powierzchni okien i drzwi
balkonowych oraz rodzaju podtoza w magazynie, wyroby nalezy przechowywac zgodnie z zasadami
podanymi w tablicy 4.

Tablica 4. Sposoby przechowywania okien i drzwi w zaleznosci od stopnia wykonczenia
powierzchni wyrobow oraz rodzaju podioza w magazynie

_ ] Rodzaje wyrobdéw
Lp. |[Rodzaj podioza w | Okna i drzwi balkonowe drewniane Okna i drzwi balkonowe z
magazynie Jednokrotne malowane i tworzyw sztucznych
gruntowanie ostatecznie wykonczone
Sposéb pakowania
pojedynczo W pakietach | pojedynczo W paletach
stupkowych
1 2 3 4 5 6 7
1 Podtoze Na progu
nieutwardzone W jednej oscieznicy - W jednej -
( na legarach) warstwie na okna w warstwie na
progu warstwach progu
2 Podtoze oscieznicy do fgcznej Na legarach | oScieznicy W dwoch lub
utwardzone wysokosci w dwéch lub trzech
2m, drzwi trzech warstwach
balkonowe w | warstwach
jedne;j
warstwie

Sposoéb przechowywania okien i drzwi aluminiowych powinien by¢ zgodny z wymaganiami ich

producenta.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogoéine” Kod CPV

45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do montazu okien i drzwi.
Montaz okien i drzwi nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.

Przy montazu okien i drzwi nalezy wykorzystywaé odpowiednie narzedzie,

elektronarzedzia i sprzet do:

a) sprawdzania wymiardw i ptaszczyzn,

wiercenia otworéw oraz ustawienia i zamocowania okien lub drzwi balkonowych w osciezach,

b)
c) transportu technologicznego wyrobéw,
d)

wykonywanie montazu na wysokosci wymagajgcej uzycia rusztowan.
4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV

45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegoétowe dotyczace srodkow transportu

Wyroby i materialy do montazu okien i drzwi

kolejowymi i wodnymi.

mogg by¢ przewozone jednostkami samochodowymi,
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Wymagania dotyczgce Srodkéw transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania okien i drzwi w
srodkach transportu powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-0500 oraz z
wytycznymi (zaleceniami) producenta.

Warunki transportu pozostatych wyrobdéw i materiatdw powinny by¢é zgodne z wymaganiami norm
przedmiotowych dotyczgcych tych wyrobow i wytycznymi (zaleceniami) producenta.

4.3. Zasady tadowania okien i drzwi na srodki transportu

4.3.1. tadowanie okien i drzwi w transporcie drogowym

Wyroby nalezy ustawia¢ w jednej warstwie, pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byly
réwnolegte do podtuznej osi pojazdu, z tym ze okna — na progach oscieznic, drzwi — na stojakach
odcieznic. Wyroby nieszklone, w ktérych elementy oku¢ zamykajacych wystajg ponad powierzchnie
skrzydta, nalezy przesung¢ wzgledem siebie o szeroko$¢ skrzydta okiennego.

4.3.2. Ladowanie okien i drzwi w transporcie kolejowym i wodnym srédlgdowym

Wyroby nalezy ustawia¢ pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byty réwnolegte do
podtuznej osi wagonu, z tym ze:

a) okna — na progach oscieznic,

b) drzwi balkonowe:

— 0 wysoko$ci oscieznicy mniejszej od wysokos$ci bocznych Scian wagonu na progu oscieznicy,

— 0 wysokosci oscieznicy wiekszej od wysokosci bocznych $cian wagonu na stojaku oscieznicy.
Wyroby nieszklone, w ktérych okucia zamykajgce wystajg ponad powierzchnie skrzydta, nalezy
przesunaé wzgledem siebie o szeroko$¢ ramiaka skrzydta.

Zaleca sie tadowanie wyrobow w dwdch lub trzech warstwach pod warunkiem, ze wysoko$c¢ bloku nie
moze przekroczy¢ wysokosci bocznych Scian wagonu.

4.4. Zasady zabezpieczania okien i drzwi w srodkach transportowych

Ustawione wyroby w srodkach transportowych nalezy tgczy¢ w bloki. Potgczenia powinny zapewniac
stabilnos¢ i zwartos¢ fadunku oraz zabezpiecza¢ go przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
wyrobéw. Wyroby nalezy zabezpieczac przez:

a) Sciste ich ustawienie w rzedach,

b) wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi,

c¢) usztywnienie rzedéw za pomoca elementéw mocujgcych i rozpierajgcych,

d) tgczenie rzeddw w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomocg rozpor a w transporcie
drogowym za pomocg elementéw mocujgcych,

e) usztywnienie blokéw za pomocg progéw,

f) ustawienie w przestrzeni miedzydrzwiowej w wagonach wyrobéw w ten sposéb, aby nie blokowaty
drzwi.

W przypadku tadowania wyrobéw dwuwarstwowo, gérng warstwe nalezy zabezpieczy¢ podobnie jak
dolng.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV

45000000-7, pkt

5.2. Warunki przystapienia do montazu okien i drzwi

Do montazu okien i drzwi mozna przystgpi¢ po ukonczeniu robot stanu surowego, przykryciu budynku
i zakohczeniu wiekszo$ci robot mokrych (tynki, wylewki). Osadzenie okien przed zakonczeniem robét
mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu odpowiednich warunkéw cieplno wilgotnosciowych w
pomieszczeniach. W przypadku okien drewnianych nalezy nie dopusci¢ do ich zawilgocenia na skutek
wilgotnosci wzglednej powietrza w pomieszczeniach (kondensacji pary wodnej na elementach okien).
Wymagane jest wiec sprawdzenie stanu wilgotnosci powietrza i zapewnienie

systematycznego wietrzenia pomieszczeh. W sScianach z ociepleniem zewnetrznym okna i drzwi
nalezy wbudowywac przed wykonaniem ocieplenia. Przed przystgpieniem do montazu okien i/lub
drzwi nalezy sprawdzic:

— prawidtowo$¢ wykonania scian,

— stan wykonczenia i prawidtowo$¢ wykonania osciezy,

— zgodnos¢é wymiaréw otworow z wymiarami podanymi w dokumentaciji projektowej,

— czy wymiary okien i drzwi balkonowych oraz otworéw umozliwiajg prawidtowe ustawienie i podparcie
okien z zachowaniem wtasciwej szeroko$ci szczeliny na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.
5.3. Ogdlne zasady montazu okien i drzwi

5.3.1. Usytuowanie okna / drzwi w o$ciezu

5.3.1.1. Okno i/lub drzwi nalezy sytuowa¢ w o$ciezu tak, aby nie powstaly mostki termiczne,
prowadzace do skraplania sie pary wodnej na wewnetrznej stronie oscieznicy lub powierzchni oscieza.
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Na wewnetrznych powierzchniach oscieza powinna sie utrzymywac temperatura wyzsza o minimum
1°C od temperatury punktu rosy. Jezeli nie jest znany przebieg izoterm, nalezy stosowa¢ ogdlne
zasady usytuowania okien:

— w Scianie jednowarstwowej — w potowie grubosci Sciany,

— w $cianie warstwowej z ociepleniem wewnetrznym — w strefie umieszczenia izolacji termicznej,

— w Scianie z ociepleniem zewnetrznym — jak najblizej warstwy ocieplenia.

5.3.1.2. W przypadku osciezy z wegarkami okna lub drzwi powinny byé usytuowane tak, by wegarek
zastaniat stojaki i nadproze oscieznicy na szeroko$¢ nie wiekszg niz potowa szerokosci ksztattownika
odcieznicy.

5.3.2. Zasady ustawienia okna / drzwi w otworze

5.3.2.1. Ustawienie okien / drzwi powinno zapewniac:

— luz (szczeline) pomiedzy otworem w $cianie a wyrobem, pozwalajgcy na zmiane wymiaréw okna
pod wptywem temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nie ograniczajgcg
funkcjonalnosci okna / drzwi,

— miejsce dla klockow dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu oscieznicy okien stosuje sie klocki lub belki drewniane (czasami elementy
poszerzajgce, o ile takie sg przewidziane w dokumentacji producenta) oraz katowniki stalowe.

Do ustawienia okna w otworze stuzg klocki podporowe i dystansowe.

Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byta zapewniona mozliwosé
odksztatcania sie ksztattownikéw okien.

Zamocowanie okien przy uzyciu tylko kotkéw rozporowych, srub lub kotew, bez zastosowania klockéw
podporowych, jest niewystarczajgce do przenoszenia obcigzenia.

Klocki dystansowe, stuzgce do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu oscieznicy powinny
by¢ usuniete, nie nalezy natomiast usuwac klockéw podporowych.

5.3.2.2. Minimalne wymiary szczelin miedzy ramg os$cieznicy a osciezem umozliwiajgce konieczne
odksztalcanie sie ksztattownikdéw okien lub drzwi podane sg w tablicy 5 i 6, zgodnie z pkt. 4.2.2.
Warunkow technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2006 rok.

Tablica 5. Minimalna szeroko$¢ szczelin mig¢dzy ramg o$cieznicy a oSciezem przy

uszczelnieniach kitami elastycznymi™

Oscieze bez wegarka Oscieze z wegarkiem
Rodzaj Dtugos¢ elementow (m)
ksztattownikow
do 1,5 Do 2,5 Do 3,5 Do 4,5 Do 2,5 Do 3,5 Do 4,5
Minimalna szerokos$¢ szczeliny —b (mm) Minimalna szerokos¢ szczeliny —
b (mm)
PVC biate 10 15 20 25 10 10 15
PVC z warstwg
PMMA (barwione 15 20 25 30 10 15 20
w masie)
PVC z warstwg
PMMA 10 10 15 20 10 10 15
Aluminiowe z
przekiadka 10 10 15 20 10 10 15
termiczng (koloru
jasnego)
Aluminiowe z 10 15 20 25 10 10 15
przektadkg
termiczna ( koloru
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ciemnego)

Drewniane 10 10 10 10 10 10 10

e Materiat uszczelniajgcy powinien wykazywac sie odksztatcalnoscig 25%

Tablica 6. Minimalna szerokos$¢ szczelin miedzy rama oscieznicy a osciezem przy
uszczelnieniach impregnowanymi tasmami rozpreznymi *

Oscieze bez wegarka Oscieze z wegarkiem
Rodzaj Ditugos$c¢ elementow (m)
ksztattownikow
do 1,5 Do 2,5 Do 3,5 Do 4,5 Do 2,5 Do 3,5 Do 4,5
Minimalna szerokos¢ szczeliny —b (mm) Minimalna szerokos¢ szczeliny —
b (mm)
PVC biate 8 8 10 10 8 8 8
PVC z warstwg
PMMA (barwione 8 10 10 12 8 8 8
w masie)
PVC z warstwg
PMMA 8 8 8 10 8 8 8
Aluminiowe z
przektadka 8 8 10 10 8 8 8
termiczng (koloru
jasnego)
Aluminiowe z
przekiadka 8 8 10 10 8 8 8
termiczng ( koloru
ciemnego)
Drewniane 8 8 8 8 8 8 8

o Glebokos¢ uszczelnienia t nalezy dopasowac w zaleznosci od jego szerokosci b z
producentem tasm.

Maksymalny wymiar szczeliny miedzy oscieznicg okienng a osciezem nie powinien przekracza¢ 40
mm. Przy stosowaniu pianek jednoskfadnikowych wymiar ten powinien wynosi¢ maksymalnie 30 mm.
5.3.2.3. Dopuszczalne odchyiki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy dtugosci elementu
do 3,0 m powinny wynosi¢ do 1,5 mm/m. Przy elementach o wiekszych wymiarach, wystepujace
odchytki nie mogg mie¢ negatywnego wptywu na funkcjonalnosé okien lub drzwi balkonowych.

5.3.3. Zasady mocowania stolarki w osciezu.

5.3.3.1. Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne
byly przenoszone za posrednictwem tgcznikéw na konstrukcje budynku, a funkcjonalnosé okien byta
zachowana, tzn. ruch skrzydet okiennych przy otwieraniu i zamykaniu byt ptynny. Zamocowania
powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie oscieznicy.




5.3.3.2. Do mocowania okien w $cianie budynku — w zaleznosci od rodzaju $ciany (monolityczna,
warstwowa) i sposobu mocowania stosuje sie kotki rozporowe (dyble), kotwy i Sruby/wkrety.

Pianki poliuretanowe i tym podobne materialy izolacyjne nie stuzag do mocowania okien, a
wyltacznie do uszczelnienia i ocieplenia szczeliny miedzy oknem a $ciana.

5.3.3.3. Sruby moga byé stosowane do mocowania o$cieznic do betonu, cegly petnej, cegty
silikatowej, cegty dziurawki, betonu lekkiego, drewna itp. Nalezy stosowa¢ $ruby dostosowane do
materiatu osciezy. W przypadku okien aluminiowych z ksztattownikéw z przektadkami termicznymi ww.
taczniki mocowane sg do komory wewnetrznej ksztattownika lub w osi zintegrowanego profilu za
posrednictwem podkiadki metalowej, wykluczajgcej przenoszenie obcigzen na przektadki termiczne z
tworzyw sztucznych.

5.3.3.4. Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oscieznicy jest zbyt
duzy do stosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach $cian
warstwowych.

5.3.4. Uszczelnienie i izolacja potgczenia okna/drzwi balkonowych ze $ciang Uszczelnienie powinno
zabezpieczy¢ szczeliny miedzy oknem a osciezem przed wnikaniem wody opadowej od strony
zewnetrznej oraz pary wodnej od strony wewnetrznej. Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy
przestrzegac zalecen (wytycznych) producenta materiatdow uszczelniajgcych, dotyczacych:

— zgodnosci chemicznej stykajgcych sie ze sobg materiatéw,

— oczyszczenia powierzchni przylegania,

— zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznosci od rodzaju materiatu),

— wymagan w zakresie wilgotnosci i temperatury powietrza.

Uszczelnienie okien na obwodzie sktada sie z trzech warstw: wewnetrznej, Srodkowej i zewnetrzne;.
Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materialu uszczelniajgcego (kitu trwale
elastycznego) lub impregnowanych tasm rozpreznych nieprzepuszczajgcych powietrza i pary wodne;j
(tasmy paroszczelne). Uszczelnienie to powinno uniemozliwiaé przenikanie pary wodnej z
pomieszczenia do szczeliny miedzy oknem a Sciang budynku, a tym samym zapobiega¢ wykraplaniu
sie pary wodnej w szczelinie miedzy oknem a osciezem (tj. w miejscach o temperaturze nizszej od
temperatury punktu rosy). Paroszczelnos¢ uszczelnienia po stronie wewnetrznej okna powinna by¢
wyzsza niz po stronie zewnetrznej. Przestrzeganie tej zasady umozliwia dyfuzje pary wodnej z
potgczenia na zewnatrz budynku. Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje
chemiczne z otaczajgcymi je materiatami.

Warstwa sSrodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypetniajgcej (np. pianki
poliuretanowej) lub mineralnych materiatdw izolacyjnych (np. wetny), ktdre zapewniajg izolacje
termiczng i akustyczng potgczenia okna z oSciezami. Szczelina miedzy o$cieznica a o$ciezem
powinna by¢ catkowicie wypetniona warstwg izolacji termicznej. Pianki stosowane do wypetnienia
potgczen (zaleca sie pianki dwuskfadnikowe o kontrolowanym spienianiu) nie mogg wchodzi¢ w
reakcje chemiczne, ani tez wydziela¢ substancji szkodliwych. Stosowanie ich powinno by¢ zgodne z
instrukcjg producenta. Dotyczy to przede wszystkim temperatury otoczenia, przy ktérej mogg byc¢
uzyte oraz czystosci wypetnianej szczeliny. Podczas wtryskiwania pianki nalezy zwraca¢ uwage na
doktadne wypeinienie szczeliny, a jednoczes$nie nie wolno doprowadzi¢ do odksztatcenia (deformaciji)
ramy oscieznicy.

Warstwa zewnetrzna to uszczelnienie wykonane 2z impregnowanych tasm rozpreznych
paroprzepuszczalnych. Uszczelnienie zewnetrzne powinno by¢ paroprzepuszczalne, a jednoczesnie
wykonane w taki sposdb, aby nie byto mozliwosci przenikania wody opadowej do wnetrza szczeliny
miedzy oknem a $ciang. Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne
z otaczajgcymi je materiatami.

5.4. Ogdlne zasady osadzania parapetéw okiennych i obrébek progéw drzwi.

5.4.1. Parapety zewnetrzne

Parapet zewnetrzny powinien by¢ osadzony zgodnie z rozwigzaniem przewidzianym w dokumentacji
projektowej tak, by spetnione byly nastepujgce wymagania:

— osadzanie parapetu nalezy rozpoczgé po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie okna,

— parapet powinien wystawac poza ptaszczyzne sciany okoto 3-4 cm lecz nie mniej niz 2 cm,

— mocowanie do oscieznicy powinno by¢ dostatecznie mocne,

— miejsca pofgczenia parapetu z oscieznicg powinny byé szczelne lub uszczelnione tasmami
rozpreznymi i silikonem,

— potgczenia boczne parapetu z osSciezami oraz w narozu (okno — mur — parapet) powinny zapewniac
ciggtos¢ uszczelnienia (przyktady uszczelnienia parapetu zewnetrznego na styku z osciezem
przedstawione sg w pkt. 4.4.1. Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych.
Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2006

r.),
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— przy oknach z ksztattownikéw aluminiowych lub z PVC kotierz parapetu powinien by¢ wprowadzony
pod profil progowy oscieznicy (wywiniecie kotnierza na profil ramy oscieznicowej bez dodatkowego
uszczelnienia tasmami rozpreznymi i silikonem nie zapewnia szczelnosci potgczenia),

— przy oknach drewnianych kotnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony w miejsce tzw. wydry w
ramiaku progowym,

— 0sadzenie parapetu z kamienia lub elementéw ceramicznych powinno by¢ poprzedzone utozeniem
na styku oscieznicy i o$cieza izolacji przeciwwilgociowej wywinietej na ksztattownik progu oscieznicy,
tak jak w obrébkach drzwi balkonowych (pkt 5.4.3. niniejszej specyfikacji technicznej).

Przy montazu parapetéw z blachy nalezy zwréci¢ uwage na:

— zmiane ich wymiaréw pod wptywem temperatury (styki dylatacyjne powinny byé rozmieszczone co
250 cm),

— podparcie i zabezpieczenie parapetéw przed podrywaniem do goéry przez wiatr,

— wyttumienie odgtoséw padajacego deszczu (stosowanie tasm wygtuszajgcych),

— potagczenia koncowe parapetow z osciezami nalezy dobiera¢ w zaleznosci od konkretnego
rozwigzania elewac;ji.

5.4.2. Parapety wewnetrzne

Osadzanie parapetu wewnetrznego nalezy rozpoczg¢ po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na
obwodzie okna. Parapety wewnetrzne powinny by¢ osadzone w dolnej czesci oscieza, zgodnie z
rozwigzaniami przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Ptaszczyzna styku parapetu z wrebem
oscieznicy powinna by¢ tak uszczelniona, aby nie dopusci¢ do penetracji wody i pary wodnej w
przestrzeni pod progiem oscieznicy.

5.4.3. Obrobki progéw drzwiowych

Progi drzwiowe ze wzgledu na duze zagrozenie wodg nalezg do miejsc krytycznych, trudnych do
uszczelnienia. Dokumentacja projektowa powinna wiec zawiera¢ szczegétowe rozwigzania sposobdéw
obrobienia tych miejsc.

Obrébki progow drzwiowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacja projektowa.

Przy uszczelnianiu progow nalezy zachowywaé réznice poziomow miedzy gorng krawedzig izolacji
przeciwwilgociowej ptyty balkonu (tarasu) a przewidywanym poziomem wykonczenia powierzchni
balkonu. Réznica pozioméw wykonhczenia ptyty balkonu i gérnej krawedzi izolacji przeciwwilgociowej z
materiatéw rolowych, wywinietej na ksztattownik progu, powinna wynosi¢ 15 cm. Odstepstwo od
powyzszego wymogu jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy w dokumentacji przewidziano
rozwigzania systemowe obrébek progéw (tasmy uszczelniajgce, ksztaltki wtopione w mase
hydroizolacyjng) badz w ptycie balkonu lub tarasu zaprojektowano odprowadzenie wody w pasie
bezposrednio przylegajgcym do progu drzwi balkonowych.

5.5. Laczenie okien w zestawy

Okna lub okna i drzwi mozna tgczy¢ w zestawy:

— poziome,

— pionowe.

Potgczenia okien iflub drzwi w zestawach muszg zapewnia¢ szczelno$¢ na przenikanie wody
opadowej i powietrza oraz wtasciwg wspotprace taczonych elementow.

5.5.1. Zestawy poziome

Potgczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi balkonowych drewnianych mogg byé
wykonywane na ,obce pi6ro”, osadzone we wnekach stojakéw oscieznic na catej ich wysokosci,
uszczelnione kitem silikonowym i skrecone za pomoca wkretéow o rozstawie nie wigkszym niz 80 cm.
Oscieznice okien i drzwi balkonowych drewnianych moga byé réowniez tagczone przy zastosowaniu
poszerzajgcego elementu posredniego lub stupka. Potgczenia w zestawy poziome okien lub okien i
drzwi balkonowych z ksztattownikéw aluminiowych badz z tworzyw sztucznych nalezy wykonywac
zgodnie z dokumentacjg projektowg i zaleceniami producenta systemu.

5.5.2. Zestawy pionowe

taczenie okien w zestawy pionowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektows i
zaleceniami producenta systemu.

Potgczenia takie na ogot wymagajg zamocowania dodatkowego poziomego elementu miedzy
oscieznicami stykajgcych sie okien.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do montazu okien i drzwi

Przed przystgpieniem do montazu okien i drzwi balkonowych nalezy oceni¢ stan Scian i przygotowania
oéciezy do rob6t montazowych oraz wykonaé badania wyrobow i materiatdw wykorzystywanych w
tych robotach.



6.2.1. Odbior robot poprzedzajgcych wykonanie montazu stolarki okiennej i drzwiowe;j .

Przed przystgpieniem do montazu okien nalezy sprawdzi¢:

— prawidtowos$¢ wykonania $cian, zgodnie z odpowiednig szczegétowg specyfikacjg techniczna,

— rodzaj osciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidtowos$¢ wykonania i stan wykonczenia
(otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi),

— zgodno$¢ wymiaréw otwordw z wymiarami projektowanymi,

— mozliwos¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich szczegd6towych
specyfikacjach technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w dzienniku budowy a
takze w formie protokotu kontroli podpisanego przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

6.2.2. Badania materiatow i wyrobow

Przed rozpoczeciem montazu okien i drzwi nalezy sprawdzic:

— zgodnos¢ okien i drzwi oraz obrébek z aprobatg techniczng lub indywidualng dokumentacjg
techniczng w zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,

— zgodnos$¢ okien i drzwi oraz obrébek z dokumentacjg projektowg i niniejszg specyfikacja
techniczna,

— w protokole przyjecia materiatbw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w
robotach montazowych,

— stan opakowan (oryginalnos$¢, szczelnos¢) oraz sposéb przechowywania wyrobdw i terminy
przydatnosci materiatdw uszczelniajgcych.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét montazowych z
dokumentacjg projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikaciji i kartami technicznymi lub

instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlnosci powinny polegac¢ na sprawdzeniu
prawidtowosci wykonania:

— podparcia progu oscieznicy,

— zamocowania mechanicznego okna lub drzwi balkonowych na catym obwodzie os$cieznicy
(zachowania odstepdw miedzy tgcznikami mechanicznymi),

— izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a o$ciezem, ze szczegdlnym zwrdoceniem uwagi na
wykonanie izolacji pod progiem oscieznicy,

— uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze szczegdolnym
uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materialdbw uszczelniajacych i przestrzegania zalecen
technologicznych,

— obrébek progu drzwiowych,

— osadzenia parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikacji,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robo6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce montazu okien i/lub drzwi balkonowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodno$ci z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng (szczegotowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowos$ci oceny robot poprzedzajgcych wykonanie montazu,

— jakosci robét montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych

przed przystgpieniem do robdét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczace wykonanych robot.

Badania sprawdzajgce jako$¢ wbudowania okien i/lub drzwi balkonowych, wedtug pkt. 5.4.

Warunkow technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Czesé B — Roboty

wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2006 rok:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanych robét z dokumentacijg projektowg i specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na

podstawie ogledzin zewnetrznych oraz pomiaréw diugosci i wysokosci,

b) sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu — odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci
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elementu do 3 m nie powinno przekracza¢ 1,5 mm/m,

c) sprawdzenie roznicy dtugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet — roznica dtugosci
przekatnych nie powinna by¢ wieksza od 2 mm przy diugosci elementéw do 2 m i 3 mm przy

dtugosci powyzej 2 m,

d) sprawdzenie prawidiowosci otwierania oraz zamykania — otwieranie oraz zamykanie skrzydet
powinno odbywac sie pitynnie i bez zahamowan, skrzydio nie powinno pod wilasnym ciezarem
samoczynnie zamykac sie lub otwierad,

e) sprawdzenie szczelnosci — zamkniete skrzydto powinno przylega¢ réwnomiernie do o$cieznicy
zapewniajgc szczelno$¢ miedzy tymi elementami,

f) sprawdzenie prawidlowosci regulacji okué.

Wyniki badarn powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. oraz opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robo6t montazowych okien i drzwi balkonowych

Powierzchnie okien i drzwi oblicza sie w metrach kwadratowych:

W w Swietle o$cieznic, a w przypadku braku oscieznic w $wietle zakrywanych otworow.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdblne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7,

pkt 8

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wbudowywaniu okien i/lub drzwi elementami ulegajgcymi zakryciu sg

mocowanie oscieznicy na catym obwodzie oraz izolacja termiczna i uszczelnienie (zewnetrzne,
wewnetrzne) szczeliny miedzy oknem a osciezem. Odbidr tych prac musi by¢ dokonany w trakcie
montazu okien i drzwi .

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej

specyfikacji, a wyniki tych badan poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.3. i 5.5. niniejsze;j
specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ zamocowanie,uszczelnienie i
izolacje okna lub drzwi balkonowych za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg
oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtowg) i zezwoli¢ na przystgpienie do dalszych prac (obsadzenie
parapetow zewnetrznych i wewnetrznych, otynkowanie osciezy, montaz listew maskujacych).

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny prace ulegajgce zakryciu nie powinny by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢
badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét (jezeli
umowa takg forme przewiduje).

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbidér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$laé umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,

— szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robaét,



— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszace sie do zastosowanych materiatow,

— wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz dokonanych na wniosek jednej ze stron
umowy.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac¢ je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonaé
oceny wizualnej.

Montaz okien i/lub drzwi powinien by¢ odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny okna i/lub drzwi balkonowe nie powinny byc¢
przyjete. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych (np. wskaza¢ na koniecznos¢ regulacji
oku¢), usung¢ niezgodnosci robét montazowych z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji
projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawic¢ stolarke ponownie do
odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, funkcjonalnosci i
trwatosci okien i drzwi balkonowych zamawiajgcy moze wyrazi¢é zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalerh umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
demontazu wadliwie wbudowanych okien i/lub drzwi balkonowych, zamontowania ich ponownie i
powtdrnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢é dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania montazu okien i/lub drzwi

z zamowieniem.

Protokét odbioru korcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawcg.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu okien, fasad, Scianek i drzwi po
uzytkowaniu w tym okresie, oraz ocena wykonywanych w tym czasie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i
gwaranciji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oraz sprawdzenia prawidtowosci otwierania
oraz zamykania okien i/lub drzwi balkonowych, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior
ostateczny (koncowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcenn wynikajgcych z obnizonej jakosci robét. Przed
uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w zamontowanych oknach i/lub drzwiach .

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,,Wymagania

ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie montazu okien i/lub drzwi moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robdt i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréow
czesciowych robot. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje
po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresu montazu okien , fasad , drzwi i
scianek .

Podstawe rozliczania montazu okien i/lub drzwi stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa
za okreslony zakres robét obejmujacy montazu okien, fasad i drzwi.

Kwota ryczattowa obejmujgca montaz okien i/lub drzwi balkonowych uwzglednia koszty wykonania
nastepujgcych rob6t montazowych oraz prac z nimi zwigzanych takich jak:
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— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych do
wykonania robét, niezaleznie od wysokosci prowadzenia prac,

— zabezpieczenie elementéw wymagajgcych zabezpieczenia przez zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem,

— ocene i przygotowanie osciezy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej
specyfikacji technicznej,

— obsadzenie os$cieznic wraz z ich uszczelnieniem wewnetrznym, zewnetrznym oraz wykonaniem
izolacji termicznej i akustycznej potgczenia z oSciezem,

— obsadzenie parapetow zewnetrznych i wewnetrznych,

— obrobienie progoéw drzwi balkonowych,

— regulacja skrzydet i okug,

— obicie ¢wiercwatkami lub listwami maskujgcymi badz innymi materiatami wykonczeniowymi,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robat,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajgcych,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw

— likwidacje stanowiska roboczego,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-EN 107:2002 (U) Metody badan okien — Badania mechaniczne.

PN-EN 410:2001 Szkio w budownictwie — Okreslenie swietlnych i stonecznych wiasciwosci oszklenia.
PN-EN 410:2001/Ap1:2003 jw.

PN-EN 410:2001/Ap2:2003 jw.

PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych — Izolacyjnos¢ od dzwiekoéw powietrznych.

PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2006 (U)

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi — Przepuszczalnos¢ powietrza — Metoda badania.

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Metoda badania.

PN-ENV 1187:2004 Metody badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.

PN-ENV 1187:2004/A1:2006 (U) jw.

PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi — Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie — Metoda
badania.

PN-EN 1522:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos¢ — Wymagania i klasyfikacja.
PN-EN 1523:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos¢ — Metody badan.

PN-ENV 1627:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wtamanie — Wymagania i klasyfikacja.
PN-ENV 1628:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na witamanie — Metoda badania dla
okreslenia odpornosci na obcigzenie statyczne.

PN-ENV 1629:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wtamanie — Metoda badania dla
okreslenia odpornos$ci na obcigzenie dynamiczne.

PN-ENV 1630:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wtamanie — Metoda badania dla
okreslenia odpornosci na proby wtamania recznego.

PN-EN ISO 10077-1:2007 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie
wspétczynnika przenikania ciepta — Cze$¢ 1: Postanowienia ogdline.

PN-EN ISO 10077-2:2005 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie
wspotczynnika przenikania ciepta — Czes$¢ 2: Metoda komputerowa dla ram.

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi — Przepuszczalnosé powietrza — Klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001/AC:2006 jw.

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Metoda badania.

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi — Trwato$¢ mechaniczna — Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i
Scian ostonowych — Cze$¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i
Scian ostonowych .— Cze$¢ 2: Metoda badania liniowe;j sity Sciskajgce;j.
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PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i
Scian ostonowych — Czes¢ 3: Metoda badania powrotu po odksztatceniowego.

PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i
Scian ostonowych — Czes¢ 4: Metoda badania powrotu po odksztatceniowego po przyspieszonym
starzeniu.

PN-EN ISO 12567-1:2004 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspoétczynnika
przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej — Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi.

PN-EN ISO 12567-2:2006 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspoétczynnika
przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej — Czes¢ 2: Okna dachowe i inne okna wystajgce z
ptaszczyzny.

PN-EN 13049:2004 Okna — Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim — Metoda badania, wymagania
dotyczace bezpieczenstwa i klasyfikacja.

PN-EN 13115:2002

Okna — Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych — Obcigzenia pionowe, zwichrowanie i sity
operacyjne.

PN-EN 13123-1:2002 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos$¢ na wybuch — Wymagania i klasyfikacja —
Czes¢ 1: Rura uderzeniowa.

PN-EN 13123-2:2004 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odporno$¢ na wybuch — Wymagania i klasyfikacja —
Czes$¢ 2: Proba poligonowa.

PN-EN 13124-1:2002 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odporno$¢ na wybuch — Metoda badania — Czes¢ 1:
Rura uderzeniowa.

PN-EN 13124-2:2004 (U)

Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Metoda badania — Cze$¢ 2: Proba poligonowa.
PN-EN 13141-1:2006 Wentylacja budynkéw — Badanie wiasciwosci elementéw/wyrobdw do wentylaciji
mieszkan — Czes¢ 1: Urzgdzenia do przeptywu powietrza, montowane w przegrodach zewnetrznych i
wewnetrznych.

PN-EN 13363-1:2007 (U) Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej potgczone z oszkleniem —
Obliczanie wspétczynnika przenikania promieniowania stonecznego i swiatta — Czes¢ 1: Metoda
uproszczona.

PN-EN 13363-2:2006 Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej powigzane z oszkleniem — Obliczanie
wspotczynnika przenikania catkowitej energii promieniowania stonecznego i $wiatta — Czes¢ 2:
Szczegotowa metoda obliczania.

PN-ENV 13420:2006 (U) Okna — Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami — Metoda
badania.

PN-EN 13501-1:2007 (U) Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow —
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN 13501-5:2006 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw — Czes¢ 5:
Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.

PN-EN 13501-5:2006/AC:2007 jw.

PN-EN 14608:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na obcigzenia w ptaszczyznie skrzydta.

PN-EN 14609:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na skrecanie statyczne.

PN-EN 14351-1:2006 Okna i drzwi — Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne — Czes¢ 1: Okna i
drzwi zewnetrzne bez wiasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci.

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka — Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych — Pomiary laboratoryjne izolacyjno$ci od dzwigkéw powietrznych
elementow budowlanych.

PN-EN 20140-3:1999/A1:2007 jw.

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych — Obcigzenie wiatrem.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach —
Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow
budowlanych —

Wymagania.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana — Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne.

PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane — Podziat.

10.2.Ustawy
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.881).
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— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087 z p6zn. zmianami).

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr
11, poz. 84 z pézn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana
Dz. U. 22005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi
zZmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pézn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z
2004 r. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji
dotyczacej bezpieczehstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. 22003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pdzn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 13 listopada 2007 r. w sprawie karty charakterystyki.
— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzeénia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173,
poz. 1679 z pdzn. zmianami).

10.4.Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogéine Kod CPV
45000000-7 , wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes$¢ B — Roboty wykonczeniowe,
Zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2006 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, czesé 4, wydanie Arkady —

1990.

ST 01.08 - OCIEPLENIE | WYPRAWA TYNKARSKA SCIAN METODA LEKKA MOKRA
(CPV 45443000-4)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ocieplenia elewacji i
wykonania wypraw tynkarskich scian metodg lekkg mokra.



1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang
zrealizowane w ramach zadania —

BUDOWA ZAKLADU DO PRZEROBU KOMUNALNYCH ZAGESZCZONYCH OSADOW
SCIEKOWYCH | INNYCH ODPADOW ORGANICZNYCH NA NAWOZ W SIERAKOWICACH
DZIALKA NR 626/5

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robét elewacyjnych.
Zakres roboét obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Metoda lekka mokra - systemowe wykonanie ocieplenia i wyprawy tynkarskiej wg
szczegobtowych rozwigzan dostawcy systemu - odpowiednio do wymagan Dokumentacji Projektowe;.
1.4.2. Zaprawa klejaca - sucha mieszanka klejowo-szpachlowa, mineralna z dodatkiem zywic
syntetycznych i sktadnikdw uszlachetniajacych.

1.4.3. Tkanina szklana (siatka szklana) - zaimpregnowana fabrycznie srodkiem uodparniajagcym na
dziatanie alkaliow tkanina szklana i splocie uniemozliwiajgcym przesuwanie widkien.

1.4.4. Podktad tynkarski - gotowy do uzycia srodek gruntujgcy wodorozcienczalny, odporny na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

1.4.5. Tynk strukturalny - sucha mieszanka tynkarska, do wykonywania szlachetnych tynkéw
zacieranych biatych lub barwnych.

1.4.6. Materialy dodatkowe - podktad gruntujgcy, zaprawa szpachlowa, zaprawa tynkarska, kotki
rozporowe, podktadki wyréwnujgce pod profile cokotowe, profile cokotowe, profile naroznikowe, profile
dylatacyjne, profile przyoscieznicowe.

Pozostate okre$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okre$leniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 1. Wykonawca
robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdét oraz za ich zgodnosé¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne dla materiatow.
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.2. Wymagania szczegétowe dla materiatéw

2.2.1. System ocieplania budynkéw

Systemem ocieplania budynkéw, bedgcym firmowg odmiang metody objetej instrukcjg ITB nr
334/2002 - ,Bezspoinowy system ocieplenia Scian zewnetrznych budynkéw”. Polega on na
mocowaniu ptyt styropianowych do zewnetrznej powierzchni scian budynku i wykonaniu na niej
warstwy zbrojonej i wyprawy tynkarskiej cienkowarstwowe;j.

Warstwe termoizolacyjng stanowia:

- ptyty styropianowe i ptyty z wetny mineralnej na $cianach i osciezach typy i grubosci — zgodnie
z Dokumentacjg Projektows.

W sktad systemu wchodza:

- Zaprawa klejgca, przeznaczona do mocowania ptyt styropianowych w systemach ocieplen.

- Podtoze dla tynkéw - warstwa zbrojona, wykonczona podkitadem. Podktad ten zwieksza
przyczepnos¢ tynku i tworzy jednoczesnie powloke hydrofobowg (wodoodporng). Jest to
wazne w przypadku wykonywania docieplenia w budynku o zwiekszonej wilgotnosci.

- Preparat gruntujgcy.

- Tynk cienkowarstwowy zgodny z Dokumentacjg Projektowg. Mozna go stosowa¢ na
wszystkich réwnych podtozach mineralnych oraz na warstwach zbrojonych.
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- Farba elewacyjna zgodna z Dokumentacjg Projektows.

2.2.2. Rusztowania
Rusztowania wraz z pomostami i tgcznikami oraz catym osprzetem.
Rusztowania powinny mie¢ znak bezpieczenstwa ,B” lub atest producenta.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
Sprzet do robot tynkarskich:

- gtadka paca ze stali nierdzewnej,

- pace z tworzyw sztucznych (fakturowane i gtadkie),

- kubty do mieszania tynkow,

- mieszarki elektryczne,

- wkretarki elektryczne do mocowania kotkéw.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewozone materialy muszg by¢ w
sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub
spadnieciem ze skrzyni tadunkowej.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Szczegotowe warunki wykonania
Prace zwigzane z wykonywaniem ocieplenia scian zewnetrznych budynkow nalezy wykonywaé w
nastepujgcych warunkach:

- przy temperaturze powietrza od +5°C do +25°C,

- przy stabilnej wilgotnosci wzglednej powietrza (przy wykonywaniu tynkéw wilgotno$¢ powinna
by¢ w przedziale 55-65%),

- przy pogodzie bez opaddéw atmosferycznych (nie nalezy tez przystepowac do prac zaraz po
wystgpieniu opadéw, gdyz wtedy wystepuje podwyzszona wilgotnosé powietrza),

- na powierzchni $cian nie narazonych na bezposrednig i intensywng operacje storica i wiatru
(temperatura podtoza od + 5°C do +25°C).

Ponadto nalezy:

- Zabezpieczy¢ rusztowania siatkami ostonowymi w celu zminimalizowania niekorzystnie
oddziatujgcych czynnikdw zewnetrznych.

- Odpowiednio dopasowa¢ mozliwosci wykonawcze do powierzchni przeznaczonej do
jednorazowego wykonania (ilos¢ pracownikéw, ich umiejetnosci, posiadany sprzet, istniejgcy
stan podtoza i panujace warunki atmosferyczne).

- Stosowa¢ materialty systemowe zgodnie z wymogami ujetymi w odpowiedniej aprobacie
technicznej materiatu.

- Niedopuszczalne jest przyklejanie tkaniny zbrojacej i wykonywanie wyprawy elewacyjnej jezeli
zapowiadany jest spadek temperatury ponizej 0°C w przeciggu 24 godzin, nawet jezeli
temperatura podczas prac jest wyzsza niz +5°C.

- Niedopuszczalne jest prowadzenie prac w czasie opadéw atmosferycznych, podczas silnego
wiatru i przy duzym nastonecznieniu elewacii.

- Niezwigzane materiaty (masa klejgca w warstwie zbrojonej, tynki) nalezy chroni¢ przed
dziataniem deszczu.

- W przypadku tynkéw barwionych, temperatura w trakcie prowadzenia prac i schnigcia tynkéw
nie moze by¢ nizsza od +5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 80%.

- Przed przystgpieniem do wykonywania docieplen, tynki wewnetrzne muszg byé wykonane i
suche.
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5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac elewacyjnych nalezy teren oznakowacC zgodnie z obowigzujgcymi
wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem o0sob postronnych przy pomocy tymczasowego
ogrodzenia. W trakcie prowadzenia robdt, przy wejsciach do budynku nalezy zapewni¢ zastepcze
drogi komunikacji, w tym ewakuacji. Nad wejsciem do budynku nalezy zamontowa¢ zadaszenie
zabezpieczajace.

Materiaty odpadowe (np. gruz budowlany) nalezy usuwac recznie. Stara¢ sie zapewni¢ minimum
hatasu i pylenia. Zabronione jest zrzucanie na ziemie elementéw z rozbidrki.

Wykonawca zobowigzany jest do uporzgdkowania terenu po robotach budowlanych do stanu
pierwotnego.

5.4. Rusztowania

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U.
2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych.

Montaz rusztowan wykona¢ zgodnie z wymogami technicznymi dla danego typu rusztowan i zgodnie z
instrukcjg producenta.

Pracownicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan powinni legitymowac sie swiadectwem
dopuszczenia do pracy na wysoko$ci, byé zaopatrzeni w hetmy ochronne, mie¢ zatozone pasy
ochronne, ktére w czasie pracy muszg by¢ przymocowane do statych czesci budowli.

Montaz i demontaz rusztowania powinien by¢ wykonany przez osoby przeszkolone w zakresie
montazu i eksploatacji rusztowan, pod kierunkiem upowaznionej osoby.

Przy wznoszeniu lub rozbiérce rusztowania nalezy wyznaczy¢ strefe niebezpieczng i zabezpieczy¢ jg
poprzez oznakowanie i ogrodzenie poreczami. Strefa niebezpieczna nie moze wynosi¢ mniej niz 1/10
wysoko$ci rusztowania i nie mniej niz 6 m.

Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan o zmroku bez sztucznego oswietlenia
zapewniajgcego dobrg widoczno$¢, w czasie gestej mgly lub ulewnego deszczu, podczas burzy i
silnego wiatru o predkosci przekraczajacej 10 m/s.

W rusztowaniach rurowych nie wolno zaklinowywaé potagczen weztowych przez wkfadanie kawatkow
stali czy drewna miedzy rure a jarzmo tacznika.

Rusztowania mogg by¢ oddane do uzytku po przyjeciu protokdlarnym stwierdzajgcym zgodnosc
montazu z projektem i warunkami technicznymi. Przyjmujgc rusztowanie sprawdza sie w
szczegoblnosci pionowos¢ stojakdw i poziomosé utozenia podtuznic i biezni, poprawnosc
przymocowania do $ciany budynku, prawidtowos¢ zatozenia ztgczy i dokrecenia Srub, zatozenia i
uziemienia piorunochronéw, a takze sprawdza sie czy w poblizu rusztowania nie wystepujg
nieizolowane przewody elektryczne.

Rusztowanie nalezy ustawi¢ na terenie utwardzonym. Nosno$¢ podioza gruntowego w miejscu
ustawienia rusztowania nie powinna byé mniejsza niz 0,1 MPa. Obcigzenie jednostkowe od konstrukciji
rusztowania nie moze by¢ wigksze od wielko$ci obcigzenh dopuszczalnych dla danego podioza.
Podktady nalezy uktada¢ na przygotowanym podtozu, prostopadle do sciany budowli, w sposéb
zabezpieczajgcy docisk do podtoza catg dolng ptaszczyzng podkiadu, przy czym czoto podktadu
powinno by¢ odsuniete 0 5 cm od cokotu budowli. Przy sytuowaniu podktadu w terenie pochytym, o
nachyleniu wzdtuz rusztowania wiekszym niz 10%, nalezy wykonac tarasy, ktérych szeroko$¢ powinna
wynosi¢ co najmniej 0,8 m.

Wysokosé kazdej kondygnacji rusztowania powinna wynosi¢ 2,0 m, liczac od wierzchu pomostu do
wierzchu pomostu nastepnej kondygnacji. Dopuszcza sie stosowanie mniejszych wysokoSci
kondygnaciji, jednak nie mniejszych niz 1,8 m.

Konstrukcja rusztowania powinna by¢ stezona poziomo i pionowo.

Konstrukcje rusztowan o wysokosci ponad 20 m nalezy steza¢ poziomo na catej diugosci rusztowania
w sposob zapewniajgcy nieprzesuwnosc¢ weziow.

Rozmieszczenie stezen w pionie powinno by¢ takie, aby odlegto$¢ miedzy nimi nie byta wigksza niz
10 m.

Stojaki zewnetrzne rusztowan nalezy tgczyé stezeniami pionowymi na catej wysokosci rusztowania.
Stezenia pionowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, przy czym liczba stezen nie moze by¢
mniejsza od 2 na kazdg kondygnacje rusztowania.

Elementy konstrukcji powinny by¢ tgczone ze sobg za pomoca ztgczy krzyzowych i wzdtuznych, ktére
sg zigczami konstrukcyjnymi. Ztgcza obrotowe mozna stosowaé tylko jako ztgcza pomocnicze.
Elementy pracujgce na zginanie i rozcigganie nie mogg byc¢ tgczone za pomoca ztgczy wzdtuznych.
Rusztowania przyscienne muszg by¢ kotwione do budynku. Liczba kotwien powinna by¢ taka, aby sita
przenoszona przez jedng kotew nie byla mniejsza niz 250 daN. Zakotwienia powinny by¢
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umieszczone symetrycznie na catej powierzchni rusztowania, a odlegtos¢ pomiedzy kotwieniami w
poziomie nie powinna przekracza¢ 5 m, a w pionie 4,0 m. Kotwy powinny mie¢ przekréj o wymiarach
nie mniejszych niz 14x14 mm. Nalezy je wbija¢ w uprzednio osadzone w Scianie kotki drewniane na
gtebokos$¢ co najmniej 150 mm. Ciegna wykonane z drutu stalowego powinny mie¢ co najmniej 4 druty
o srednicy 3 mm.

Pomosty robocze i pomocnicze powinny mieé szeroko$é co najmniej 1 m i byé zabezpieczone poreczg
gtéwng umocowang na wysokosci 1,1 m i poreczg podrednig umocowang na wysokosci minimum 0,15
m.

Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach oraz miejscach przejazdu i przej$¢ powinny
mie¢ daszki ochronne nachylone w kierunku rusztowania pod katem nie mniejszym niz 40 stopni od
poziomu.

Napowietrzne linie energetyczne przebiegajgce w poblizu montowanego lub demontowanego
rusztowania muszg by¢ wytgczone spod napiecia na okres prac montazowych.

Rusztowania winny posiada¢ siatke ochronng i by¢ oznakowane zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Nalezy zamontowac tablice ostrzegawcze i informacyjne.

Rusztowanie winno by¢ wygrodzone od przylegajacej jezdni i chodnika ogrodzeniem petnym. Wejscie
do budynku i przejscie przez brame szerokosci przejScia o co najmniej 1 m. Daszki powinny by¢é
szczelne, wykonane z materialu amortyzujgcego upadek narzedzi lub materiatbw z rusztowania.
Stojaki narazone na uszkodzenie przez pojazdy mechaniczne nalezy zabezpieczy¢ odbojami.
Rusztowania nalezy wyposazy¢ w urzadzenia porunochronne.

Stan rusztowania i elementéw zabezpieczajgcych nalezy okresowo sprawdzac.

5.5. Etapy wykonania ocieplenia metoda lekka mokra

5.5.1. Sprawdzenie nosnosci podtoza i jego przygotowanie

Podtoze powinno by¢ nosne, suche, rowne, oczyszczone z powtok antyadhezyjnych (jak np.: brud,
kurz, pyl, tluste zabrudzenia i bitumy) oraz wolne od agresji biologicznej i chemicznej. Warstwy
podtoza o stabej przyczepnosci (np. stabe tynki, odspojone powtoki malarskie, niezwigzane czastki
muru) nalezy usung¢. Gladkie powierzchnie betonowe zmatowi¢ grubym papierem sciernym, odkurzy¢
i zagruntowac. Nieréwnosci i ubytki podtoza (rzedu 5 - 15 mm) nalezy dziehn wczesniej wyrdwnaé
zaprawg wyrdwnawczo-murarskg. Podtoze chtonne zagruntowa¢ odpowiednim preparatem
gruntujgcym.

Przed przystgpieniem do przyklejania ptyt styropianowych na stabych podtozach, nalezy wykonaé
prébe przyczepnosci.

Préba ta polega na przyklejeniu w ré6znych miejscach elewacji kilku (8-10) prébek ptyt styropianowych
(o wym. 10x10 cm) i recznego ich odrywania po 3 dniach. Nosnos¢ podioza jest wystarczajgca wtedy,
gdy rozerwanie nastepuje w warstwie ptyty. W przypadku oderwania catej probki z klejem i warstwg
podfoza konieczne jest oczyszczenie elewacji ze stabo zwigzanej warstwy. Nastepnie nalezy podfoze
zagruntowacé preparatem gteboko penetrujgcym i po jego wyschnieciu wykonaé ponowng prébe
przyczepnosci. Jezeli i ta proba da wynik negatywny, nalezy uwzgledni¢ dodatkowe mocowanie
mechaniczne lub odpowiednie przygotowanie podtoza.

5.5.2. Przyklejenie plyt styropianowych

W celu uzyskania rownej dolnej krawedzi ocieplenia, nalezy przed przyklejeniem ptyt styropianowych
zamocowac poziomo listwe startowa.

Nastepnie przygotowang zaprawe klejacg naktadaé na piyte termoizolacyjng metodg ,pasmowo-
punktowg”, czyli pasmami o szer, ok. 6-8 cm, uktadanymi w odlegtosci ok. 3 cm od krawedzi piyty, a
na pozostatej powierzchni réwnomiernie roztozonymi ,plackami” w ilosci od 8-10 szt. o srednicy 8-10
cm. Prawidtowo natozona zaprawa klejgca powinna pokrywac¢ min. 40% powierzchni plyty, a grubosc
warstwy kleju nie powinna przekracza¢ 10 mm.

Po natozeniu zaprawy, ptyte nalezy bez zwiocznie przytozy¢ do sciany w przewidzianym dla niej
miejscu i docisngé paca.

Kolejne warstwy termoizolacji przykleja¢ z zachowaniem mijankowego uktadu ptyt. Po dostatecznym
zwigzaniu zaprawy (min. po 48 h), przyklejone ptyty mozna zamocowac tgcznikami mechanicznymi
zgodnie z projektem technicznym. Stosuje sie nie mniej niz 4 tgczniki na 1m2.

5.5.3. Wykonanie warstwy zbrojonej

Przed wykonaniem warstwy zbrojonej nalezy wzmocnic¢ naroza otworéw okiennych i drzwiowych przez
naklejenie na zewnetrznej powierzchni termoizolacji kawatkow siatki z widkna szklanego o wymiarach
20x35 cm. Dodatkowo w miejscach wystepowania krawedzi i zataman na powierzchni elewacji nalezy
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wzmocni¢ krawedzie Scian, przez przyklejenie na zaprawie klejgcej aluminiowych naroznikéw z siatkg
zbrojgca. Na powierzchni zamocowanych ptyt termoizolacyjnych nalezy wykonac (nie wczesniej niz po
3 dniach od ich przyklejenia) warstwe zbrojong siatkg z wtdkna szklanego. Przygotowang zaprawe
klejgca nanies¢ na podtoze ciggtg warstwg o grubosci ok. 3-5 mm, pasami pionowymi lub poziomymi
na szerokosc siatki zbrojgcej. Po natozeniu zaprawy natychmiast wtopi¢ w nig siatke szklang tak, aby
zostata ona réwnomiernie napieta i catkowicie zatopiona w zaprawie. Sgsiednie pasy siatki uktadaé (w
pionie i w poziomie) na zaktad, nie mniejszy niz 10 cm. Szeroko$¢ siatki zbrojgcej powinna by¢ tak
dobrana, aby umozliwiata oklejenie osciezy na caftej ich gleboko$ci. Nastepnie na wyschnietg
powierzchnie zatopionej siatki nanie$¢ cienka warstwe zaprawy (o gr. ok. 1 mm) wyréwnujgc i
wygtadzajgc catg powierzchnie. Grubos¢ warstwy zbrojonej jedng warstwg siatki powinna wynosié¢ od
3 do 5 mm. Szeroko$¢ tkaniny przy otworach dobiera¢ tak, aby bylo mozliwe oklejenie oSciezy
okiennych i drzwiowych na catej ich glebokosci, chyba ze zastosowano specjalne profile
przyoscieznicowe z pasem tkaniny. Pas tkaniny przyklejony na jednej $cianie wywingé na Sciane
sgsiednig ok. 20 cm. Przewiniecia za naroze nie sg konieczne w przypadku zastosowania do
wzmocnienia krawedzi profili naroznych z dodatkowg siatkg. W miejscach zaktadow tkaniny szklanej,
silniej $cigga¢ mase klejgca, aby nie wystgpity zgrubienia na tynku. Po wyschnieciu warstwy zbrojonej
tkanine szklang wystajgcg poza obrys profilu cokotowego obcigé réwno z jego dolng krawedzig. Styki
pomiedzy ptytami i innymi elementami, jesli nie przewidziano innego sposobu uszczelnienia, oczyscic¢
ze stwardniatej masy klejgcej i uszczelni¢ silikonem o neutralnym sposobie utwardzania. W czeéci
parterowej budynku, a przynajmniej do wysokosci 2 m od poziomu terenu, zaleca sie zastosowac jako
zbrojenie ptyt dwie warstwy tkaniny szklanej.

5.5.4. Zagruntowanie podtoza

Nalezy zastosowacé okreslony preparat gruntujgcy pod dany tynk. Podtoze (warstwe zbrojong) pod
nalezy zagruntowac¢ odpowiednim podktadem tynkarskim.

Podktad tynkarski lub preparat gruntujacy mozna nanie$¢ na odpowiednio przygotowane podtoze za
pomocg pedzla lub szczotki. Nalezy zastosowac wtasciwy podkiad tynkarski tzn. w kolorach zbieznych
z kolorystykg tynkow, tak aby szare podtoze nie przebijato przez strukture tynku.

5.5.5. Wykonanie cienkowarstwowej wyprawy tynkarskiej

Po catkowitym wyschnieciu podktadu tynkarskiego lub preparatu gruntujgcego mozna przystgpi¢ do
natozenia tynku strukturalnego cienkowarstwowego. W tym celu, przygotowang mase lub zaprawe
tynkarskg nalezy rozprowadzi¢ cienka, réwnomierng warstwg na podiozu, uzywajgc do tego celu
gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie krotkg pacg ze stali nierdzewnej sciggngé nadmiar tynku
do warstwy o grubo$ci kruszywa zawartego w masie (zebrany materiat mozna ponownie wykorzystac
po przemieszaniu). Po czym wyprowadzi¢ fakture natozonego tynku przez zatarcie ptaskg paca z
plastiku. W celu wyprowadzenia prawidtlowe] faktury tynku, operacje zacierania nalezy wykonaé
ruchami zgodnymi z kierunkiem rysunku tynku. Proces zacierania nalezy wykonywac przy niewielkim
nacisku pacy, réwnomiernie na powierzchni catej elewacji. Nalezy zwraca¢ uwage na zachowanie
statego kata zacierania. Prace tynkarskie na jednej wyodrebnionej powierzchni elewacji prowadzi¢ w
sposob ciggly, aby unikngé nierdwnomiernosci struktury i barwy tynku. Istotng cechg tynkéw
cienkowarstwowych jest ich sposdb wykonywania z zastosowaniem zasady ,mokre na mokre”.
Oznacza to, ze wszystkie kolejno nanoszone na $ciane partie tynku muszg by¢ zatarte wowczas,
kiedy poprzednie jeszcze nie zwigzany. Nie wolno dopusci¢ do pozostawienia przysychajgcego na
krawedziach, natozonego na $ciane tynku. Widocznych $Sladéw potgczen przyschnietego tynku ze
Swiezym nie bedzie mozna bowiem pdézniej zlikwidowac¢. W zaleznosci od liczby oséb pracujgcych
przy nakfadaniu i fakturowaniu tynku oraz ich umiejetnoéci, nalezy zaplanowa¢ wielkosci powierzchni
mozliwych do wykonania wedtug w/w zasady. Przerwy technologiczne trzeba zaplanowaé w narozach
budynku, pod rurami spustowymi lub w miejscach fgczenia koloréw i faktur. Przy zbyt duzych
powierzchniach, niemozliwych do wykonania w sposéb ciggty, wprowadzi¢ architektoniczny podziat na
mniejsze fragmenty. Tynk cienkowarstwowy po uprzednim zagruntowaniu pomalowac farbg
elewacyjna.

5.6. Postepowanie w przypadku koniecznosci przerwania prac

W przypadku koniecznosci przerwania prac po utozeniu ptyt styropianowych, przy okresie przerwy
dtuzszym niz dwa tygodnie, przed wznowieniem prac sprawdzi¢ jakosc¢ ptyt.

Ptyty starannie oczy$ci¢ z pytu i zanieczyszczenh. Ewentualne uszkodzenia spowodowane np. przez
ptaki, naprawi¢ poprzez wyciecie uszkodzonego fragmentu ptyty izolacyjnej i wstawienie doktadnie
dopasowanego nowego kawatka.

86



Styki plyt izolacyjnych ze $ciang budynku starannie zabezpieczy¢ przed mozliwoscig wnikania wody
opadowej, tymczasowo wykonanymi obrobkami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 6.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng i ST sprawdza sie przez poréwnanie wykonanych robdt z
dokumentacjg opisowag i rysunkowg oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci przez ogledziny
zewnetrzne, pomiary oraz konieczne préby.
Materiaty kontroluje sie bezposrednio lub posrednio, tzn. na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy
lub protokotach odbioru materiatéw stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami
dokumentaciji technicznej.
Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne jest po dokonaniu jego odbioru przez nadzor techniczny,
potwierdzone wpisem w Dzienniku Budowy.
Badania nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po catkowitym zakonczeniu montazu rusztowania.
Badania eksploatacyjne polegajg na:

- sprawdzeniu stanu podtoza - ogledziny zewnetrzne,

- sprawdzeniu posadowienia rusztowania - ogledziny zewnetrzne,

- sprawdzeniu stezen - ogledziny zewnetrzne

- sprawdzeniu zakotwien - poprzez przeprowadzenie proby,

- sprawdzeniu pomostow roboczych - ogledziny zewnetrzne,

- sprawdzeniu wymagan dotyczgcych komunikacji - ogledziny zewnetrzne,

- sprawdzeniu zabezpieczen - ogledziny zewnetrzne,

- sprawdzenie odchylenia od pionu i poziomu - wykona¢ przyrzadami pomiarowymi.
W przypadku stwierdzenia niezgodnosci w ktérymkolwiek z w/w punktdw usterki nalezy usungc¢ i
badania przeprowadzi¢ ponownie. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru
rusztowania.
W czasie eksploatacji rusztowanie podlega nastepujgcym przeglagdom:

- przeglady codzienne przeprowadzone przez brygadziste uzytkujgcego rusztowanie,

- przeglady dekadowe co 10 dni wykonywane przez konserwatora rusztowania lub pracownika

inzynieryjno-technicznego.

Wyniki kazdego przegladu nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.
Wyglad zewnetrznego pokrycia ocenia sie przez ogledziny pokrycia i stwierdzenie niewystepowania
takich wad jak dziury i pekniecia oraz pomiary ewentualnej nieprostopadtosci, odchylenia gliféw i
naroznikow od linii prostej i od linii prostopadtej do okapu. Wielkos¢ tych odchylen nalezy sprawdzic,
mierzgc przymiarem z doktadnoscia do 5 mm odchylenia od sznurka naciggnietego wzdtuz
kontrolowanych $cian za pomocg sznurka i kagtownika murarskiego.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST 00 01 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.
Jednostkg obmiaru jest m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Wykonanie robot okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg zasad
okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”.

8.2. Ocena koncowa

Jesdli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z projektem i
wymogami wykonane roboty nalezy uznaé za prawidtowe.

Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, catos¢ odbieranych robét uznaje sie za niezgodne z
wymogami projektu i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane
roboty mogg by¢ zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W
obu przypadkach roboty podlegajg ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.
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W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajgcych sie do usunigcia, ale nie wptywajacych zasadniczo
na jakosé, roboty mogg by¢ przyjete z réwnoczesnym odpowiednim procentowym obnizeniem
wartosci robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt.

10.

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pozniejszymi zmianami.

2) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegoétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072).

3) Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiorki
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.).

4) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401 poz. 140).

5) Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegbétowego zakresu formy
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegbétowego zakresu rodzajow robdt
budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczehstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz.
1256 z 2002 r.).

6) Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr
120 poz. 1126 z 2003 r.).

7) Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

8) PN-78/M-47900/01 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
stalowych. Ogdlne wymagania i badania oraz eksploatacja.

9) PN-78/M-47900/02 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogélne
wymagania i badania oraz eksploatacja.

10) PN-78/M-47900/03 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Zigcza. Ogdélne wymagania i
badania.

11) PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego. Cze$¢ 1: Gwozdzie ogodlnego
przeznaczenia.

12) PN-EN  311:2004 Piyty drewnopochodne. Wytrzymato§¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.

13) PN-EN 318:2004 Ptyty drewnopochodne. Oznaczanie zmian wymiaréw wywotanych zmianami
wzglednej wilgotnosci powietrza.

14) PN-EN 321:2004 Plyty drewnopochodne. Oznaczanie odpornosci na wilgoé w warunkach
badania cyklicznego.

15) PN-EN 10264-4:2005 Drut stalowy i wyroby z drutu. Drut stalowy na liny. Cze$¢ 4: Drut ze
stali odpornej na korozje.

16) PN-EN 10264-1:2005 Drut stalowy i wyroby z drutu. Drut stalowy na liny. Czes¢ 1:
Wymagania ogdlne

17) PN-EN 10264-2:2005 Drut stalowy i wyroby z drutu. Drut stalowy na liny. Cze$¢ 2: Drut ze
stali niestopowej ciggniony na zimno na liny ogélnego przeznaczenia.

18) PN-EN 10264-3:2005 Drut stalowy i wyroby z drutu. Drut stalowy na liny. Czes¢ 3: Drut
okragty i ksztattowy ze stali niestopowej do pracy w trudnych warunkach obcigzenia.

19) Rozporzgdzenie MTiGM z 02.03.1999 r. — w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie.

20) Rozporzadzenie MTiGM z 30.05.2000r. — w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.

21) Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628) z pOzniejszymi
zZmianami.

22) PN-B-02025:1999 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

23) PN-B-02151-3:1999 Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna przegrod
w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych.
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24) PN-EN ISO 717-1 Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Izolacyjnos¢ od dzwiekdw powietrznych.

25) PN-EN ISO 717-2 Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Izolacyjnosc¢ od dzwiekéw uderzeniowych.

ST 01.09 - OKLADZINY SCIENNE | POSADZKI Z PLYTEK CERAMICZNYCH | LASTRICO
(CPV 45431000-7, 45431200-9, 45432130-4)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajgcych na
wykonaniu oktadzin sciennych i posadzek z ptytek ceramicznych i lastrico.
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1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentédw przetargowych i kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1, ktoére zostang
zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA ZAKLADU DO PRZEROBU KOMUNALNYCH
ZAGESZCZONYCH OSADOW SCIEKOWYCH | INNYCH ODPADOW ORGANICZNYCH NA
NAWOZ W SIERAKOWICACH DZIALKA NR 626/5

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu oktadzin Sciennych i
posadzek z ptytek ceramicznych i lastrico. Zakres robé6t obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg
w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podtoga - caly uktad warstw wykonanych na stropie lub ptycie fundamentowej dla zapewnienia
wtasciwych warunkow eksploatacyjnych, z jednoczesnym spetnieniem wymagan wytrzymatosciowych,
przeciwpozarowych, termicznych, akustycznych a takze tworzgcych ptaszczyzne (podbudowe) pod
warstwe uzytkowg czyli posadzke.

1.4.2. Konstrukcja podiogi - ukfad warstw zlozony z podioza, izolacji przeciwwilgociowej lub
paroszczelnej, izolacji przeciwdzwiekowej lub izolacji cieplnej oraz réznych warstw: rozdzielczej,
adhezyjnej, wyréwnawczej, wygtadzajgcej, podktadu poditogowego i posadzki. W zaleznosci od
rodzaju pomieszczenia i obcigzen uzytkowych konstrukcje podtogi stanowi uktad wybrany z
wymienionych wyzej izolacji i warstw.

Podtogi, o rozwinietych ukfadach konstrukcyjnych, sktadajg sie z trzech podstawowych elementéw:
podkfadu (czesto nazywanego podiozem), warstw izolacji (czesto kilku i o réznych zaktadanych
funkcjach) i posadzki.

1.4.3. Podtoze - element konstrukcji budynku, na kitérym wykonana jest podtoga.

1.4.4. Warstwa rozdzielcza - warstwa uniemozliwiajgca kontakt miedzy podktadem i podtozem

1.4.5. Warstwa adhezyjna - warstwa zwiekszajgca przyczepnos¢ podkiadu do podtoza.

1.4.6. Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic
poziomow powierzchni podtoza, albo w celu wbudowania przewoddw, rur lub innych elementéw.

1.4.7. Warstwa wygtadzajaca - cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gtadkiej powierzchni
podktadu przed utozeniem posadzki.

1.4.8. Podkiad podlogowy - warstwa z materiatdbw podktadowych wykonana na budowie
bezposrednio na podfozu, zwigzana z nim lub nie zwigzana sitami przyczepnosci, albo tez utozona na
warstwach posrednich lub izolujgcych w celu: uzyskania okreslonego poziomu, utozenia posadzki,
stanowienia posadzki.

1.4.9. Posadzka - posadzka jest uzytkowa, powierzchniowg warstwg podtogi i jednoczesnie jej
wykonczeniem zewnetrznym. Posadzki mogg by¢ jedno- lub wielowarstwowe.

1.4.10. lzolacja podiogowa - izolacja termiczna, przeciwwilgociowa, wodoszczelna i izolacja
przeciwdzwiekowa, w zaleznosci od funkciji, jakg ma spetnié.

1.4.11. Gres - ceramiczne ptytki podiogowe do zastosowan zewnetrznych i wewnetrznych, o
jednolitym przekroju.

Pozostate okre$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okres$leniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdét oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatéw

Przed wykonaniem posadzki nalezy okresli¢ wymagang przez producenta materiatéw lub normy i
sprawdzi¢ temperature pomieszczenia, w ktérym bedzie wykonywana posadzka. Wyniki pomiaréw
powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.
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2.2, Posadzki ceramiczne
Posadzki ceramiczne wykonac¢ nalezy zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Nalezy stosowac¢ gresy antyposlizgowe trudnoscieralne o klasie, kolorze i wymiarach zgodnych z
Dokumentacjg Projektowa.
Materiaty do wykonywania oktadzin ceramicznych
Materiatly ceramiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm Ilub aprobat
technicznych. Zaprawy klejace powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-10107:1998 lub
odpowiednim aprobatom technicznym.
Masy klejgce w postaci past i zaprawy do spoinowania powinny odpowiadaé wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych.
Wymienione typy podtég wykonuje sie na podtozu:
- warstwe wyrownawczg celem uzyskania pozgdanych spadkéw oraz niwelacji wad
podkfadu, o wytrzymatosci 12-13 MPa,
- warstwe gtadzi (czesto przez szpachlowanie materiatem samopoziomujgcym) o
wytrzymatosci przekraczajgcej 15-20 MPa,
- warstwe styczng (preparatem gruntujgcym) dla utatwienia mocowania klejowego materiatu
posadzki,
- warstwe klejgcg do mocowania materiatu posadzki (zaprawa klejowa).

2.3. Oktadziny $cienne

Okfadziny scienne wewnetrzne z plytek ceramicznych $ciennych wykona¢ nalezy zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg. Nalezy stosowac ptytki scienne glazurowane o klasie, kolorze i wymiarach
zgodnych z Dokumentacjg Projektowa.

2.4. Zaprawa klejowa i spoinowa

Do montazu ptytek oktadzin $ciennych i posadzkowych stosowaé nalezy zaprawy klejowe elastyczne
wodoodporne - wg Dokumentacji Projektowej. Do spoinowania stosowaé zaprawy spoinujgce
elastyczne wodoodporne - wg Dokumentacji Projektowe;j.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 3.
Do przygotowania zaprawy:
- elastyczne wiadro,
- wiertarka z mieszadtem.
Do montazu ptytek ceramicznych:
- dtuga i krétka paca stalowa,
- szpachelka katowa,
- przyrzad do ciecia ptytek ceramicznych,
- diamentowa pita wodna,
- poziomica,
- obcegi,
- okragly pilnik,
- miotek gumowy.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewozone materialy muszg by¢ w
sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub
spadnieciem ze skrzyni tadunkowej.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 5.
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5.2. Wykonywanie warstw podktadowych
Podktad ma decydujgce znaczenie dla zapewnienia wtasciwej niezawodnosci i trwatosci podtogi.
Powinien by¢ dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednig wytrzymato$s¢ mechaniczng oraz réwng i
gtadkg powierzchnie. Przed wykonaniem podkiadu nalezy ustali¢ potozenie gérnej powierzchni
posadzki na wysokosci ustalonej w Dokumentacji Projektowej.
Podktady monolityczne (wylewane) moga byé wykonywane:

- na podtozu, tworzac z nim podkiad zwigzany - na warstwie izolacji przeciwwilgociowe;j,

utozonej na podtozu,
- na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieptochronnej utozonej na stropie (podktad
ptywajacy).

Podktady z betondw i zapraw cementowych wykonuje sie z cementu portlandzkiego i drobnego zwiru
lub piasku o proporcji sktadnikéw 1:3 lub 1:4. Mieszanke uktada sie warstwg grubosci zwykle 30-40
mm, bezposrednio na warstwie ochronnej, miedzy listwami metalowymi Ilub drewnianymi
wyznaczajgcymi grubos¢ podktadu. W okresie kilku pierwszych dni podktad nalezy zwilzaé wodg w
celu nalezytego zwigzania i stwardnienia. Wzdtuz scian w pomieszczeniach dtugich lub duzych nalezy
wykonywaé szczeliny dylatacyjne obejmujgce powierzchnie ok. 20 m2. Podktad monolityczny po
uptywie 6 tygodni od utozenia jest na tyle suchy, ze umozliwia wykonanie posadzki. Podktad betonowy
moze - w uzasadnionych przypadkach - stanowi¢ samoistng posadzke.
Podktady samopoziomujgce wykonuje sie z suchej mieszanki po dodaniu odpowiedniej ilosci wody; w
sktad mieszanki wchodzi m.in. mgczka anhydrytowa (CaSO4); ma wytrzymatos¢ na Sciskanie >20
MPa, a na zginanie >4,5 MPa; moze by¢ stosowany w budynkach mieszkalnych i uzytecznosci
publicznej jako: podkfad podtogowy zespolony, na warstwie oddzielajgcej, jako sktadowa podtog
ptywajagcych oraz w systemach ogrzewania podtogowego. Zaletg jego jest szybki czas wigzania. Po
wykonaniu podkfadu moze odbywac¢ sie na nim ruch pieszy juz po 6 godzinach. Wadg jest
ograniczona do 2 max 4 mm grubo$¢ warstwy. Uzyskuje sie rowng, poziomg i gtadkg powierzchnie
podktadu bez stosowania dodatkowych zabiegodw wyréwnujgcych powierzchnie.

5.3. Wykonywanie posadzek i oktadzin sciennych

5.3.1. Warunki przystapienia do robét oktadzinowych ceramicznych (posadzki i Sciany)
Wewnatrz budynku roboty oktadzinowe mozna wykonywac po:
- zakonczeniu robot tynkarskich,
- o0sadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowaniu stolarki, ale przed
zatozeniem opasek, jesli nie sg one z kamienia,
- catkowitym zakonczeniu robét instalacyjnych, ale przed zatozeniem ceramicznych i
metalowych urzgdzen sanitarnych oraz armatury oswietleniowej.
Roboty oktadzinowe powinny byé wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C.
Montowane elementy kamienne powinny mie¢ temperature nie nizszg niz +5°C.
Okfadzine scian wykonywaé po zakonczeniu okfadziny ceramicznej posadzek. W pomieszczeniach w
ktérych scian nie oktada sie na petng wysokos¢é pomieszczen ptytki oktadzinowe rozmierzy¢ tak, by
wszystkie rzedy poziome poczgwszy od najwyzszego miaty zachowany petny wymiar modularny a
docinaniu podlegat jedynie rzad najnizej potozony. Nie dopuszcza sie nieciggtych spoin pionowych na
Scianach, tj. uktadania ptytek z przesunieciem poziomym pomiedzy ich pozycjg w poszczegdlinych
rzedach, tgcznie z najnizszym.

5.3.2. Posadzki z plytek podtogowych

Posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podkfadzie, ktérego prawidtowos¢ wykonania zostata
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy lub protokotem odbioru dotgczonym do Dziennika
Budowy.

Wykonanie posadzki powinno by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg okreslajgcg rodzaj plytek,
zaprawe klejowg stosowang do uktadania ptytek, grubos¢ warstwy zaprawy stosowanej pod ptytki,
szerokos¢ spoin, dylatacji itp.

Od momentu wykonania podktadéw samopoziomujgcych dalsze prace okladzinowe uzaleznione sg od
warunkéw cieplno-wilgotnosciowych panujgcych w miejscu wylania, czyli w pomieszczeniu. Zaleca
sie, aby prace okfadzinowe rozpoczg¢ nie wczesniej niz po 3 tygodniach od momentu wylania.
Potwierdzeniem wyschniecia podtoza moze by¢ tzw. , test folii”. Na podtozu wylanej posadzki nalezy
utozy¢ kawatek folii z tworzywa sztucznego, np. 0,5x0,5 m, przycisna¢ jg i po kilku godzinach oceni¢
wizualnie jej powierzchnie. Jesli wystepuje skroplona para pod folig, wylewka jeszcze nie wyschta i nie
nadaje sie do uktadania ptytek ceramicznych.
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Plytek nie nalezy uktada¢ bezspoinowo, czyli bez Zzadnych odstepéw pomiedzy kafelkami. Pod
wptywem mikroruchdéw ptytki mogg sie minimalnie przemieszczac - jesli nie ma zostawionych spoin -
ociera¢ sie o siebie, co grozi utratg szczelnosci okfadziny. Spoinujgc, nalezy pamieta¢ o tym, ze
materiat powinien w 100% wypetnia¢ szczeling. Dlatego w przypadku ptytek na podtodze, zaleca sie
wylewanie spoiny i rozprowadzanie, w przypadku $cian - dopychanie gumowa szpachelkg. Zeby
spoina wygladata estetycznie, powinno sie jg przetrze¢ wilgotng ggbkg (kiedy zacznie przesychac).
Uzyskamy w ten sposéb jednolitg fakture fugi oraz réwnomierny odcien koloru. W naroznikach
budynku, tam gdzie koncentruja sie najwieksze naprezenia, koniecznie trzeba uzyé elastycznego
silikonu sanitarnego.

Wszystkie posadzki ceramiczne muszg posiada¢ (tj. nalezy je wykonac) cokoliki przyscienne
wysokosci min. 10 cm kolor cokolikéw wg Dokumentacji Projektowej. Spoiny cokolikéw powinny
wynika¢ z podziatu spoin posadzki.

Podstawowe wymagania dotyczgce wykonania posadzek z ptytek sg nastepujace:

- w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na zaprawach
cementowych, w trakcie robét i przez kilka dni po wykonaniu posadzki temperatura
powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5°C,

- temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych posadzka z ptytek jest uktadana na
zaprawach klejowych, nie powinna by¢ nizsza niz 15°C w trakcie robét i przez kilka dni po
wykonaniu posadzki,

- w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, réwniez w posadzce powinna
by¢ wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna
powinna by¢ wykonana na linii wodo rozdziatu,

- posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg klejowg nalezy usuwac
niezwtocznie w trakcie wykonywana posadzki,

- powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w
Dokumentacji Projektowej; dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od
ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowg tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym
miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosc¢ i szerokos¢é pomieszczenia powinny tworzyé
linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:

2 mm na 1 mi3 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci posadzki w przypadku ptytek gatunku

pierwszego,

3 mmna 1 mib5mm na catej dtugosci lub szeroko$ci posadzki w przypadku ptytek gatunku

drugiego i trzeciego;

- grubosc¢ spoin miedzy ptytkami nie powinna by¢ wieksza niz 2 mm,

- piytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg zaprawy klejowej na catej swej
powierzchni,

- w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o
wysokosci co najmniej 100 mm; cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzka,

- w miejscu styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscach styku dwéch
odmiennych posadzek — posadzki te powinny by¢ odgraniczone materiatem podanym w
Dokumentacji Projektowe;.

Wykonanie wymienionych czynnosci powinno by¢ odnotowane w Dzienniku Budowy.

5.3.3. Podtoza pod okladziny scienne
- Podloze mogg stanowi¢ nieotynkowane Iub otynkowane mury z elementéow
drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.
- Podtoze powinno by¢ rowne, niepylace, pozbawione powtok malarskich, bez zattuszczen i
Sladow bitumdw.
Uszkodzone podioza nalezy naprawi¢ mocng zaprawg cementowg marki min. M4 lub specjalnymi
masami naprawczymi.

5.3.4. Wykonanie oktadzin sciennych

Podtoze powinno by¢ rowne i mocne. Na scianach murowych nalezy wykonaé mocny podkiad tak jak
dla okfadzin mocowanych przy uzyciu zapraw zwyktych. Na stwardniatym podktadzie lub réwnych
podtozach betonowych nalezy rozprowadzi¢ za pomocg pacy zgbkowanej o wysokosci zgbkéw 6-8
mm (zaleznie od wielkosci elementu ceramicznego) zaprawe klejgca i nastepnie przytozy¢ i docisngé
mocowany element. Przy mocowaniu elementéw za pomocg zapraw klejacych nie wolno moczyé
ptytek, a przygotowujac zaprawe klejgca, nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji podanej przez
producenta zaprawy.
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Szerokos¢ spoiny powinna by¢ okreslona w Dokumentacji Projektowej, a dla jej uzyskania stosuje sie
odpowiednie wkiadki dystansowe, np. krzyzyki z tworzyw sztucznych, usuwane po stwardnieniu
zaprawy.

5.3.5. Spoinowanie

Po zwigzaniu zaprawy klejgcej nalezy szczeliny (spoiny) pomiedzy ptytkami oczysci¢ i wypetnié
zaprawa do spoinowania, tzw. fugg. Zaprawe nalezy przygotowaé zgodnie z instrukcjg producenta.
Szeroko$é, ksztatt i kolor spoin wg Dokumentacji Projektowe;.

Przy doborze zaprawy do spoinowania (fugi) nalezy uwzgledni¢ szerokosc¢ spoin.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 6.
Prawidtowos¢ wykonania robét oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg sprawdza sie podczas
ostatecznego odbioru budynku lub jego czesci. Podstawg odbioru robét sg dokumenty:

- projekt techniczny zawierajgcy na rysunkach wykonawczych wszystkie dane niezbedne do
wykonania robdt; na rysunkach wykonawczych powinny by¢ uwidocznione wszelkie zmiany
dokonane w trakcie wykonywania robot, a udokumentowane w Dzienniku Budowy
odpowiednim zapisem potwierdzonym przez nadzor techniczny,

- Dziennik Budowy,

- certyfikaty lub swiadectwa zgodnosci materiatow, atesty,

- Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajgce wymagania i badania techniczne przy
odbiorze poszczegdlnych rodzajow podtég.

W Dzienniku Budowy dokonuje sie zapiséw dotyczgcych odbioréw poszczegdlnych robét
zanikajgcych, jak np. wykonania podkfadéw, od ktérych jakosci zalezy ostateczna wartos¢ techniczna
podtdg.

Badania wykonanych podtég sktadajg sie z badan posrednich, ktére obejmujg badania materiatéw,
podktadoéw itp. oraz badan bezposrednich obejmujgcych sprawdzenie prawidtowosci wykonania
posadzki.

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t musza odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej i
Specyfikacji Technicznej oraz posiada¢ swiadectwa jakosci producenta, odpowiednie certyfikaty i
atesty, i uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

6.3. Kontrola i badania podktadéw pod posadzki

Odbiér podktadu posadzkowego powinien byé wykonany bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania roboét posadzkowych.

Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymagane;j
szorstko$ci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czysto$ci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajagc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg fate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu posadzkowego za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania szczegotdw w podkiadzie: szczelin dylatacyjnych,
przeciwskurczowych, cokotéw itp. wizualnie i dokonujac pomiaréw szeroko$ci i
prostoliniowo$ci szczelin oraz wysokosci cokotéw,

- sprawdzenie wytrzymatosci betonu, zaprawy cementowej lub innych materiatéw, z ktérych
podktad zostat wykonany, metodami nieniszczacymi.

6.4. Kontrola wykonania oktadzin i posadzek z plytek ceramicznych
Kontrola wykonanych oktadzin i posadzek powinna obejmowac:

- zgodnos$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg lub umowag, poréwnujgc zgodnos¢ z
projektem przez ogledziny i pomiary (w tym wielkos¢ i kierunek spadkéw itp.),
sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzi¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz wzorcem
plytek,
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- stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

- jakos$¢ materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci, atestow
przedtozonych przez dostawcéw.

Prawidtowos¢ wykonania posadzki przez sprawdzenie:

- przyczepnosci posadzki, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawa¢ gtuchego
odgtosu,

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m (odchylenie to nie powinno by¢
wieksze niz 3 mm na catej dlugosci taty),

- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin tatg z doktadnoscig do 1 mm,

- grubosci warstwy kompozycji klejgcej pod ptytke, ktéra nie powinna przekracza¢ grubosci
okreslonej przez producenta,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej
dtugosci 2 m przykfadanej w dwoch réznych kierunkach, w dowolnym miejscu posadzki;
przeswit miedzy tatg i powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz
spoin na catej ich dtugosci i dokonanie pomiaru odchylen z dokfadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania posadzki z podktadem przez lekkie opukanie posadzki mtotkiem
drewnianym; charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania posadzki z
podktadem,

- sprawdzenie grubo$ci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni posadzki wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢
spoiny suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm.

Wyniki kontroli posadzek powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w ST i opisane w
Dzienniku Budowy lub protokole zatgczonym do Dziennika Budowy.

Jezeli cho¢ jedna z kontrolowanych cech nie speinia stawianego wymagania, odbieranych prac
budowlanych nie mozna uzna¢ za wykonane prawidtowo.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST 00 01 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.
Jednostka obmiaru jest m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Wykonanie robot okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg zasad
okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Ustalenia szczego6towe dotyczace odbioru robét
Odbioru jakosciowego materiatéw dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy sprawdzic¢
zgodno$¢ wihasciwosci technicznych z wymaganiami odpowiednich norm lub innych dokumentow
(aprobat technicznych), zezwalajgcych na stosowanie ich w budownictwie.
Przy odbiorze zakonczonych robét nalezy dokonaé sprawdzenia materiatdw na podstawie zapisow w
Dzienniku Budowy i zatgczonych zaswiadczen (certyfikaty, Swiadectwa zgodnosci, atesty) z kontroli,
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz z
powotanymi normami i aprobatami technicznymi. Materiaty uzyte do wykonania posadzki, nie majgce
dokumentoéw stwierdzajgcych ich jako$¢ i nasuwajgce z tego wzgledu watpliwosci, powinny by¢
poddane badaniom przez upowaznione laboratoria.
Odbiér poszczegélnych etapéw robét
Odbiér podtoza powinien obejmowacé: sprawdzenie materiatéw, sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci,
czystosci i stanu wilgotno$ci podtoza lub podktadu, sprawdzenie spadkéw podtoza.
Odbiér podktadu powinien byé przeprowadzony na nastepujgcych etapach robét: podczas uktadania
podktadu, po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na sciskanie na
prébkach kontrolnych.
W ramach odbioru powinno sie wykonac¢ sprawdzenie:

- materiatow,

- grubosci podktadu w czasie jego wykonania w dowolnych 3 miejscach,

- rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej

taty kontrolnej, odchylenia stanowigce prze$wity miedzy tatg i podktadem nalezy mierzy¢ z
doktadnoscig do 1 mm,
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- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg
dwumetrowej taty kontrolnej i poziomnicy, odchylenia nalezy mierzyé z doktadnoscig do 1
mm,
- prawidtowo$ci osadzenia w podktadzie elementow dodatkowych, badanie nalezy
wykonywacé przez ogledziny,
- prawidtowos$ci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.
Odbiér kohcowy roboét podiogowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonanej poditogi z
Dokumentacjg Projektowa.
Oceny zgodnosci dokonuje sie przez ogledziny i pomiary posadzki, a catej konstrukcji podiogi na
podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i protokotéw odbioréw.
W ramach odbioru koncowego nalezy sprawdzié: jakos¢ uzytych materiatéw, warunki wykonania robot
(warunki wilgotno$ciowe i temperaturowe) na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy, prawidtowosc¢
wykonania warstw konstrukcyjnych podtogi, tj. podktadu, na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy
lub protokotéw odbioréw.
Ocene prawidtowosci wykonania posadzki przeprowadza sie, gdy posadzka osiggnie petne
wiasciwosci techniczne.
Odbiér posadzki powinien obejmowac sprawdzenie:
- wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,
- réwnosci za pomocg taty kontrolnej,
- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonego spadku za pomocg taty kontrolnej i
poziomnicy,
- pofgczenia posadzki z podktadem na podstawie ogledzin,
- grubosci posadzek monolitycznych na podstawie pomiarow dokonanych w czasie
wykonywania posadzki,
- prawidtowosci (przez ogledziny) osadzenia w posadzce dylatacji itp.,
- prawidtowosci (przez pomiar) wykonania stykéw materiatdw posadzkowych, tj. pomiar
odchyleh od prostoliniowosci, pomiar szeroko$ci spoin,
- wykonhczenia posadzki (przez ogledziny), zamocowania cokotow, listew podtogowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogolne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt.
10.
1) Wolski Z.: Roboty podtogowe i okladzinowe. Warszawa 1998.
2) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Budownictwo
ogolne. T | cz. 3 i 4, rozdz. 25. Arkady, Warszawa 1990.
3) PN-78/B-12032 Ptytki i ksztattki podtogowe kamionkowe.
4) PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowe;.
5) PN-EN 98:1996 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenia wymiaréw i sprawdzanie jakoSci
powierzchni.
6) PN-EN ISO 10545-7 Oznaczanie odpornosci na scieranie powierzchni ptytek szkliwionych.
7) PN-EN 87:1994 Ptytki i plyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.
8) PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

9) PN-EN ISO 10545-2:1999 Piyty i plytki ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

ST 01.10 - PODLOGA Z WYKLADZINY PCV
(CPV 45432111-5)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
utozeniem wyktadziny podtogowej PCV.
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1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentédw przetargowych i kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1, ktoére zostang
zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA ZAKLADU DO PRZEROBU KOMUNALNYCH
ZAGESZCZONYCH OSADOW SCIEKOWYCH | INNYCH ODPADOW ORGANICZNYCH NA
NAWOZ W SIERAKOWICACH DZIALKA NR 626/5

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy montazu wyktadziny podtogowej
PCV. Zakres robdt obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST 00.01 pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt. 1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé wykonania roboét oraz za ich zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Zastosowane materialy powinny posiadaé wymagane certyfikaty, znak bezpieczenstwa CE, atesty
zgodne z obowigzujgcymi normami oraz prawem budowlanym. Materialy powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowa.

2.1. Wyktadzina podiogowa PCV
Wyktadzina z tworzyw sztucznych PCV antyposlizgowa sportowa grubo$¢ minimalna 4mm  z liniami
boisk uktadana w sali sportowej na podtodze sprezystej — zgodna z Dokumentacja Projektowa.

2.2. Sznur do spawania wykladzin
Sznur do zgrzewania na gorgco wyktadzin PVC w Kkolorze przeznaczonym do koloru spawanej
wyktadziny.

2.3. Roztwor do gruntowania
Dyspersyjny srodek gruntujgcy przeznaczony do zagruntowania chtonnych Ilub nie chtonnych
mineralnych podtozy przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajgcej.

2.4. Masa wygtadzajaca
Zaprawa wyrownujgca stuzy do wyréwnywania stropéw betonowych, posadzek cementowych i
anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wykfadziny.

2.5. Klej do wykladzin
Klej do wyktadzin PVC do przyklejenia wyktadziny do podtoza.
Klej kontaktowy do przyklejenia wywinietego cokotu z wyktadziny do Sciany.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robaot.

Roztwdr gruntujgcy rozprowadzamy watkiem.

Do mieszania masy wygladzajgcej powinno by¢ uzywane mieszadto mechaniczne, ktérego
maksymalne obroty nie przekraczajg 600 obr./min (wyzsze obroty wplywajg na pogorszenie
parametréw masy i jej nadmiernego napowietrzania).

Mase rozprowadzamy za pomocg rakli zebatej i odpowietrzamy odpowiednim watkiem
odpowietrzajgcym.

Do ewentualnego szlifowania niewielkich, miejscowych nieréwnosci podtoza pod wylewke
wygtadzajgcg i réwnania powierzchni wylewki po wyschnieciu powinno sie uzywac jednotarczowg
szlifierke do podtozy (140 — 180 obr./min).
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Klej rozprowadzamy przy pomocy pacy z grzebieniem zebatym.

Walec o wadze min. 50 kg do docisniecia wyktadziny i usuniecia ewentualnego powietrza
pozostajgcego przy klejeniu brytéw wyktadziny.

Nagrzewnica elektryczna i rolka dociskowa do montazu cokotéw.

Frezarka reczna i mechaniczna do frezowania potgczen wyktadzin pod spawanie.

Spawarka reczna lub automat spawalniczy do tgczenia brzegéw wyktadzin na gorgco.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkdéw transportu, jaki nie wptynie
niekorzystnie na stan i jakosc¢ transportowanych materiatow.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.1. Wymagania ogodlne dla podtozy pod wyktadziny

Podtoze, na ktérym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ stabilne, suche, twarde i gtadkie do
pomiaru uzywamy wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dtugosci 2m (réznica poziomu nie
moze przekraczac¢ 2mm).

Nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podfoza. Maksymalna warto$é wilgotnosci dla jastrychu cementowego
pod wykfadziny naturalne wynosi 2,0 CM - %.

W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nieréwnosci nalezy je przeszlifowaé maszyng
jednotarczowg z odpowiednig tarczg. Przeszlifowane podioze nalezy odkurzyé przy pomocy
odkurzacza przemystowego.

Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale
zamkniete.

5.2. Gruntowanie i wylewanie mas

Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystepujemy do
gruntowania. W zaleznosci od rodzaju podtoza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe lub
nienasigkliwe) przystepujemy do wylewania masy. Grubos¢ masy wygtadzajgcej powinna wynosi¢ w
zakresie od 2mm do 5mm. Po wylaniu mase rozprowadzamy na poditozu raklg zebatg a
odpowietrzamy specjalnym watkiem odpowietrzajgcym. Po wyschnieciu szlifujemy powierzchnie w
celu pozbycia sie tzw. ,mleczka cementowego”.

5.3. Instalacja wyktadzin

Przed instalacjg wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w odcieniach (do
jednego pomieszczenia nalezy dobiera¢ wykladzine z tej samej serii produkcyjnej).

Wyktadzina przed instalacjg powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejecia
temperatury otoczenia (min. 18°C). Po tym okresie nalezy docina¢ arkusze wyktadziny.

Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zebatym rozprowadzamy klej na catym wyznaczonym
linig podtozu. Do klejenia wyktadzin na podtozu uzywamy klejéw dyspersyjnych (na bazie wody).

W przypadku cokotow uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zaréwno powierzchnige $ciany jak
i wykfadziny i pozostawiamy do wyschniecia powierzchni kleju).

Po wstepnym odparowaniu kleju (okoto 15 min) dociskamy wyktadzine do poditoza, nastepnie
uzywajgc walca min 50kg pozbywamy sie powietrza spod wyktadziny (najpierw w poprzek, nastepnie
wzdtuz arkusza). Nastepnie czynnos¢ powtarzamy na drugiej potowie arkusza. W celu wywinigcia
wyktadziny na $ciane nalezy podgrza¢ wyktadzine nagrzewnicg elektryczng, a rolkg dociskowg
przycisng¢ wyktadzine, aby doktadnie przylegata w miejscu tgczenia sie Sciany z podtogg. Wykfadzine
nalezy wywing¢ na wysokos¢ 10 cm na Sciane.

Naroznik wewnetrzny wykonujemy na jednej ze $cian pod kgtem 45° (unikamy ciecia i tgczenia w
miejscu fgczenia sie dwoch sScian). Naroznik zewnetrzny wykonujemy w ten sposoéb, ze odginamy
wykladzine w miejscu styku podtoza z naroznikiem. Tniemy z jednej strony pod kgtem 45°, nadmiar
przesuwamy na drugg strone. Brakujaca cze$¢ cokotu wykonujemy z dodatkowego tréjkata wycietego
z wyktadzin. Aby tréjkat lepiej sie uktadat, frezujemy go na lewej stronie frezarkg reczna.
Dopasowujemy trojkat, ewentualny nadmiar docinamy tak, aby krawedzie idealnie sie stykaly.

Po wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrobka wyktadzin, przyklejamy cokdt klejem
kontaktowym.

Po uptywie 24h mozemy przystgpi¢ do prac zwigzanych ze ,spawaniem wyktadzin”.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz
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2mm/m oraz 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

5.4. Spawanie wyktadzin

Pierwszg czynnoscig, jakg nalezy wykonac jest frezowanie wyktadziny. Wykfadzine frezujemy na 2/3
grubosci wykfadziny. Prawidtowo i fachowo wykonany frez ma wplyw na wyglad potgczonych brytow
wyktadziny. Do tych prac uzywamy frezarki recznej lub mechaniczne;.

Po wykonaniu frezowania mozemy przystgpi¢ do spawania na gorgco. Uzywajgc spawarek recznych
lub automatu spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wyktadziny. Kolejng czynnoscig jest Sciecie
nadmiaru sznura. Scinanie odbywa sie w dwéch etapach — pierwszy z nich to $ciecie jeszcze cieptego
sznura przy pomocy noza z ptytkg. Drugi po ostygnieciu sznura bezposrednio na wyktadzinie. Zbyt
szybkie $ciecie moze spowodowac skurczenie, zapadanie si¢ sznura w procesie stygniecia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 6.
Prawidtowos¢ wykonania robét oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg sprawdza sie podczas
ostatecznego odbioru budynku lub jego czesci. Podstawg odbioru robét sg dokumenty:

- Dokumentacja Projektowa zawierajgca na rysunkach wykonawczych wszystkie dane
niezbedne do wykonania robdt; na rysunkach wykonawczych powinny by¢ uwidocznione
wszelkie zmiany dokonane w trakcie wykonywania robét, a udokumentowane w Dzienniku
Budowy odpowiednim zapisem potwierdzonym przez nadzor techniczny,

- Dziennik Budowy,

- certyfikaty lub swiadectwa zgodnosci materiatow, atesty,

- Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajgce wymagania i badania techniczne przy
odbiorze poszczegdlnych rodzajéw podtog.

W Dzienniku Budowy dokonuje sie zapiséw dotyczgcych odbioréw poszczegdlnych robét
zanikajgcych, jak np. wykonania podktadow, od ktdrych jakosci zalezy ostateczna wartos¢ techniczna
podtdg.
Badania wykonanych podtég sktadajg sie z badan posrednich, ktdre obejmujg badania materiatéw,
podktadow itp. oraz badan bezposrednich obejmujacych sprawdzenie prawidtowosci wykonania
posadzki.

6.2. Kontrola jakosci materiatéw

Wszystkie materialty do wykonania rob6t muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowe;j i
Specyfikacji Technicznej oraz posiada¢ swiadectwa jakosci producenta, odpowiednie certyfikaty i
atesty, i uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

6.3. Kontrola i badania podktadéw pod posadzki

Odbiér podktadu posadzkowego powinien byé wykonany bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robo6t posadzkowych.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrowg tate,

- sprawdzenie spadkéw podkiadu posadzkowego za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczegotdw w podkiadzie: szczelin dylatacyjnych,
przeciwskurczowych, cokotow itp. wizualnie i dokonujgc pomiaréw szerokosci i
prostoliniowosci szczelin oraz wysokosci cokotéw,

- sprawdzenie wytrzymatosci betonu, zaprawy cementowej lub innych materiatow, z ktérych
podktad zostat wykonany, metodami nieniszczacymi.

6.4. Kontrola wykonania posadzek z wyktadzin
Kontrola wykonanych posadzek powinna obejmowac:
- zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg lub umowg, poréwnujgc zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa przez ogledziny i pomiary (w tym wielkos$¢ i kierunek spadkéw itp.),
sprawdzenie prawidtiowosci utozenia wyktadzin; utozenie wyktadzin oraz ich barwe i odcien
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nalezy sprawdzi¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz
wzorcem wykfadzin,
- stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
- jakos¢ materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatdbw zgodnosci, atestéw
przedtozonych przez dostawcow.
- Prawidtowos¢ wykonania posadzki przez sprawdzenie:
- wykonania podktadu,
- wykonania posadzki,
- liniowos¢ utozenia wyktadzin,
- stopieh przyklejenia do powierzchni,
- wykonanie potgczen miedzy wyktadzinami.
Wyniki kontroli posadzek powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w ST i opisane w
Dzienniku Budowy lub protokole zatgczonym do Dziennika Budowy.
Jezeli cho¢ jedna z kontrolowanych cech nie speinia stawianego wymagania, odbieranych prac
budowlanych nie mozna uzna¢ za wykonane prawidtowo.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.
Jednostkg obmiaru jest m2 potozonej posadzki podtogowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Wykonanie robot okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg zasad
okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Ustalenia szczegotowe dotyczace odbioru robét

Odbioru jakosciowego materiatéw dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy sprawdzic¢
zgodno$¢ wihasciwosci technicznych z wymaganiami odpowiednich norm lub innych dokumentow
(aprobat technicznych), zezwalajgcych na stosowanie ich w budownictwie.

Przy odbiorze zakonczonych robét nalezy dokonaé sprawdzenia materiatdw na podstawie zapisow w
Dzienniku Budowy i zatgczonych zaswiadczen (certyfikaty, Swiadectwa zgodnosci, atesty) z kontroli,
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz z
powotanymi normami i aprobatami technicznymi. Materiaty uzyte do wykonania posadzki, nie majgce
dokumentow stwierdzajgcych ich jako$¢ i nasuwajgce z tego wzgledu watpliwosci, powinny by¢
poddane badaniom przez upowaznione laboratoria.

Odbiér poszczegélnych etapéw robét

Odbiér podtoza powinien obejmowaé: sprawdzenie materiatéw, sprawdzenie wytrzymatosci, réownosci,
czystosci i stanu wilgotno$ci podtoza lub podktadu, sprawdzenie spadkéw podtoza.

Odbiér podktadu powinien byé przeprowadzony na nastepujgcych etapach robét: podczas uktadania
podktadu, po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na sciskanie na
prébkach kontrolnych.

W ramach odbioru powinno sie wykonac¢ sprawdzenie:

- materiatow,

- grubosci podktadu w czasie jego wykonania w dowolnych 3 miejscach,

- roéwnosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej taty
kontrolnej, odchylenia stanowigce przeswity miedzy fatg i podktadem nalezy mierzy¢ z
doktadnoscig do 1 mm,

- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okre$lonej wyznaczonym spadkiem za pomocg
dwumetrowej taty kontrolnej i poziomnicy, odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- prawidtowos$ci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych, badanie nalezy wykonywac
przez ogledziny,

- prawidtowos$ci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.

Odbiér kohcowy roboét podiogowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonanej podiogi z
Dokumentacjg Projektowa.

Oceny zgodnosci dokonuje sie przez ogledziny i pomiary posadzki, a catej konstrukcji podiogi na
podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i protokotow odbioréw.

W ramach odbioru korncowego nalezy sprawdzi¢: jako$¢ uzytych materiatow, warunki wykonania robot
(warunki wilgotnosciowe i temperaturowe) na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy, prawidtowosc¢
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wykonania warstw konstrukcyjnych podtogi, tj. podktadu, na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy
lub protokotéw odbiorow.
Ocene prawidtowosci wykonania posadzki przeprowadza sie, gdy posadzka osiggnie petne
wiasciwosci techniczne.
Odbiér posadzki powinien obejmowac sprawdzenie:
- wyglgdu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,
- réwnosci za pomocg faty kontrolnej,
- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okres$lonego spadku za pomocg faty kontrolnej i
poziomnicy,
- pofgczenia posadzki z podktadem na podstawie ogledzin,
- grubosci posadzek monolitycznych na podstawie pomiaréw dokonanych w czasie
wykonywania posadzki,
- prawidtowosci (przez ogledziny) osadzenia w posadzce dylatacji itp.,
- prawidtowosci (przez pomiar) wykonania stykow materiatdbw posadzkowych, tj. pomiar
odchylen od prostoliniowosci, pomiar szeroko$ci spoin,
- wykonczenia posadzki (przez ogledziny), zamocowania cokotéw, listew podtogowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogdlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt.
10.
1) PN-76/B-10142 Posadzki z wyktadziny. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
2) BN-85/5055-03 Elementy budowlane metalowe. Listwy progowe.
3) PN-EN 426:1998 97.150 Elastyczne pokrycia podtogowe Wyznaczanie szerokosci, dtugosci,
prostoliniowosci.

ST 01.11 - ROBOTY SLUSARSKIE
(CPV 45421160-3)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét slusarskich.
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1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentédw przetargowych i kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1, ktoére zostang
zrealizowane w ramach zadania

BUDOWA ZAKLADU DO PRZEROBU KOMUNALNYCH ZAGESZCZONYCH OSADOW
SCIEKOWYCH | INNYCH ODPADOW ORGANICZNYCH NA NAWOZ W SIERAKOWICACH
DZIALKA NR 626/5

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy montazu elementéw Slusarskich.
Zakres robo6t obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt. 1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢é wykonania robét oraz za ich zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

- Elementy Slusarskie — zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

- Kofki rozporowe.

- Wkrety, $ruby, podktadki, nakretki.
Sktadowanie materiatéw budowlanych powinno byé wykonane w sposob zabezpieczajgcy przed
mozliwoscig wywrdcenia, zsuniecia lub rozsuniecia sie skladowanych materiatéw i elementéw.
Wszystkie materiaty zastosowane do budowy powinny posiada¢ odpowiednie atesty i certyfikaty oraz
odpowiada¢ normom.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 3.
Nalezy stosowaé sprzet budowlany zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru i zgodny z technologig
zatozong w Dokumentacji Projektowe;j.
Proponuje sie uzy¢ nastepujacego sprzetu:
- poziomica,
- wkretaki,
- sprzet pomiarowy,
- wiertarka,
- miotki reczne.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi. Przewozone materiatly muszg by¢ w
sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub
spadnieciem ze skrzyni tadunkowej.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” i w Dokumentacji
Projektowe;.

Montaz elementéw Slusarskich wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i instrukcjg montazu
producenta wyrobu.

Montaz nalezy zacza¢ od wyznaczenia miejsc nawiertow pod kotki rozporowe, sprawdzajgc
umieszczenie nawiertow na wiasciwych poziomach. Nawierci¢ otwory w wyznaczonych miejscach
przy uzyciu wiertarki, przytozy¢ gotowy element $lusarski, otwory w markach pokry¢ z nawiertami,
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wbi¢ czesc¢ kotka rozporowego przy uzyciu miotka, wkreci¢ sruby. Nastepnie wypoziomowac element i
w ten sam sposob przytwierdzi¢ drugi koniec elementu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 6.

6.2. Kontrola jakosci materiatéw

Wszystkie materialty do wykonania rob6t muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowe;j i
Specyfikacji Technicznej oraz posiada¢ Swiadectwa jakosci producenta (certyfikaty i atesty) i uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru.

6.3. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakosci wykonania robot, polega na zgodnosci wykonania robot z Dokumentacja Projektowg i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
Kontroli podlega wykonanie:
- wypoziomowanie i rozstawienie elementéw $lusarskich,
- wykonanie przymocowania do podioza.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdéine” pkt. 7.
Jednostkg obmiaru jest mb (metr biezgcy) oraz szt. dla montazu danego elementu $lusarskiego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 8.

Odbiorowi podlega wykonanie kompletnego montazu danego elementu $lusarskiego.

Odbioru robét nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru robét
Budowlano-Montazowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogolne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt.
10.
1) PN-ISO 3545:1996 Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach
technicznych. Rury stalowe i ksztattki o przekroju okrggtym.
2) PN-87/B-02355 Tolerancje wymiaréow w budownictwie. Postanowienia ogoine.
3) PN-ISO 3443-4:1994 Tolerancje w budownictwie. Metoda przewidywania odchytek
montazowych i ustalania tolerancji.
4) PN-EN ISO 898-1:2001 21.060.10 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze
stali weglowej oraz stopowej. Sruby i $ruby dwustronne.

ST 01.12 - OKLADZINY Z PLYT WARSTWOWYCH STG
(CPV 45324000-4)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie wykonania
oktadzin z ptyt warstwowych STG.
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1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang
zrealizowane w ramach zadania: BUDOWA ZAKLADU DO PRZEROBU KOMUNALNYCH
ZAGESZCZONYCH OSADOW SCIEKOWYCH | INNYCH ODPADOW ORGANICZNYCH NA
NAWOZ W SIERAKOWICACH DZIALKA NR 626/5

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy wykonywaniu i
odbiorze robdét w zakresie oktadzin z ptyt warstwowych STG. Zakres robdt obejmuje wszystkie
elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt. 1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé wykonania roboét oraz za ich zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ptyta warstwowa STG
Nalezy stosowac ptyte warstwowg STG — zgodng z Dokumentacjg Projektowa.

2.2. Ruszt stalowy systemowy
Nalezy stosowac systemowy ruszt stalowy do okfadzin z ptyt warstwowych STG —
zgodny z Dokumentacjg Projektowa.

2.3. Mata akustyczna
Mata akustyczna gr 3 cm np. ACCORUB

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 3.
Do montazu pltyt warstwowych STG stosuje sie elektronarzedzia typu:

- wiertarka,

- wkretarka,

- zakretarka,

- wyrzynarka do ciecia ptyt,

- nozyce.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi. Przewozone materiatly muszg by¢ w
sposOb catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sig, wysypywaniem lub
spadnieciem ze skrzyni tadunkowej.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.
Montaz ptyt warstwowych STG wraz z podkonstrukcjg nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg montazu
producenta wyrobu.

Wszystkie prace wykonywane w czasie montazu ptyt warstwowych powinny byé prowadzone zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami BHP.
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Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ podkonstrukciji wsporczej z dokumentacja,
a w szczegolnosci, czy nie zostaty przekroczone dopuszczalne odchytki rozstawu oraz czy rozstaw
jest zgodny z wytycznymi.

Ciecia oraz wyciecia w ptytach powinno sie wykonywac recznymi narzedziami. Nie nalezy uzywac
szlifierek katowych oraz innych narzedzi dziatajgcych w sposob tarciowy i wytwarzajgcych wysoka
temperature. Do mocowania ptyt warstwowych powinno sie stosowa¢ odpowiednie tgczniki, dla
ktérych wydana zostata aprobata techniczna, w zaleznosci od rodzaju konstrukcji nosnej i grubosci
ptyty. Jako fgczniki stosowane sg wkrety samowiercgce i samogwintujgce z uszczelkami oraz Sruby.
Wkrety nalezy mocowac prostopadle do powierzchni piyty.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 6.

6.1. Badania w czasie wykonywania robot
Czestotliwosé¢ oraz zakres badan:
- réwnosé powierzchni piyt,
- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
- wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),
- wilgotnosc i nasigkliwos$¢,
- obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia piyt.
Warunki badan ptyt oktadzinowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do Dziennika Budowy
i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.
Jednostkg obmiarowa roboét jest m2.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Sprawdzeniu podlega:

a) zgodno$¢ z Dokumentacjg Techniczng,

b) rodzaj zastosowanych materiatéw,

c) przygotowanie podtoza,

d) prawidtowo$¢ zamontowania podkonstrukcji i ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i

obrzezach,

e) wichrowatos¢ powierzchni.
Powierzchnie powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia przewidzianym
w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub
posiada¢ rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zatozeh zawartych w dokumentacji. Krawedzie
przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni
nalezy przeprowadzaé za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadiych do
siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig oktadziny powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5
mm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogolne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt.
10.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN14509:2007 Samonosne plyty warstwowe z rdzeniem z materiatu termoizolacyjnego w
obustronnej oktadzinie z blachy. Wyroby produkowane fabrycznie. Wtasciwosci.

ez
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«WSTEP

e Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-04.03) sg wymagania dotyczgce wykona-
nia i odbioru robot w zakresie konstrukcji stalowych, ktére zostang wykonane dla kontraktu: pn. BU-
DOWA ZAKLADU DO PRZEROBU KOMUNALNYCH ZAGESZCZONYCH OSADOW SCIE-
KOWYCH | INNYCH ODPADOW ORGANICZNYCH NA NAWOZ W SIERAKOWICACH
DZIALKA NR 626/5

Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.03) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robét w zakresie konstrukcji stalowych przewidzianych do wykonania w
niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegd6towe dla robét w zakresie kon-
strukcji stalowych ujetych w pkt.1.3.

e Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robét w zakresie elementéw stalowych i
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie, zabezpieczenie anty-
korozyjne i montaz elementow stalowych ujetych w dokumentaciji projektowej dla kontraktu pn.
.,Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni Sciekow w tancucie”, ktérej zestawienie zamieszczono
w

ST - 00 ,Wymagania Ogolne” .

Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacja:

Hala technologiczna konstrukcja stalowa.

e Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST -
00 "Wymagania ogélne".

e (Ogodlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczehstwo wszelkich czynno-
Sci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$é¢ z dokumentacjg pro-
jektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

e MATERIALY

e Materiaty — wymagania ogolne
Wymagania ogdlne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogolne”.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami ST i do-
kumentacji projektowe;.

e Materialy — wymagania szczegotowe

u STAL KONSTRUKCYJNA
Zgodnie z opisem w projekcie konstrukcyjnym.




Wyroby walcowane - ksztattowniki

dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz
PN-EN 10279: 2003,

katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz PN-EN
10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-
2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé na-
stepujacym wymaganiom:

mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
miec¢ trwate ocechowanie,
mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane - blachy

blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepu-
jgcym wymaganiom:

mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
mie¢ trwate ocechowanie,
mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogiete — ksztattowniki

ksztattowniki zamkniete powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1: 2000
oraz PN-EN 10219-2:2000,

ksztattowniki otwarte powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-
93460.05, PN-73/H-93460.06.

Inne materiaty
stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacjg projektowa,

LACZNIKI

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wy-
maganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:

Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/
M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

nakretki powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

MATERIALY DO SPAWANIA

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:

elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

108



topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.

Materiaty spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odpornos¢ na korozje takg
samg jak stal czesci fgczonych, chyba Zze w projekcie podano inaczej.

e Sktadowanie materiatow

Elementy stalowe i materiaty dostarczane na budowe powinny by¢ wytadowane dzwigami. Ele-
menty ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztat-
ceniem. Elementy ukfada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu skfado-
wania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadaé na
wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu
ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie trans-
portu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed za-
wilgoceniem.

taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

e SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 00: ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowac¢ m.in.: .
Konstrukcje stalowe
rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050
spawarkami,

palnikami gazowymi,
zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszcze-
goInych elementéw (40 do 100 Mg).

Wymalowanie i ocynkownie

Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.
Dopuszczalne sg nastepujgce techniki malowania

natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

natrysk powietrzny ( pneumatyczny )

pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni

wybér techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta materiatéw.
Ocynkowanie wykonywaé przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego zachowanie wymagan jakoscio-
wych i bezpieczenhstwa robot.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé wyma-
gania techniczne w zakresie BHP.

¢ TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spet-
nia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczgce srodkéw transportu podano w ST - 00 ,Wymagania ogéine”.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na srodki transporto-
we w taki sposob, aby podczas transportu zapewniona byta statecznos¢ elementu oraz wyklu-
czona mozliwos¢ uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o matej sztywnosci w ptaszczyznie
poziomej zaleca sie tgczy¢ w zespoly i transportowaé w pozycji wbudowania. Transport kon-
strukcji zaleca sie prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych o podobnej masie.



e WYKONANIE ROBOT

e \Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogélne”.
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne z normg PN-B-06200:1997

Klasy konstrukcji stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-
69008.

Do klasy 1 zaliczono:

- konstrukcje ramy nosnej w Ob. 24 Budynku wielofunkcyjnym.

Do klasy 2 zaliczono:

- pozostate elementy konstrukcji w Ob. 24 Budynku wielofunkcyjnym,
- konstrukcje w Ob. 30 Suszarni stoneczne;.

Pozostate elementy stalowe zaliczono do klasy 3.

e Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny
by¢ sprawdzone pod wzgledem:

gatunku stali,

asortymentu,

wiasnosci,

wymiardéw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopusz-
czalne odchytki wg PN-B-03200:1997, powinny podlegac prostowaniu. Elementy stalowe kon-
strukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac peknie¢. Wystgpienie tego ro-
dzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowa-
nia i giecia elementow stalowych powinien by¢ sprawdzony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Ciecie elementow i przygotowanie brzegow

Ciecie elementéw nalezy wykonywac pita, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie.
Reczne ciecie termiczne nalezy stosowac tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna za-
stosowaé ciecia zmechanizowanego.

Powierzchnie ciecia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci
( naderwan, gradu, zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu)

Nadmierne nieréwnosci powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny by¢ za-
okraglone i w miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekraczac 3%.

Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowaé zgodnie z normg PN-EN ISO 9692-2. Otwory
pod Sruby, sworznie mozna wykonywac przez wykrawanie i wiercenie.

Scalanie elementow

Przed przystgpieniem do scalania elementéw stalowych Wykonawca przeprowadza odbidr ele-
mentow w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i
brzegéw stykéw z zachowaniem wymagan wg, PN-EN ISO 9013:2002.

Czesci sktadowe ztgcza powinny byé obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody
spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN I1ISO
9692-2

Przygotowanie technologii oraz realizacja proceséw spawania i proceséw pomocniczych powin-
ny by¢ zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z
PN-B-06200
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Badania ostateczne spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczg-
cych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana
przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Potaczenia na tgczniki mechaniczne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektows i
wymaganiami PN-B-06200.

e Montaz elementow stalowych na budowie

WYMAGANIA OGOLNE

Przed przystgpieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia po-
wiok ochronnych (ewentualnie je uzupetni¢) zapoznac¢ sie z protokétem odbioru elementéw od
Wytworcey i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

PRACE PRZYGOTOWAWCZE | POMIAROWE

Przed przystgpieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolo-
wac:

potozenie osi elementéw stalowych
prawidtowos¢ wykonania podpér

Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:
potozenie osi elementdéw stalowych
niwelete punktéw charakterystycznych,

WYKONANIE POLACZEN SPAWANYCH

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacjg projektowa. Wykonanie do-
datkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a tempera-
tura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opadoéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawa-
nia i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i in-
nych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologia, aby gran byta jednoli-
ta i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.
Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.

Wykonawca robét montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w po-
staci radiograméw oraz protokotow, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru korncowego
konstrukgiji.

WYKONANIE POLACZEN NA LACZNIKI MECHANICZNE
Potgczenia na tgczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacijg projektowa.
Czesci tgczone powinny by¢ dociggniete az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza sie
pozostawienie szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czeéci nie jest wymagany w projekcie.
Sruby powinny byé dokrecane do "pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego zigcza
wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,pierwszy opor” nalezy uwazac dokrece-
nie ,sitg jednej reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneuma-
tyczny zaczyna trzaskac.

Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwac sie ani wyraznie drgaé przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

TOLERANCJA WYKONANIA
Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-B-06200.
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e Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych
Elementy ze stali St3SX, St3SY zabezpieczone wg. St-04.05
Kratki pomostowe i stopnie schodéw ocynkowane ogniowo
Elementy ze stali odpornej na korozje 1.4301 nie bedg zabezpieczane.
Pochwyt barierek polerowany.

= OCYNKOWANIE ELEMENTOW STALOWYCH

Cynkowanie nalezy wykonaé po zakonczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifo-
wania i innych czynnosci z uzyciem elementéw przeznaczonych do cynkowania.

Cynkowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN I1SO 1461

Przed ocynkowaniem z powierzchni stali nalezy usung¢ wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgo-
rzelina, rdza, oleje i smary, brud, zuzel i topnik z procesu spawania.

Stosujgc metode suchg przedmiot stalowy nalezy wytrawi¢ w kwasie, optuka¢ w wodzie i wtozy¢
do stopionego chlorku cynkowego, nastepnie wysuszy¢ w temperaturze powyzej 100°C i zanu-
rzy¢ w wannie z cieklym cynkiem.

Metoda mokra polega na wstepnym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i na zanurzeniu w
ciektym cynku, ktérego powierzchnia pokryta jest topnikiem.

Minimalny ciezar powtoki cynkowej nie powinien by¢ mniejszy niz 610 g/m? powierzchni, tylko w
przypadku elementdw potgczen gwintowych — 305 g/m? powierzchni.

e KONTROLA JAKOSCI ROBOT

¢ Wymagania ogolne
Kontrola jakosci wykonania elementéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z doku-
mentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST.

Poszczegodlne etapy wykonania elementéw stalowych sg odbierane poprzez sporzgdzenie od-
powiedniego protokotu.

Ocena poszczegdlnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST - 00 Wymagania ogélne.

e Zakres kontroli badan

- MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonania elementéw stalowych podlegajg kontroli zgodnie z wymaga-
niami podanymi w niniejszej ST.

Kontrola jako$ci materiatéw i wyrobéw powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od producen-
ta:

Zgodnosé wyrobow z zamowieniem i dokumentacjg dostawy
Kompletnos¢ i prawidtowos¢ dokumentdw jakosci

Stan techniczny wyrobdw ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i opa-
kowanie

Waznos¢ terminéw gwarancyjnych stosowania
Kazda partia dostawy tgcznikow powinna odpowiadaé przynaleznym zaswiadczeniom jakosci

= ELEMENTY STALOWE
Wykonanie i montaz elementow stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w
niniejszej ST.
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz
warunkom podanym w niniejszej ST.
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Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania;

kontrola stali,

sprawdzanie elementéw stalowych,
sprawdzanie wymiardéw konstrukciji,
sprawdzanie potgczen,

sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

Kontrola w czasie transportu i na budowie

sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

sprawdzanie czy elementy zatadowane na Srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i
czy sa trwale mocowane,

sprawdzanie zgodnos$ci wykonania elementow stalowych z dokumentacjg projektowa,

Kontrola w montazu konstrukciji powinna obejmowac

kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego
ukonczeniu,

stan podpdér oraz srub fundamentowych i ich usytuowania

zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pra-
cy

stan elementdéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

wykonanie i kompletnos¢ potgczen

kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

n KONTROLA OCYNKOWANIA ELEMENTOW STALOWYCH
Kontroli podlegaja:
Sprawdzenie stanu powierzchni
Badanie przyczepnosci i rbwnomiernosci powitoki
Oznaczenie grubosci naniesionej powtoki

e OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Dla konstrukcji nowej jednostkg obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpie-
czonej konstrukciji jako catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

Dla konstrukgiji istniejgcej podlegajgcej renowacji jednostkg obmiarowg jest m? powierzchni.

e ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST 00 ,Wymagania ogdine”.

Do odbioru koncowego w Wytwarni, Wytwérca przektada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary odchytek,
Swiadectwa jakosci materiatéw, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty od-
bioru czes$ciowego.

Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejgcg kon-
strukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg
ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji poda-
nych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST
daty wyniki pozytywne.

Odbidr ocynkowania elementow




Odbidr ocynkowania elementéw nalezy dokona¢ dwukrotnie:
odbidr ocynkowania wykonanego w wytwaorni,

odbidr ostateczny pokrycia po ukonczeniu montazu.

e PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wy-

magania Ogolne".

¢ PRZEPISY ZWIAZANE
e Normy

1 PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

2  PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

3 PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

4 PN-EN 10027-1:1994 Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

5 PN-EN 10027-2:1994 Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

6 PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

7 PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

8 PN-EN 10204+Ak:1997  Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

9  PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

10 PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie.

11  PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i trans-
port.

12 PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

13 PN-H93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco. Wy-
miary.

14 PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

15 PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

16 PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i
masy.

17 PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierdbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wy-
miary.

18 PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierdbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tole-
rancja ksztattu i wymiarow.

19 PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tole-

/Ap 1:2003 (poprawka) rancja ksztattu i wymiaréw.

20 PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

21  PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

22 PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe.

23 PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

24 PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstruk-
cyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Techniczne warunki dostawy.

25 PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstruk-
cyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkoSci
statyczne.

26 PN-73/H-93460.00 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

27 PN-73/H-93460.01 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.
Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwykiej jakosci o RM do 490
MPa.

28 PN-73/H-93460.02 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.
Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwykiej jakosci o RM do 490
MPa.

29 PN-73/H-93460.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.
Ceowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

30 PN-73/H-93460.04 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.
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31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49

50

51
52
53
54
55
56

57
58

59
60

61

62

63

64

65
66

PN-73/H-93460.05
PN-73/H-93460.06
PN-ISO 1891:1999
PN-ISO 8992:1996
PN-82/M-82054.20
PN-EN ISO 4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-EN ISO 887:2002
PN-ISO 10673:2002
PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-EN ISO 3506
PN-EN 729-1 = 4
PN-EN 1011-1+2
PN-EN 29692

PN-EN ISO 9692-2

PN-EN 759:2000

PN-91/M-69430
PN-EN 12070:2002
PN-73/M-69355
PN-67/M-69356
PN-87/M-04251
PN-EN ISO 9013:2002

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999
PN-87/M-69776

PN-EN 1435:2001

PN-EN 1712:2001

PN-87/M-69772

BN-89/1076-02

ISO 1459
PN-EN ISO 1461

Ceowniki rownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzyma-
tosci o RM powyzej 490 MPa.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nierbwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nieréwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzy-
matosci o RM powyzej 490 MPa.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztgczne. Ogdine wymagania dla srub, wkretéw, srub dwustronnych i
nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.

Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem szesciokagtnym.

Sruby pasowane z tbem szes$ciokatnym z gwintem krétkim.

Sruby pasowane z tbem szeséciokatnym z gwintem diugim.

Podktadki okragte do srub, wkretow i nakretek ogdlnego przeznaczenia.
Uktad ogolny.

Podktadki okragte do srub z podktadkg. Szereg maty, $redni i duzy. Klasa
doktadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikéw.

Podktadki klinowe do ceownikéw.

Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych odpornych
na korozje ( wszystkie arkusze)

Spawalnictwo — Spawanie metali- Petne wymagania ..........

Spawanie — wytyczne dotyczgce spawania metali- Cze$¢ 1........

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach ga-
zowych i spawanie gazowe — przygotowanie brzegdéw do spawania stali.
Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do spawania-
Czes¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne do-
stawy materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tole-
rancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogodlne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spa-
wania tukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé powierzchni. Wartosci
liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jako$ci i tolerancje wymiarow
powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klas wadliwosci
na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania wizualne.
Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci
optycznej na radiogramie.

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy
spawanych.

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe ztgczy
spawanych.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie ra-
diogramow.

Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.
Cynkowanie ogniowe

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
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jednostkowe) — Wymagania i badania.

¢ Inne dokumenty

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczernstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pbzniejszymi zmianami).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.

116



