
1 

 

PROJEKT WYKONAWCZY 
 
 

Nazwa obiektu budowlanego: .............. PRZEBUDOWA REAKTORA BIOLOGICZNEGO  

 .................................................................. OCZYSZCZALNI 
�

CIEKÓW W SUL �CZYNIE 

Adres obiektu budowlanego: .............................................................. Sul�czyno, gm. Sul�czyno 

Numery ewidencyjne działek: ............................................................................................... 93/6 

 

Inwestor: ................................................. Przedsi�biorstwo Wodoci�gów i Kanalizacji Sp.z o.o. 

 ........................................................................................................................... w Sierakowicach 

Adres Inwestora: ................................................................ ul. Kartuska 12, 83-340 Sierakowice 

 
Nazwa i adres jednostki projektowania: ........................ P.K.O.I. „Ankra” Wiesław Wiczkowski  

ul. Doma�skiego 11/10,  77-100 Bytów 
tel.: 504-059-017, fax: (59) 822-66-36 

 

 

Spis zawarto�ci (uzgodnienia, pozwolenia, opinie): ....................................................................  
1) Projekt wykonawczy– opis techniczny ..................................................................... str. 2 
2) Cz��� rysunkowa ..................................................................................................... str. 11 
3) Cz��� formalno-prawna ...........................................................................................str. 22 

 

 

Zgodnie z wymogiem art. 20ust. 4 ustawy z dnia 07 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz.U. z 2006r. Nr 156, 
poz. 1118 z pó�niejszymi zmianami) 

O	WIADCZAMY, 
E NINIEJSZY PROJEKT ZOSTAŁ SPORZ�DZONY ZGODNIE Z 
OBOWI�ZUJ�CYMI PRZEPISAMI ORAZ ZASADAMI WIEDZY TECHNICZNEJ 

 
 
 
Specjalno

��
/zakres 

opracowania 
Projektant 

(imi� nazwisko, nr uprawnie
) 
Sprawdzenie 

(imi� nazwisko, nr uprawnie
) 

Konstrukcja 
 
Data opracowania 
01-2013r. 

 
mgr in�. Tomasz Rudnik 
POM/0348/PWOK/09 

 

mgr in�. Wiesław Wiczkowski 
UAN-IV-8346-871-88 
BK.IIF.7342-385-94 
POM/BO/0094/03 



2 

PROJEKT WYKONAWCZY 

OPIS TECHNICZNY 
 

1. Przeznaczenie i program u�ytkowy obiektu budowlanego 

Przedmiotem inwestycji jest przebudowa reaktora biologicznego oczyszczalni �cieków 

w Sul�czynie, która znajduje si� na działce o numerze ewidencyjnym gruntu 93/6. 

 

2. Zakres planowanych robót budowlanych 

a) wykonanie nowej konstrukcji zadaszenia reaktora ze stali nierdzewnej kwasoodpornej 

0H18N9  

b) wymiana konstrukcji wsporczej „dzwonu” w osadniku na konstrukcj� ze stali 

nierdzewnej kwasoodpornej  0H18N9. 

c) pokrycie powłok� ochronn� zewn�trznych elementów �cian �elbetowych reaktora, 

(wystaj�cych ponad powierzchni� terenu), 

d) uzupełnienie ubytków betonu, szczególnie w miejscach p�kni��, 
e) uzupełnienie ubytków masy w szczelinie dylatacyjnej, 

f) wykonanie elastycznych szczelnych przej�� przez �ciany reaktora rurociagów 

technologicznych z zastosowaniem np. ła�cuchów uszczelniaj�cych 

g) zabezpieczenie antykorozyjne wbetonowanych marek wsporników balustrad, 

h) wymiana wszystkich elementów stalowych na elementy ze stali kwasoodpornej 

0H18N9  

i) uszczelnienie korony reaktora i �cian zewn�trznych poprzez uzupełnienie ubytków  

j) uszczelnienie miejsc przecieków (rys) �cian zewn�trznych reaktora biologicznego, 

k) wykonanie nowego przekrycia reaktora z płyt warstwowych termoizolacyjnych. 

Grubo�� płyt warstwowych obustronnie powlekanych blach�, z wkładem 

styropianowym powinna by
�
 nie mniejsza ni� 10cm, 

l) wykonywanie nowych powłok epoksydowych izolacji �cian w oparciu o jeden z 

wybranych systemów �rodków naprawczych spo�ród dost�pnych marek, 

m) rozbiórka zaznaczonych na rysunkach skosów betonowych w zbiorniku, 

n) naprawa odprowadzenia wód opadowych z reaktora, poprzez oczyszczenie 

i uzupełnienie ubytków nawierzchni, nale�y równie� cz��ciowo przeprofilowa
�
 

nawierzchnie z kostki betonowej nadaj�c odpowiedni spadek. 

Przed przyst�pieniem do prac nale�y opró�ni
�
 komor� reaktora z zalegaj�cych wód 

opadowych i zanieczyszcze�. 
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3. Sposób wykonania robót budowlanych 

Dla prawidłowego przeprowadzenia napraw i zabezpiecze� podło�e betonowe powinno by� 
przygotowane wg poni�szych zalece�: 

• usuni�cie zniszczonych powłok ochronnych i piel�gnacyjnych oraz powierzchniowych 

zanieczyszcze� (smarów, sadzy itp.), 

• usuni�cie słabo zwi�zanych warstw betonu, mleczka cementowego, pyłu, wody, 

• usuni�cie osadów chlorków i siarczanów lub ich wypłukaniu z miejsc niedost�pnych 

dla urz�dze� mechanicznych (np. ze szczelin dylatacyjnych), 

• usuni�cie substancji mog�cych mie� negatywny wpływ na poł�czenie nakładanych 

materiałów z betonem lub na korozj� betonu lub stali zbrojeniowej. 

 

W zale�no�ci od potrzeb stosowane s� poni�sze metody przygotowania powierzchni 

betonowych: 

A. Metody mechaniczne (zalecane dla materiałów wymagaj�cych suchego podło�a) 

• odkucie uszkodzonego betonu przy pomocy przecinaków, młotków 

pneumatycznych (lekkich i ci��kich), szlifierek, pistoletów igłowych, 

• usuni�cie mleczka cementowego i zanieczyszcze� przez szczotkowanie lub 

czyszczenie strumieniowo-cierne, tj. piaskowanie, �rutowanie, kulowanie, 

• odkucie otuliny betonowej wzdłu� skorodowanych pr�tów zbrojeniowych 

i oczyszczenie ich z rdzy. 

B. Metody hydrauliczne (zalecane dla materiałów wymagaj�cych mokrego podło�a) 

1. hydromonitoring-czyszczenie czyst� wod� pod ci�nieniem ok. 60-120 MPa, 

2. hydropiaskowanie-czyszczenie wod� pod ci�nieniem 6-15 MPa z dodatkiem �cierniwa np. piasku. 

C. Metoda termiczna (zalecana do czyszczenia z olejów, smarów i materiałów bitumicznych): 

1. palanie acetylenowo-tlenowe. 

W wyniku wysokiej temperatury zniszczeniu ulega struktura kwarcu w przypowierzchniowej 

strefie betonu. Spaleniu ulegaj� równie� ró�ne zanieczyszczenia. W metodzie tej konieczne 

jest ko�cowe oczyszczenie opalonych powierzchni metodami mechanicznymi lub 

hydraulicznymi. Zabronione jest stosowanie tej metody, je�li w strefie powierzchniowej 

wyst�puje zbrojenie. 
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D. Metody chemiczne: 

1. zmywanie powierzchni betonowych roztworem kwasu solnego lub fosforowego 

albo �rodkami neutralizuj�cymi sole. 

Po oczyszczeniu chemicznym konieczne jest dokładne zmycie powierzchni wod�. Ko�cowe 

odpylanie, bezpo�rednio przed nakładaniem materiałów naprawczych i powłok ochronnych 

obejmuje alternatywnie: 

• odkurzanie 

• zdmuchiwanie spr��onym powietrzem 

• mycie wod� zimn� lub gor�c�. 
 

Uzupełnianie ubytków betonowych (szczególnie w miejscach p�kni�� i rys) 

Do uzupełnienia ubytków betonowych zaleca si� stosowa
�
 szybkosprawn� zapraw� 

niskoskurczow� PCC do wypełniania ubytków w betonie. Chodzi o jednoskładnikow� 
zapraw� zawieraj�c� mikrokrzemionk�, która po zmieszaniu z wod� daje szybkosprawn� 
zapraw� naprawcz� o wysokich parametrach mechanicznych.  

Zaprawa ma charakteryzuje si� nast�puj�cymi wła�ciwo�ciami: 

• szybkie wi�zanie 

• zaprawa o niskim skurczu,  

• bardzo dobra przyczepno�� do betonu i stali, 

• zaprawa jednoskładnikowa wymaga jedynie dodania wody, 

• zwi�kszona odporno�� chemiczna na wody zasiarczone. 
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Charakterystyka zaprawy uzupełnienia ubytków betonowych: 

 

Podło�e musi by� czyste i wystarczaj�co no�ne. Wytrzymało�� na odrywanie powinna by� nie 

mniejsza ni� 1,5 MPa. Naprawiane miejsca nale�y odpowiednio wyprofilowa�. Efektywne 

przygotowanie podło�a uzyskuje si� przez nast�puj�cy tok post�powania: 

a) usun�� lu�ne i zniszczone fragmenty a� do „zdrowego” betonu, 

b) usun�� wszelkie substancje mog�ce mie� wpływ na przyczepno�� zaprawy do podło�a 

(oleje, powłoki malarskie, smary), 

c) rozku� rysy i p�kni�cia na gł�boko�� 10 mm, tworz�c prostok�tn� lub trapezow� 
bruzd�, 

d) wyprofilowa� kraw�dzie naprawianych miejsc tak, aby były one prostopadłe do 

powierzchni konstrukcji, uzyskuj�c minimaln� grubo�� warstwy 5mm,  

e) odsłoni� skorodowane zbrojenie na całej długo�ci, 

f) rozku� beton do połowy grubo�ci pr�ta, je�eli �lady korozji wyst�puj� na powierzchni 

mniejszej ni� połowa jego obwodu, 

g) rozku� beton do gł�boko�ci 10 mm w gł�b pod pr�tem, je�eli korozja obejmuje 

powierzchni� wi�ksz� ni� połowa obwodu pr�ta,  
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h) oczy�ci� podło�e przez piaskowanie, hydropiaskowanie lub frezowanie. Poza 

mechanicznymi, dopuszczalne s� tak�e inne metody np. termiczne i chemiczne,  

i) oczy�ci� zbrojenie przez piaskowanie lub czyszczenie szczotk�,  
j) je�eli otulina zbrojenia ma grubo�� mniejsz� ni� 2 cm, zaleca si� wykonanie 

zabezpieczenia antykorozyjnego materiałem pasywuj�cym i zabezpieczaj�cym 

powierzchnie stalowe przed utlenieniem i działaniem kwasów i zasad, tworz�cym 

warstw� tlenku, która daje całkowite zabezpieczenie przed korozj� i działaniem zasad; 

Wspomniany materiał pasywyj�cy powinien spełnia� wymagania: 

k) przed wykonaniem naprawy zmy� podło�e wod� pod ci�nieniem. 

 

W celu uzyskania zaczynu gruntuj�cego do naczynia wsypa� materiał i dolewa� wod�, a� do 

powstania zaczynu o konsystencji g�stej �mietany tj. ok. 0,25 l na 1 kg zaprawy.  

 

Do przygotowanej porcji materiału doda� wod� w ilo�ci 14 – 15% masy materiału sypkiego – 

ok. 3,5 – 3,75 na 25 kg zaprawy naprawczej. Miesza� tak długo, a� woda dokładnie wniknie 

w materiał i zostanie uzyskana jednolita masa o konsystencji wilgotnej. Przygotowa� tak� 
porcj� zaprawy, któr� mo�na zu�y� w ci�gu 10 minut (w temp. otoczenia ok. 200oC). 

Dokładnie zwil�y� naprawiane miejsca. Powierzchnia powinna by� matowo wilgotna. 

Powłok� gruntuj�c� nale�y wykona� przy u�yciu szczotki. Nie dopu�ci� do wyschni�cia 

warstwy gruntuj�cej. Wykona� napraw� przy u�yciu kielni warstwami o grubo�ci ok. 5 – 30 

mm. 

W przypadku uzupełnienia ubytków o gł�boko�ci wi�kszej ni� 30 mm zrapowa� wykonan� 
warstw�. Po 10-15 min. zwil�y� i nało�y� warstw� nast�pn�. 
Wykonan� warstw� nale�y chroni� przed zbyt szybkim wysychaniem. Zaleca si� zwil�anie jej 

przez 1 godz. W przypadku wysokich temperatur lub silnych wiatrów naprawione 

powierzchnie nale�y piel�gnowa� przez 24 h. Naprawione powierzchnie nale�y zabezpieczy� 
sztywn� powłok� mineraln� dodatkowo uszczelniaj�ca przez krystalizacj�. Aktywnie 

chemicznie dodatki wyst�puj�ce w takiej powłoce powinny powodowa� przenikanie pewnych 

zwi�zków materiału w gł�b powierzchni betonowej oraz ich krystalizacj�, w porach betonu. 
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Dzi�ki zjawisku krystalizacji tzn. wytworzeniu si� w porach i kapilarach betonu 

nierozpuszczalnych struktur krystalicznych, uzyskuje si� dodatkowe powierzchniowe 

uszczelnienie podło�a. Powłoka taka powinna charakteryzowa� si� nast�puj�cymi 

parametrami: 

 

Wyrównanie i ochrona zewn�trznych elementów betonowych reaktora 

W celu wła�ciwej ochrony i wyrównania zewn�trznych elementów betonowych reaktora 

wystaj�cych ponad powierzchni� terenu proponuje si� ich pokrycie szpachlówk� 
epoksydowo-mineraln� do betonu (chodzi o trzyskładnikowy produkt oparty na bazie �ywicy 

epoksydowej i cementu) o nast�puj�cych parametrach: 
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Szpachlówka ta ma być przeznaczona do napraw, wyrównywania i ochrony powierzchni 

betonowych zarówno poziomych jak i pionowych, w warstwach o grubości do 5mm. 

Zastosowanie materiału: 

• do szpachlowania, szlamowania i naprawy powierzchni podłoŜy mineralnych, 

w warstwach o grubości od 1 do 5mm, 

• renowacja i ochrona powierzchni betonowych naraŜonych na ścieranie: obiekty 

oczyszczalni ścieków, podłogi przemysłowe itp. 

• warstwa ochronna betonu przed agresywnym oddziaływaniem środowisk 

chemicznych. 

• wyrównanie i wygładzenie wilgotnego podłoŜa przed aplikacją powłok Ŝywicznych 

lub cementowych. 

Charakterystyka szpachlówki epoksydowo-mineralnej do betonu: 

• bardzo dobra przyczepność do podłoŜy mineralnych, 

• nie wymaga gruntowania 

• stanowi szybkoschnącą barierę paroszczelną, umoŜliwiającą aplikację powłok 

Ŝywicznych na podłoŜa wilgotne, po upływie minimalnego czasu oczekiwania, 

• wysoka odporność na ścieranie i zuŜycie, 

• zapewnia wysoką odporność chemiczną, 

• kolorystycznie zbliŜony do betonu, 

• bardzo dobra tiksotropia i urabialność, 

•  jest nietoksyczny, bezzapachowy, bezrozpuszczalnikowy, nie palny, 

• moŜliwość aplikacji na „świeŜy beton”. 

W celu przygotowania powierzchni naleŜy usunąć wszystkie luźne i zniszczone 

fragmenty aŜ do mocnego betonu. PodłoŜe powinno być czyste, wolne od brudu, 

niezaolejone, naleŜy usunąć wszelkie substancje mogące mieć wpływ na przyczepność 

produktu do podłoŜa. PodłoŜe naleŜy zmyć czystą wodą, nie pozostawiając na nim wody 

zastoiskowej. Przed aplikacją materiału podłoŜe powinno mieć otwarte pory. Powierzchnia 

betonowa po oczyszczeniu powinna spełniać warunki: średnia wartość badania przyczepności 

nie mniejsza niŜ 1,5MPa, pojedynczy odczyt nie mniejszy niŜ 1MPa.  

Większe ubytki w podłoŜu naleŜy wcześniej wypełnić wybraną zaprawą naprawczą. 

Przez pierwsze 24 godziny po aplikacji zaprawa musi być chroniona przed deszczem, rosą 

oraz wodą.  
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Naprawa dylatacji pionowej 

W celu naprawy szczeliny dylatacyjnej proponuje się jej uzupełnienie z materiału, który 

został wbudowany pierwotnie lub usunięcie widocznej izolacji i zastąpienie jej 

polisiarczkowym kitem uszczelniającym elementy, przeznaczonym do wypełniania 

poziomych i pionowych szczelin dylatacyjnych (szerokość dylatacji zaleŜna od 

przemieszczeń, suche podłoŜe, stały kontakt z wodą, ściekami). Chodzi o dwuskładnikowy kit 

na bazie Ŝywicy polisiarczkowej o wysokiej odporności chemicznej, który po zmieszaniu 

reaguje chemicznie w celu nadania materiałowi własności elastomeru o niskim 

współczynniku elastyczności: 

Przed wypełnieniem szczeliny musi być ona odpowiednio przygotowana.  

 

Opis powłoki nawierzchniowej: 
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4) Konstrukcja stalowa 

Przebudowa reaktora w głównej mierze polega na wymianie konstrukcji przekrycia. Stara 

konstrukcja nadaje się do demontaŜu. Nowa konstrukcja wykonana ma być ze stali 

kwasoodpornej klasy 0H18N9. Szczegółowe rozwiązania podane są na rysunkach 

technicznych. Wszystkie podane wymiary naleŜy sprawdzić i skorygować na budowie. 

Wymianie ma ulec równieŜ samo pokrycie (płyty warstwowe). Nowe płyty warstwowe 

mają mieć grubość min. 10cm z wypełnieniem styropianowym. 

Wszelkie niezdefiniowane połączenia naleŜy wykonać jako spawane. 
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