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1.

PROJEKT WYKONAWCZY
OPIS TECHNICZNY

Przeznaczenie i progranzytkowy obiektu budowlanego

Przedmiotem inwestycji jest przebudowa reaktoralolgioznego oczyszczalniciekow

w Sukczynie, ktora znajduje sha dziatlce 0 numerze ewidencyjnym gruntu 93/6.

d)

f)

9)

h)

)
k)

Zakres planowanych robét budowlanych

wykonanie nowej konstrukcji zadaszenia reaktoratak nierdzewnej kwasoodpornej
OH18N9

wymiana konstrukcji wsporczej ,dzwonu” w osadnika rkonstrukai ze stali
nierdzewnej kwasoodpornej OH18N9.

pokrycie powiolk ochronm zewretrznych elementowscian zelbetowych reaktora,
(wystapcych ponad powierzchgiterenu),

uzupetnienie ubytkow betonu, szczegdlnie w miejsga&niec,

uzupetnienie ubytkbw masy w szczelinie dylatacyjnej

wykonanie elastycznych szczelnych pfzgjrzezsciany reaktora rurociagdw
technologicznych z zastosowaniem npctachéw uszczelniagych

zabezpieczenie antykorozyjne wbetonowanych margomgow balustrad,
wymiana wszystkich elementéw stalowych na elemergy stali kwasoodpornej
OH18N9

uszczelnienie korony reaktoradian zewgtrznych poprzez uzupetnienie ubytkéw
uszczelnienie miejsc przeciekow (rgs)an zewrtrznych reaktora biologicznego,
wykonanie nowego przekrycia reaktora z pityt warsigwch termoizolacyjnych.
Gruba¢ ptyt  warstwowych obustronnie powlekanych blachz wkladem
styropianowym powinna léynie mniejsza i 10cm,

wykonywanie nowych powitok epoksydowych izolaéian w oparciu o jeden z
wybranych systemowrodkéw naprawczych spad dos¢pnych marek,

rozbiérka zaznaczonych na rysunkach skosow betoclowyzbiorniku,

naprawa odprowadzenia woéd opadowych z reaktora,rzpep oczyszczenie
i uzupetnienie ubytkbw nawierzchni, naje rowniez czesciowo przeprofilowa

nawierzchnie z kostki betonowej nagtapdpowiedni spadek.

Przed przysipieniem do prac naty opr&ni¢ komor reaktora z zalegajych wdd

opadowych i zanieczyszaze



3. Sposo6b wykonania rob6t budowlanych

Dla prawidtowego przeprowadzenia napraw i zabezgfepodiaze betonowe powinno by
przygotowane wg posszych zaleag
* usunkcie zniszczonych powtok ochronnych i gigthacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszcze(smarow, sadzy itp.),
* usunkcie stabo zwgzanych warstw betonu, mleczka cementowego, pytaywo
* usungcie osadow chlorkow i siarczanow lub ich wyptukamimiejsc niedogpnych
dla uradzer mechanicznych (np. ze szczelin dylatacyjnych),
* usunkcie substancji magych mi€ negatywny wpltyw na patzenie naktadanych

materiatdw z betonem lub na koretjetonu lub stali zbrojeniowe;.

W zalenosci od potrzeb stosowanea sponizsze metody przygotowania powierzchni
betonowych:
A. Metody mechaniczne (zalecane dla materiatéw wgajpaych suchego podia)
o odkucie uszkodzonego betonu przy pomocy przecinakomiotkow
pneumatycznych (lekkich igikich), szlifierek, pistoletow igtowych,
* usunicie mleczka cementowego i zanieczysiczerzez szczotkowanie lub
czyszczenie strumieniowo-cierne, tj. piaskowasnetowanie, kulowanie,
* odkucie otuliny betonowej wzdiu skorodowanych ptow zbrojeniowych
i oczyszczenie ich z rdzy.
B. Metody hydrauliczne (zalecane dla materiatéw \agapcych mokrego podia)
1. hydromonitoring-czyszczenie czystodh pod cénieniem ok. 60-120 MPa,
2. hydropiaskowanie-czyszczenie wo@od ckénieniem 6-15 MPa z dodatkiem
scierniwa np. piasku.
C. Metoda termiczna (zalecana do czyszczenia pwlegmarow i materiatdw bitumicznych):
1. palanie acetylenowo-tlenowe.
W wyniku wysokiej temperatury zniszczeniu ulegailstura kwarcu w przypowierzchniowej
strefie betonu. Spaleniu ulegajdwniez rézne zanieczyszczenia. W metodzie tej konieczne
jest kocowe oczyszczenie opalonych powierzchni metodamichau@cznymi lub
hydraulicznymi. Zabronione jest stosowanie tej rdgtgesli w strefie powierzchniowe]

wystepuje zbrojenie.



D. Metody chemiczne:
1. zmywanie powierzchni betonowych roztworem kwasumegb lub fosforowego

albosrodkami neutralizujcymi sole.
Po oczyszczeniu chemicznym konieczne jest doktatmgcie powierzchni wad Koncowe
odpylanie, bezpwednio przed naktadaniem materiatdw naprawczycbwipk ochronnych
obejmuje alternatywnie:

» odkurzanie

» zdmuchiwanie sgzonym powietrzem

* mycie wod zimm lub gorca.

Uzupehianie ubytkéw betonowych (szczegdlnie w sdach pknieé i rys)

Do uzupetnienia ubytkbw betonowych zaleca sitosowa szybkospraws zaprave
niskoskurczow PCC do wypetniania ubytkbw w betoni€hodzi o jednosktadnikow
zaprawe zawierajca mikrokrzemionlk, ktdra po zmieszaniu z weddaje szybkospraven
zapraw naprawcz o wysokich parametrach mechanicznych.
Zaprawa ma charakteryzuje siastpujacymi wiasciwosciami:

* szybkie wiazanie

e zaprawa o niskim skurczu,

» bardzo dobra przyczepfiodo betonu i stali,

» zaprawa jednoskladnikowa wymaga jedynie dodaniayvod

» zwigkszona odporn@ chemiczna na wody zasiarczone.



Charakterystyka zaprawy uzupetnienia ubytkdéw betgm:

DANE TECHNICZNE Norma
Charakterystyka

Wyglad zewnetrzny szary proszek

Zawartos¢ nadziarna, powyzej 0,5(mm) =5 PN-EN 1015-1
Gestodé nasypowa, (gicm®) 0,90 20,05 PN-EN 1097-3:2000
Aplikacja i warunki dojrzewania

Gestosé swiezej zaprawy (g/cm”) 1.9520,15 PN-EN 1015-6:2000
Czas zachowania wiasciwosci roboczych, 20 @ C, [min.] 210 PMN-EN 1015-2:2000
Konsystencja [mm] 12512 PMN-EN 1015-3:2000

Charakterystyka utwardzone) zaprawy

Gestost objetosciowa (g/cm®) 1,85 £0,15

Wytrzymatosé na zginanie [MPa]
-1h

=16
-3h =17
-24h =40
- po 7 dniach =45
- po 28 dniach =60
- po 90 dniach =75
Wytrzymatosc na Sciskanie [MPa]
-1h =80
-3h =10,0
-24nh =20,0
- po 7 dniach =30,0
- po 28 dniach =450
- po 90 dniach =60,0
Skurcz po okresie twardnienia 90 dni,%. <12
Mrozoodpornosc badana w wodzie po 150 cyklach
zamrazania | odmrazania, w temp.- - 18°C/ +18°C
- ubytek masy, % =5
- spadek wytrzymalosci na zginanie, % <20
- spadek wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach, % =20
Wytrzymatosc na odrywanie od poditoza betonowego po 28 dniach,
Metods ,pull-off”, MPa =20
Zuzycie 1 kg wypetnia ok. 550 cm?® 1,8 kg/mimm

Podtaze musi by czyste | wystarczago nagne. Wytrzymaté¢ na odrywanie powinna Bynie
mniejsza ni 1,5 MPa. Naprawiane miejsca naleodpowiednio wyprofilowé. Efektywne
przygotowanie podim uzyskuje s przez naspujacy tok pos¢powania:
a) usuraé luzne i zniszczone fragmenty do ,zdrowego” betonu,
b) usury¢ wszelkie substancje mace mie€ wplyw na przyczepnd zaprawy do podiaa
(oleje, powtoki malarskie, smary),
c) rozkw rysy i peknigcia na gébokas¢ 10 mm, tworzac prostokitna lub trapezow
bruzc,
d) wyprofilowat krawedzie naprawianych miejsc tak, aby byly one prostépado
powierzchni konstrukcji, uzyskag minimalra grubcg¢ warstwy 5mm,
e) odstont skorodowane zbrojenie na catej diago
f) rozku beton do potowy gruldgi preta, jezeli slady korozji wystpuja na powierzchni
mniejszej nt potowa jego obwodu,
g) rozkw beton do gibokadsci 10 mm w gib pod petem, jeeli korozja obejmuje

powierzchn¢ wieksz niz potowa obwodu pita,



h) oczyci¢c podiaze przez piaskowanie, hydropiaskowanie lub frezoeiariPoza
mechanicznymi, dopuszczalnetakze inne metody np. termiczne i chemiczne,

I) 0czyci¢ zbrojenie przez piaskowanie lub czyszczenie skgzot

]) jezeli otulina zbrojenia ma grubé mniejsa niz 2 cm, zaleca si wykonanie
zabezpieczenia antykorozyjnego materialem pasyeyn) i zabezpieczagym
powierzchnie stalowe przed utlenieniem i dziatanikwasow i zasad, twogzym
warstwe tlenku, ktora daje catkowite zabezpieczenie piamdzja i dziataniem zasad,;

Wspomniany materiat pasywagy powinien spetniawymagania:

Whyglad i kolor pojedynczy komponent, mleczno-biata ciecz
Gestosc ,  kg/ litr 1,18 £ 0,2

Zawartosc substancji statych (%) 40+ 2

Czas niesczepnosci w 20°C (h) 2-3

Czas schniecia migdzy warstwami (h) 24

Zuzycie na warstwe/catkowite (kg/m®) 0,15/0,3

Grubos¢ blony warstwy/catkowita (mikrony) 50/100

Ognioodpornosc spelnia Brytyjskie standardy BS 473-7

k) przed wykonaniem naprawy zihpodiaze wod pod cinieniem.

W celu uzyskania zaczynu grurdcggo do naczynia wsyfpanateriat i dolewa wock, az do
powstania zaczynu o konsystengjstgjsmietany tj. ok. 0,25 | na 1 kg zaprawy.

Do przygotowanej porcji materiatu dadevock w ilosci 14 — 15% masy materiatu sypkiego —
ok. 3,5 — 3,75 na 25 kg zaprawy naprawczej. Miesak dtugo, a woda doktadnie wniknie
w materiat i zostanie uzyskana jednolita masa oskstenciji wilgotnej. Przygotowataka
porci zaprawy, ktég mazna zuy¢ w ciagu 10 minut (w temp. otoczenia ok. 2Q¥.
Dokladnie zwiky¢ naprawiane miejsca. Powierzchnia powinnat byatowo wilgotna.
Powloke gruntupca nalery wykon& przy wyciu szczotki. Nie dopici¢c do wyschngcia
warstwy gruntujcej. Wykona naprawe przy wyciu kielni warstwami o grubei ok. 5 — 30
mm.

W przypadku uzupetnienia ubytkow oelgbkasci wickszej niz 30 mm zrapowawykonar
warstwe. Po 10-15 min. zwiy¢ i natazy¢ warstwe nastpna.

Wykonary warstwe nalezy chront przed zbyt szybkim wysychaniem. Zalecaawilzanie jej
przez 1 godz. W przypadku wysokich temperatur lulmysh wiatréw naprawione
powierzchnie naley pielggnowa przez 24 h. Naprawione powierzchnie agleabezpieczy
sztywra powtoka mineralm dodatkowo uszczelnigga przez krystalizagj Aktywnie
chemicznie dodatki wygpujace w takiej powtoce powinny powodowprzenikanie pewnych

zwiazkéw materiatu w gib powierzchni betonowej oraz ich krystalizaojv porach betonu.



Dzigki zjawisku krystalizacji tzn. wytworzeniu ¢iw porach i kapilarach betonu
nierozpuszczalnych struktur krystalicznych, uzyskuse dodatkowe powierzchniowe
uszczelnienie podia. Powloka taka powinna charakteryzéwasic nastpujacymi

parametrami:

Max wielkost kruszywa (mm) 0,63
Gestosc suchej mieszanki (g/cm® ) 1,20 + 5%
Konsystencja robocza, cm 1201
Czas wstepnego twardnienia, min =60

Woda do mieszania (%, do wagi produktu) 26+ 2
Wytrzymatosé na sciskanie [MPa] =30

e |

Whytrzymatose na zginanie [MPa] =
Przyczepnosé do betonu [MPa] =1

MNasiakliwost woda, % =120
Wodoszczelnose — brak przecieku przy cisnieniu, [MPa] 04
Whytrzymuje parcie na powloke [atm}:

- pozytywne 10

- negatywne 35

odporny na oddziatywanie srodowisk agresywnych odpowiadajacych klasie ekspozycji XA3

Wyréwnanie i ochrona zewtrznych elementéw betonowych reaktora

W celu wigciwej ochrony i wyrdéwnania zewtrznych elementéw betonowych reaktora
wystapcych ponad powierzchgi terenu proponuje i ich pokrycie szpachléwk
epoksydowo-mineraindo betonu (chodzi o trzysktadnikowy produkt opargybaziezywicy

epoksydowej i cementu) o negtijacych parametrach:

DANE TECHNICZNE

Charakterystyka produktu

Proporcje komponentow A : B : C (kg) 0,75:225:17

Maksymalna wiglkodt kruszywa (mm) 0,5

Aplikacja i warunki dojrzewania

Cestosé Swiezs] zaprawy (glem’) 1,95

Gestost zwiazane] zaprawy (glcm’) 1,85

Temperatura aplikaci [th ] =8

Orientacyjny czas preydatmosdci produktu po zmieszaniu |, temp. 20°C min.) 30-40

Czas wiazania, temp. 20°C (godz.) 4 -

Czas dojrzewania dla pojedynczej warstwy oraz przed aplikacjg kolejngj,

temp. 20°C {godz.) 24

Pelen czas dojrzewania 20°C (dni) 7

Charakterystyka produktu dojrzatego

Wytrzymatost mechaniczna (MPa) zginanie sciskanie
7 dni 45 225

28 dni 85 30,5

Przyczepnoat do betonu (MPa) =25

Cdpomost chemiczna na scieki, sole, oleje, tuszcze bardzo dobra

Zuzycie ok. {kg/m¥mm) 1,95

Grubost warstwy (mm)

=



Szpachlowka ta ma Byprzeznaczona do napraw, wyréwnywania i ochrony ip@aehni

betonowych zaréwno poziomych jak i pionowych, w staach o grubici do 5mm.

Zastosowanie materiatu:

do szpachlowania, szlamowania i naprawy powierzcpodiay mineralnych,
w warstwach o grubei od 1 do 5mm,

renowacja i ochrona powierzchni betonowych pangch nascieranie: obiekty
oczyszczalniciekow, podtogi przemystowe itp.

warstwa ochronna betonu przed agresywnym oddziahema srodowisk
chemicznych.

wyrownanie i wygtadzenie wilgotnego podéo przed aplikagj powtok zywicznych

lub cementowych.

Charakterystyka szpachléwki epoksydowo-mineraliogpetonu:

bardzo dobra przyczepftiodo podtay mineralnych,

nie wymaga gruntowania

stanowi szybkosclaca bariee paroszczelp umaliwiajaca aplikacg powiok
zywicznych na podiza wilgotne, po uptywie minimalnego czasu oczekiaani
wysoka odporn& nascieranie i zaycie,

zapewnia wysakodpornd¢ chemicza,

kolorystycznie zbliony do betonu,

bardzo dobra tiksotropia i urabiakéo

jest nietoksyczny, bezzapachowy, bezrozpuszcaainiknie palny,

mozliwosé aplikacji na swiezy beton”.

W celu przygotowania powierzchni naje usuraé wszystkie Iline i zniszczone

fragmenty a do mocnego betonu. Pode powinno by czyste, wolne od brudu,

niezaolejone, naky usuraé wszelkie substancje mgge mi€ wplyw na przyczepni

produktu do podiza. Podiae naley zmy czyst woda, nie pozostawiag na nim wody

zastoiskowej. Przed aplikacmateriatlu podtee powinno mié otwarte pory. Powierzchnia

betonowa po oczyszczeniu powinna speétmiarunki: srednia warté¢ badania przyczepsoi

nie mniejsza i 1,5MPa, pojedynczy odczyt nie mniejszy tMPa.

Wigksze ubytki w podhau naley wczeniej wypelnt wybrary zaprava naprawca.

Przez pierwsze 24 godziny po aplikacji zaprawa niysi chroniona przed deszczem, gos

oraz wod.



Naprawa dylatacji pionowej

W celu naprawy szczeliny dylatacyjnej proponuje j& uzupetnienie z materiatu, ktory
zostat wbudowany pierwotnie lub usecie widoczne) izolacji i zagpienie jej
polisiarczkowym  kitem uszczelniggym elementy, przeznaczonym do wypetniania
poziomych i pionowych szczelin dylatacyjnych (sxesg¢ dylatacji zalena od
przemieszczg suche podize, staty kontakt z wag sciekami). Chodzi o dwusktadnikowy kit
na baziezywicy polisiarczkowej o wysokiej odporéa chemicznej, ktéry po zmieszaniu
reaguje chemicznie w celu nadania materialowi wi&sn elastomeru o niskim
wspotczynniku elastyczioi:

Przed wypetnieniem szczeliny musi¢byna odpowiednio przygotowana.

Opis powtoki nawierzchniowej:

QPIS: Nawierzchniowa farba dwuskladnikowa, grubopowtokowa, poliuretanowa na
bazie alifatyczno-akrylowej z polpolyskiem

CHARAKTERYSTYKA — latwa w aplikacji zardwno walkiem jak i natryskiem hydrodynamicznym
PODSTAWOWA: — nielimitowany czas do przemalowywania
— doskonala cdpornosc na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
— doskonala trwalos¢ koloru | polysku (kolor aluminium przechodzi w szary)
— nie kreduje, nie zotknie
— utwardzalna w niskich temperaturach do - 5°C
— odpomoéé mechaniczna i na Scieranie
— odporna na zachlapanie olejami mineralnymi | roslinnymi, parafinami, alifa-
tycznymi produktami naftowym i $rednio agresywnymi chemikaliami
—  kolejne powioki mozna nanosié nawet po diugim okresie narazenia
na dziatanie czynnikow atmosferycznych

KOLOR | POLYSK: Pelna gama kolorow i kolor aluminium, jak RAL 9006; polpolysk
DANE PODSTAWOWE w 20°C (dane dla produkiu po wymieszaniu skladnikow)
Gestosé: ok. 1.4 glem®  (biaty)
ok. 1.1 g/em?® {aluminium)
Zawartosc substancji stakych: 58 + 2% (bialy), 48 = 2% (aluminium)
VOC maks. 287 g/kg (biaty)

maks. 377 g/kg {aluminium)
maksymalnie 383 g/l (hiaty)
maksymalnie 405 g/l (aluminium)

Zalecana grubosc powtoki: 50 - 75 pm zaleinie od systemu
Wydajnos¢ teoretyczna: 11,6m* /1 dia 50 pm, 7,7 m* /I dla 75 pm*
Suchosc dotykowa: po 1 godz.

Przerwy migdzy nakladaniem kolejnych  min - 6 godz.*

powiok o max.: nieograniczona



4) Konstrukcja stalowa
Przebudowa reaktora w gtéwnej mierze polega na agmikonstrukcji przekrycia. Stara
konstrukcja nadaje &ido demontau. Nowa konstrukcja wykonana ma c¢bye stali
kwasoodpornej klasy OH18N9. Szczegbétowe razamia podane as na rysunkach
technicznych. Wszystkie podane wymiary agleprawdzé i skorygowa na budowie.
Wymianie ma ulec réwniesamo pokrycie (ptyty warstwowe). Nowe piyty warstwe
maja mie¢ grubag¢ min. 10cm z wypetnieniem styropianowym.

Wszelkie niezdefiniowane pgizenia nalgy wykona jako spawane.

Projektant:

mgr inz. Tomasz Rudnik
POM/0348/PWOK/09

Sprawdzit:

mgr inz. Wiestaw Wiczkowski
UAN-I1V-8346-871-88
BK.IIF.7342-385-94
POM/BO/0094/03
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CZESC RYSUNKOWA

Spis rysunkow:

PZ-1 Lokalizacja reakiora..........ccouviiiieeee e e e e
-1 Rzut konstrukcji przekrycia - inwentaryZacj@...........cccueeeeeeeeeeeeeenennnnnnnns 1:10
-2 Przekréj poprzeczny A-A - INWENTArYZacja ceeeeeveeeeeeeeeeeeeeieeiiiivvveeeeeee 1:10
-3 Przekrdj poprzeczny B-B - inWentaryZacja .........oeeeeeeeeeeeeeecnivviviineeeeeen 1.5
K-1 Rzut KONStrukcji przekryCia ..........ccccoveeeeiiiieeeiiiiciiiee e eeeeeeiiiees 1:100
K-2 AVl o] 74 =] (Y o - 1:100
K-3 Przekroj pOPrzeCzny B-B ................ummmssssssnnmmimmmmmeerireeereeeaaeaeaaeessimnns 1:50
K-4 Przekroj poprzeCzny C-C ......oooiiiiieiiiiirrr e e e e e e e e e e e e e e e e e s saan 1:50
K-5 Przekroje podine A-A T C-C ...t e e e e e e e e e e eeeaannnnnes 1:10C
K-6 Belki-Sciagi. BaluStrada ..............uueeiiiiiiiii e 1:2
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